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Aytorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ ¢&. 11/2013 ze dne 6.5.2013
Pobocka 0700 — Ostrava

CERTIFIKAT SYSTEMU RIZENI VYROBY
¢. 204/C6/2016/070-050317

V souladu s ustanovenim § 6 odst. 2 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrane stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb., autorizovana osoba potvrzuje, Ze u stavebniho
vyrobku
Prvky pro upevinovani kolejnic a prazcu
typ / varianta: Spojky, podkladnice, svérky a miistkové desky pro Zelezniéni svriek

- _ vyrobce: .

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
16 18050646
adresa: Prpmys|ové'1900, Staré Mésto, 739 61 Trinec
vyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
adresa: Priimyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
vyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
zakazka: 2070130382

posoudila systém fizeni vyroby, ktery odpovida pfislusnym technickym podkladim podle § 6 odst. 1 pism. d) vy3e
uvedeného nafizeni vlady, a zjistila, Ze

¢ systém fizeni vyroby zabezpetuje, aby vyrobky uvadéné na trh spliiovaly poZadavky stanovené stavebnim
technickym osvédéenim:

STO &. 070-050315 ze dne 1.3.2016

a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 a dokladu vystavenému podle § 6 odst. 1 pism. a)
o vysledcich pocatecnich zkousek typu vyrobku na vzorku. Timto dokladem je zprava &. 070-019200 ze dne
08.07.2003 vystavena TZUS Praha, s.p.-pobocka Ostrava.

Nedilnou souéasti tohoto certifikatu je zprava o dohledu nad systémem fizeni vyroby &. 070-050316 ze dne
4.3.2016, ktera obsahuje zavéry zjisfovani a popis vyrobku.

Tento certifikat zistava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené ve stavebnim technickém
osvédZeni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby &i systém fizeni vyroby vyrazné
nezmeni.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad radnym fungovanim systému fizeni
vyroby v misté vyroby. Pokud autorizovana osoba zjisti nedostatky, je opravné&na zrusit nebo zménit tento
certifikat.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:
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Razitko autorizované osaby 204

Ostrava, 7.bfezna 2016 Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované osoby 204
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TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNI{ PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague

Akreditovana zkuSebni laboratof, Autorizovana osoba, Certifikaéni organ, Notifikovana osoba, Inspek&ni organ
Accredited Testing Laboratory, Authorized Body, Certification Body, Notified Body, Inspection Body

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 11/2013
Pobocka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zakona &. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplInéni nékterych
zakond, v platném znéni, a § 2 a 3 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

| & 070-050315 |

na vyrobek:
Prvky pro upeviiovani kolejnic a praZct
typ/varianta:  Spojky, podkladnice, svérky a mustkové desky pro Zeleznicni svréek

Zadateli:

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
IC: 18050646
adresa: Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 681 Tfinec
vyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
[E: 18050646
adresa: Pramyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
vyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
adresa: Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
zakazka: 2070130382

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvéd&enim osvédéuje tidaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich Urovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim
uvedenym v pfiloze €. 1 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni NV &. 312/2005 Sb.

Osvédgent je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédéeni véetné strany titulni: 3
Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni:
Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel
Platnost osvédéeni do: 31. bfezna 2019
Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvédéeni:
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Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 1. biezna 2016 Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované osoby 204
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Upozornéni:  Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osva&déeni nesmi reprodukovat jinak nez celé,
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TZUS Praha, s.p. — poboéka Ostrava
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Popis vyrobku a vymezeni zpisobu jeho pouziti ve stavbé:

Prvky pro upeviovani kolejnic a prazci typ: spojky, podkladnice, svérky a mustkové desky
pro Zelezniéni svrsek vyrabi TRINECKE ZELEZARNY, a.s.. Vstupnim materialem pro vyrobu
jsou tvarove tyle valcované za tepla, vyrab&éné v TRINECKYCH ZELEZARNACH, as. -
Valcovna pfedvalk( a hrubych profilli. Vyroba prvk( pro upeviiovani kolejnic a prazcl probiha
postupnym opracovavanim tvarovych ty¢i (stfihanim, fezanim, vrtanim, obrab&nim apod.) na
konecny vyrobek, jehoz viastnosti jsou stanoveny technickymi dodacimi podminkami TPD 202-
14-15 zpracovanymi s pfihlédnutim ke znéni vyhidSek mezinarodni Zelezniéni unie UIC.
Rozméry a tolerance jednotlivych prvkl jsou stanoveny schvalenou vykresovou dokumentaci.
Jakakoliv uprava prvkd ve stavu teplém nebo studeném, provedena za G&elem zakryti vad a
chyb vyrobku, je pfisné zakazana. Seznam vyrabé&ného sortimentu spojek, podkladnic, svérek a
mustkovych desek je souéasti TPD.

Spojky jsou vyrabény v provedeni fezaném a vrtaném z oceli jakosti S355JR dle CSN EN
10025-2 a pro lepené izolované styky je mozno vyrabét z oceli R200 dle GSN EN 13674-1.
Podkladnice jsou vyrabény v provedeni stfihaném, nedérovaném a dérovaném nebo fezaném,
s dérovanymi nebo vrtanymi otvory z oceli jakosti S275JR dle CSN EN 10025-2. Mistkové
desky jsou vyrabény v provedeni stfihaném nebo fezaném, s dérovanymi nebo vrtanymi otvory
z oceli jakosti S275JR dle CSN EN 10025-2. Svérky jsou vyrabény v provedeni stfihaném nebo
rezaném, s dérovanymi otvory z oceli jakosti S355JR dle CSN EN 10025-2.

Prvky pro upeviovani kolejnic a prazcl tj. spojky, podkladnice, svérky a mustkové desky jsou
soucasti Zzelezniéniho svrsku.

Vymezeni sledovanych viastnosti a zpasobu jejich posouzeni:
Tab. 1: Sledované vlastnosti prvkd pro upeviiovani kolejnic a prazct

Pocet . . )
C. Sledovana vlastnost ZkuSebni postup | vzorku |Pozadovana (P)/ deklarovana (D)
uroven
CiIT| D

Odchylky deklarovanych P: TPD 202-14-15

rozmeéra a tvaru
1 | - spojky CSN 42 0008 513" | . kap.2.3

- podkladnice a mistkové desky - kap. 2.3

- _svérky - kap. 2.3

Materialové slozeni (chemické P: TPD 202-14-15

sloZeni oceli) analyza tavby
2 | ~ sealky (©sNaz20s05) | 17|17 - kap.22

- podkladnice a muistkové desky - kap. 2.2

- svérky - kap. 2.2

Mechanicka odolnost (pevnost P: TPD 202-14-15

v tahu oceli Rm)
3 | - spojky CSNEN SO 6892-1 | 52 | 32 | _ kap. 2.2

- podkladnice a mistkové desky - kap.2.2

- svérky - kap. 2.2

Pruznostni parametry (taZnost P: TPD 202-14-15

oceli As)
4 | - spojky CSNENISO6892-1| 5% | 32 | . kap 22

- podkladnice a mistkové desky - kap. 2.2

- svérky - kap. 2.2

P:
5 | Elektroizolaéni viastnosti » 52 | 32 | Tyto viastnosti nejsou pfedmétem
TPD ani zde uvedenych norem CSN

Poznamka: C - certif. vyrobku (§ 5,6,9); T - ovéfeni

shody typu vyrobku (§ 7); D - dohled nad certif. vyrobkem (§ 5,6,9)

1) - provadi se u kazdé tavby /'\5 nNA O
2) - provadi se vyb&rem vzorkii dleﬁ,pgcrmjjjekjst@)dﬂ,ehych TPD
3) Elektroizolagni vlastnosti vyrot;fkﬁqnéjscﬂm‘d%klar@%é’ﬂy‘gni pozadovany
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TZUS Praha, s.p. - pobo&ka Ostrava 070-050315 Str.:3/3

Pozadavky na chemické slozeni a mechanické viastnosti jednotlivych znacek oceli pro vyrobu
prvkl pro upeviovani kolejnic a prazcl jsou uvedeny v nasledujici tabulce 2.

Tab. 2: Chemické sloZzeni a mechanické vlastnosti oceli

jakost oceli S355JR S 275JR R200
max. obsah P 0,040 % 0,040 (0,050) % 0,040 %
max. obsah S 0,040 % 0,040 (0,050) % 2 0,040 %
max. obsah C 0,24 % 0,212 (0,21) % 0,62 %
pevnost v tahu Rm 450 aZ 680 MPa 410 (410) aZ 560 (540) MPa min. 680 MPa
min. taznost As podél 18 % 21" (22)% 14 %

Poznamka: 1) pro tloustky t>40 mm - As=23%; prot< 63 mm - As= 22%
2) pro tloustky t<40 mm - C= max.0,21%; pro t > 40mm - C=max.0,22%
3) Maximalnj obsah S miZe byt po dohodé zvysen pro zlepseni obrobitelnosti o 0,015 %, pokud je ocel zpracovana tak,

aby modifikovala sulfidickou morfologii; v tomto pfipadé ocel obsahuje minimalné 0,0020 % Ca
3. Zajisténi systému fizeni vyroby:
Obecné pozadavky na systém fizeni vyroby (SRV) jsou uvedeny v pfiloze €. 3 k nafizeni vlady
. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady & 312/2005 Sb. Upfesnujici pozadavky na systém

fizeni vyroby jsou uvedeny v TPD 202-14-15 ~Spojky, podkladnice, mistkové desky a svérky
pro Zelezniéni svriek - Technické podminky dodaci*

4. Podklady predlozené Zadatelem:

e TPD 202-14-15 Spojky, podkladnice, mustkové desky a sverky pro zelezniéni svrsek -
Technicke podminky dodaci

e Vykresova dokumentace jednotlivych vyrobk

o Kopie certifikatu managementu kvality vyrobce reg. ¢. 04 100 930247 dle EN 1SO
9001:2008, vydal TUV NORD CERT GmbH dne 01.08.2014 s platnosti do 31.07.2017

e Dokumentace systému QMS (Pfiru¢ka kvality PK, Technicko-organizagni pokyny TOP,
Technické dodaci predpisy TPD, PPo, ZTP, aj.)

5. Prehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem a
dalsich dokladu:

e Interni pfedpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladl®, vydal
TZUS Praha,s.p.

e TN 09-06-01 Prvky pro upeviiovani kolejnic a prazct

e Stavebni technické osvédéeni ¢. 070-046027 na vyrobek: Prvky pro upeviiovani kolejnic a
prazcl, vydal TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava

e CSN 42 0505 V3eobecné pozadavky k metodam chemického rozboru

o CSN EN ISO 6892-1 Kovové materialy—Zkougeni tahem—-Cast 1:Zkugebni metoda za okolni
teploty

o CSN 42 0008 Uchylky tvaru a polohy hutnich vyrobk

6. Ovérovaci zkousky:
e Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovérovaci zkousky

7. Upfesnujici pozadavky pro posuzovani shody:

e Vyrobek je zafazen do pfilohy 2, skupina 09_06 podle nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ve
znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. /a‘pne;ggggany zpusob posouzeni shody odpovida § 6
uvedeného nafizeni. Vyrobce zajiéﬁt@j/é\)}y;sté;&;ﬁfzbni vyroby v souladu s pozadavky pism.

L r !/y/ (:%.M ‘,’\‘

¢), odst. 1, § 6 uvedeného nafizeni.<"

[Q8 2522\
« Dohled nad certifikovanym vyroblg'e_ncfp’ﬂo“& j\:f/écf”er;r‘.j,tadenkrét za 12 mésicu.
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Strana 1 (celkem 1)

@ TRINECKE ZELEZARNY

PROHLASENi O SHODE
&islo: 40/2016/03

vydané podle § 12 zakona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
dopinéni nékterych 2akonl a v souladu s ustanovenim § 6 odst. 2 natizeni vlady &. 163/2002 Sb.,
kterym se stanovi technické pozadavky na stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb.

Vyrobce prohlasuje a potvrzuje na svou vylu¢nou odpovédnost, ze pro uvedeny stanoveny vyrobek
bylo provedeno posouzeni shody vlastnosti s pozadavky technickych predpisu.

Vyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Primyslova 1000
Staré Mésto
739 61 TRINEC
iC: 18050646
Spole¢nost zapsana v obchodnim rejstiiku Krajského soudu v Ostravé, oddil B, viozka 146.

Stanoveny vyrobek:
Prvky pro upevriovani kolejnic a prazcu

typ/varianta: spojky, podkladnice, svérky a mustkové desky pro zelezniéni svréek
Vyrobek uréen pro: upevnovani kolejnic a prazcl.

Pouzity zpusob:
Posouzeni shody bylo provedeno podle § 6 odst. 2 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky ve znéni natizeni viady &. 312/2005 Sb.

Identifikaéni udaje dokladii o zkouskach a posouzeni shody:
Certifikat systému fizeni vyroby ¢. 204/C6/2016/070-050317 ze dne 07. 03. 2016, vydany TZUS
Praha, s.p. — pobocka Ostrava.

Odkaz na uréené normy, technické predpisy nebo stavebni technicka osvéd&eni pouzita pfi
posouzeni shody:

STO &. 070-050315 ze dne 01. 03. 2016, TPD 202-14-15.

Udaje o AO:
Technicky a zkudebni Ustav stavebni Praha, s. p., autorizovana osoba &. 204, pobocka Ostrava,
U Studia 14, 700 30 Ostrava -Zabfeh, Ceska republika.

Technicka dokumentace vyrobkd je pribézné dopliovana zpravami autorizované osoby
o vyhodnoceni dohledu nebo kontroly.

Vyrobce TRINECKE SELEZARNY, ass. potvrzuje, Ze vlastnosti vyrobku splfuji zakladni pozadavky
podle nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb., pozadavky uvedenych
technickych predpist, ze vyrobek je za podminek obvyklého, vyrobcem uréeného pouziti bezpecny, a
7e pfijal opatfeni, kterymi zabezpeCuje shodu vsech vyrobk(l uvadénych na trh s technickou
dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

/) )
V THinci 10. 03. 2016 d,ﬁi

Ing. Radim Raszka
B ;i i vedouci TJ - Zabezpeceni kvality
(A Tf\;ﬁ"@EGKE ZEL EZARNY, a.s.
g j Prumyslové 1600, Staré Mésto
738 61 Tiinec 16



