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Spolec¢nost byla zalozena v roce 1992.
Od roku 2003 se stala soucasti skupiny
TRINECKE ZELEZARNY, a.s. - MORAVIA
STEEL a.s.

TaZena ocel kruhového, ¢tvercového,
Sestihranného prifezu je vyrabéna
zplsobem ze svitkl do svitkd, ze svitkd
do tyci a z tyci do tyci. Odokujriovani
vélcovaného materialu se provadi
tryskdnim. Nésleduje vlastni tazeni, déleni,
rovnani, nedestruktivni kontrola a baleni.
TaZena ocel je dodavéana dle normy

EN 10278

Tyce kruhové @5-65mm h9-h11

Tyce ¢tyrhranné 20-35mm  h11
Tyce Sestihranné 8-60mm h11

Svitky kruhové @5-20mm h9-h11

Die Gesellschaft wurde 1992 gegriindet.
Seit 2003 ist sie Bestandteil der
Unternehmensgruppe TRINECKE
ZELEZARNY, a.s. - MORAVIA STEEL a.s.

Gezogener Rund-, Vierkant- und Sechs-
kantstahl wird aus Ringen in Ringen, aus
Ringen in Stabe sowie aus Stdben in Stdbe
gezogen. Das Vormaterial wird durch
Strahlen entzundert. Nachfolgend wird
der Stahl gezogen, getrennt, gerichtet und
nach Ausfiihrung von zerstérungsfreien
Prifungen verpackt. Gezogener Stahl wird
nach EN 10278 geliefert.

Rundstahl in Stébe @ 5-65mm h9-h11

Vierkantstahl in Stabe 20-35mm h11
Sechskantstahl in Stabe 8-60mm h11
Coils @5-20mm h9-h11

The company was established in 1992. Since
2003, it has become the member of the
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL
Group.

Drawn steel of round, square, and
hexagonal cross section is produced

by the coil to coil, coil to bar, and bar

to bar processes. Descaling is done by
shotblasting. Then the steel is drawn,
cutting, straightened and checked by the
non-destructive ways, and packed. Drawn
steel is delivered according to the

EN 10278 Standard.

Round bars @ 5-65mm h9-h11

Square bars 20-35mm h11
Hexagonal bars  8-60mm h11

Wire coils @5-20mm h9-h11
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EN 10277-1 Lesklé ocelové vyrobky — technické
dodaci podminky

EN 10277-2  Oceli pro vSeobecné technické pouziti
EN 10277-3  Oceli automatové

EN 10277-4  Oceli k cementovani
dle dohody

EN 10277-5 Oceli k zuslechtovani
dle dohody

OSTATNI ZNACKY OCELI dle dohody

Délky

+ @ <8mm 2500-4000 mm
+@>8mm 3000-6000mm
- jiné délky po dohodé

Konce ty¢i

- frézovani (jednostranné, oboustranné)
od @ 8mm

« zafezani koncl tyc¢i (jednostranné,
oboustranné) od @ 30 mm

Svitky

« Volné svitky a svitky na stojany
vnitfni pramér svitku:
600mm a 850mm
vnéjsi pramér svitku:
950mm a 1200mm

« Vinuté svitky na civku
vnitfni pramér svitku:
600mm
vnéjsi pramér svitku:
max. 950 mm

- tyce — svazky 1000-2500kg

« svitky — 500-1000kg

« baleni (papir, juta, folie, bedny)
« konzervace olej

EN 10277-1 Blankstahlerzeugnisse
- allgemeine technische
Lieferbedingungen

EN 10277-2 Stahle fiir allgemeine technische
Anwendung

EN 10277-3 Automatenstahle

EN 10277-4 Einsatzstahle

nach Absprache

EN 10277-5 Vergutungsstahle

nach Absprache

SONSTIGE STAHLGUTEN nach Absprache

Stabldngen

+ @ < 8mm 2500-4000mm

+ @ >8mm 3000-6000mm

- andere Langen nach Vereinbarung

Stabenden

« Anfasen (einseitig, beiderseitig)
ab @ 8mm

- Sdgen der Stabenden (einseitig,
beiderseitig) ab @ 30mm

Coils

- Lose Coils und Coils auf Stander
Innendurchmesser des Coils:
600 mm und 850 mm
AuBendurchmesser des Coils:
950 mm und 1200 mm

- Spulengewickelte Coils
Innendurchmesser des Coils:
600 mm
AuBendurchmesser des Coils:
max. 950 mm

« Stébe-Blinde - 1000-2500kg
« Coils- 1000 kg Coilgewicht
« Verpackung (Papier, Jute, Folien, Kisten)

« Konservierungsmittel Ol

EN 10277-1 Bright steel products - technical
delivery conditions

EN 10277-2 Steel for general engineering
purposes

EN 10277-3 Free cutting steel

EN 10277-4 on
agreement

Case hardening steel

EN 10277-5 on
agreement

Steel for quenching and
tempering

OTHER STEEL GRADES on agreement

Lengths of the bars

+ @ < 8mm 2500-4000 mm

« @ >8mm 3000-6000 mm

- other lengths under agreement

End Desing

+ Chamfering (one or both ends)
from @ 8 mm

« Saw-cut (one or both ends)
from @ 30mm

Coils

« Free coils and coils to stands
Inner diameter of the coil:
600 mm and 850mm
Outer diameter of the coil:
950 mm and 1200 mm

« Coils wound to the reel
Inner diameter of the coil:
600 mm
Outer diameter of the coil:
max. 950 mm

« bars - bundles 1000-2500kg

« coils - 500-1000kg

- packing (paper, jute, foil, boxes)
« conservation oil
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Od zacatku roku 2006 ve svém vyrobnim
portfoliu nabizime zihany tazeny

a fosfatovany drat, zejména v loziskovych,

Sroubdrenskych a uhlikovych jakostech.
Vyroba je zajistovédna z nové tazné linky
STAKU v Tfinci.

KALTGEZOGENER STAHL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

Seit Anfang 2006 kénnen wir in

unserem Fertigungsprogramm auch

den neuen gegliihten gezogenen

und phosphatierten Draht anbieten,
besonders in der Lager-, Schrauben- und
Kohlenstoffgtite. Die Fertigung wird durch
eine neue Fertigungslinie STAKU in Tfinec

COLD DRAWN STEEL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

Since the beginning of 2006, we have
been offering annealed drawn wire and
phosphate coated wire in our production
portfolio, particularly in bearing, screw and
carbon finishes. The production is provided
from a new drawing line STAKU in Tfinec.

Rozmery 8-198mm sichergestellt.
Tolerance +0,04 mm, h11, h9 Diameter 8-19,8 mm
Ovalita 0,04 mm Tolerance +0.04 mm, h11, h9
A Abmessungen 8-19,8 mm Ovali 0.04
Povrchové vady max. 0,13 mm; vality .04 mm
0,007 primér drétu it 2200 oy, ol , i Surface defects max. 0.13 mm;
Odubhli¢eni max. 0,13 mm; Ovalitit 0,04 mm 0.007 x wire diameter
0,007 x pramér dratu Decarburizati .
Oberflachenfehler max. 0,13 mm; ecarburization Y 01113 (A
Nabér fosfatu min. 6 g/m? 0,007 x Drahtdurchmesser 0.007 x wire diameter
Hmotnost svitki 330 - 2000 kg Entkohlung max. 0,13 mm; Layer of phosphate min. 6 g/m?
Rozmerylsvitka 1/D min. 900 mm Oy < D itidludimessar Coil weight 330 - 2000 kg
0/D max. 1350 mm G RREUEN | mind- 6 9/m? Coil dimensions I/D min. 900 mm
Vézani min. 4 x ocelovou paskou el O -ATWIE O/D max. 1350 mm
Baleni deonoay oanintone) Coilabmessungen Innendurchm. mind. 900 mm Binding min. 4 x steel tape
Do i ey (A BamE i, s T i Package As agreed upon (paper, foil)
Ellustan mind. 4 x Stahlband Non destructive testing  Eddy current
Verpackung nach Absprache
(Papier, Folie)
+AC Defektoskopie Wirbelstrom - riprifung
+U+C +AC
+AC+C +U+C
+AC+C
+U+C+AC +AC
+U+C+ACH+LC +U+C+AC
+U+C
+U+C+AC+LC
+U+AC+C+AC+LC ACHC
+U+AC+C+AC+LC
spojovaci material - dle EN 10 263, HUHGHAC
DIN 1654, PN TZ 42 0214 +U+CHACHLC Steel for connecting elements — according
+FUHACHCHACHLC to EN 10 263, DIN 1654, PN TZ 42 0214

Verbindungsmaterial — nach EN 10263,
DIN 1654 und PN TZ 420214




TAZENA OCEL ZA STUDENA
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

KALTGEZOGENER STAHL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

COLD DRAWN STEEL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

mydlovani

fosfatovani + mydlovéni

Spojovaci material

EN10263-2 C2C-C20C (QSt 32-3 - QSt 38-3)
EN10263-3  16MnCr5
EN 10263-4  17MnB4, 20MnB4, 23MnB4, 30MnB4,

32CrB4, C45RC, 41Cré4, 42CrMo4
Loziskova ocel

100Cr6
Pruzinova ocel

54SiCr6, 51CrV4

Pevnost:
640 - 790 MPa

Povrchové vady:
« do priiméru 13 mm,
hloubka vady max. 0,08 mm
«nad 13 -16 mm,
hloubka vady max. 0,10 mm
«nad 16 - 19 mm,
hloubka vady max. 0,13 mm

Struktura:

- velikost karbid(i 2.0 - 2.3

« karbidicka segregace max. 6.1 (do 15 mm);
6.2 (nad 15 mm)

« karbidicka pruhovitost max. 7.2

« karbidické sitovi max. 5.1 (do 15 mm);
5,2 (nad 15 mm)

« podil lamelarniho perlitu max. 3.0

Odubhli¢eni:

« do priiméru 16 mm, hloubka oduhli¢eni
max. 0,08 mm

«nad 16 mm - 19 mm, hloubka oduhli¢eni
max. 0,10 mm

Seifung

Phosphatierung + Seifung

Verbindungsmaterial

EN 10263-2  C2C - C20C (QSt 32-3 - QSt 38-3)
EN 10263-3 16MnCr5
EN 10263-4  17MnB4, 20MnB4, 23MnB4, 30MnB4,
32CrB4, C45RC, 41Cr4, 42CrMo4
Lagerstahl
100Cr6
Federstahl
545iCr6, 51CrV4
Festigkeit:
640 - 790 MPa
Oberflachenfehler:

« bis Durchmesser 13 mm:

Tiefe des Fehlers max. 0,08 mm
« Uber 13 - 16 mm:

Tiefe des Fehlers max. 0,10 mm
- Uber 16 - 19 mm:

Tiefe des Fehlers max. 0,13 mm

Gefiige:

« Karbidgroe 2,0 - 2,3

« Carbidzeiligkeit max. 6.1 (bis 15 mm); 6.2
(Gber 15 mm)

« Carbidzeiligkeit max. 7.2

« Carbidnetzwerk max. 5.1 (bis 15 mm); 5.2
(Gber 15 mm)

« Perlit Anteil max. 3.0

Entkohlung:

« bis Durchmesser 16 mm: Entkohlungstiefe
max. 0,08 mm

- Uber 16 — 19 mm: Entkohlungstiefe

max. 0,10 mm

Soaping

Phosphating + soaping

Steel for connecting elements

EN10263-2  C2C-C20C (QSt 32-3 - QSt 38-3)
EN10263-3  16MnCr5
EN 10263-4  17MnB4, 20MnB4, 23MnB4, 30MnB4,

32CrB4, C45RC, 41Cr4, 42CrMo4
Bearing steel

100Cr6
Steel for springs

54SiCr6, 51Crv4

Strength:
640 - 790 MPa

Surface defects:
«Upto13 mm,

depth of defects max. 0.08 mm
«Over 13-16 mm,

depth of defects max. 0.10 mm
«Over 16 - 19 mm,

depth of defects max. 0.13 mm

Structure:
- Carbide size 2.0 - 2.3
- Carbide segregation max. 6.1

(up to 15 mm); 6.2 (above 15 mm)
- Carbide segregation max. 7.2
- Carbide network max. 5.1

(up to 15 mm); 5.2 (above 15 mm)
« Perlitamont max. 3.0

Decarburization:

- Up to16 mm, depth of
decarburization max. 0.08 mm
« Over 16 mm - 19 mm, depth of
decarburization max. 0.10 mm
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Vysoka uroven kvality vyrobki je zajisténa
systémem fizeni jakosti dle normy:

FERROMORAVIA, s.r.0.
od roku 2002 - CSN EN ISO 9001:2000
od roku 2005 - VDA 6.1.
od roku 2005 - €SN EN ISO/ IEC 17 025
od roku 2008 - ISO/ TS 16949: 2002

N
CERTIFIKAT Tovmomo

TZ-MS
od roku 1993 - SN EN ISO 9001:2000
od roku 2000 - VDA 6.1.
od roku 2001 - EN ISO 14001
od roku 2008 - ISO/TS 16949:2002

CERTIFIKAT TV NORD '

CERTIFIKAT TOVNORD

CERTIFIKAT

KALTGEZOGENER STAHL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

Die hohe Qualitat der Erzeugnisse stitzt
sich auf das Qualitatssicherungssystem
gemal der Norm:

FERROMORAVIA, s.r.0.
seit 2002 — CSN EN ISO 9001:2000
seit 2005 - VDA 6.1.
seit 2005 — CSN EN ISO/ IEC 17 025
seit 2008 — 1SO / TS 16949: 2002

—~
ZERTIFIKAT mwvNoro '

TZ-MS
seit 1993 — CSN EN I1SO 9001:2000
seit 2000 - VDA 6.1.
seit 2001 — EN ISO 14001
seit 2008 - ISO/TS 16949:2002

ZERTIFIKAT TOVNORD

ZERTIFIKAT TVNORD

COLD DRAWN STEEL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

Top quality of FERROMORAVIA company
products is guaranteed by the Quality
Management System according to:

FERROMORAVIA, s.r.0.
since 2002 — CSN EN 1SO 9001:2000
since 2005 - VDA 6.1.
since 2005 — CSN EN ISO/ IEC 17 025
since 2008 - 1SO / TS 16949: 2002

~
CERTIFICATE Mﬂl

TZ-MS
since 1993 — CSN EN 1SO 9001:2000
since 2000 - VDA 6.1.
since 2001 — EN ISO 14001
since 2008 - ISO/TS 16949:2002

CERTIFICATE TWVNORD
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CERTIFIKAT TUVNORD |

K usnadnéni kontaktu s ndmi i rychlému

vyfizeni vasi poptavky ndm sdélte laskavé

tyto informace:

1. Specifikaci oceli, normy (Ucel pouZziti)

2. Rozméry, pozadované mnozstvi

3. Adresu piijemce, u vyvozu zemi
konecného piijemce

4. Navrh zpasobu placeni

5. Ostatni pozadavky na dodévky, véetné
dodacich Ihat

Své dotazy a poptavky na vyrobni
program tazené oceli sméfujte na:

KALTGEZOGENER STAHL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

ZERTIFIKAT

Um lhren Kontakt mit uns zu erleichtern

und e ine schnelle und reibungslose

Anfrageabwicklung veranlassen zu kénnen,

erbitten wir folgende Informationen:

1. Spezifikation der Stahlgiite und Norm
(Anwendungsbereich)

2. Abmessungen, erwiinschte Menge

3. Anschrift des Empfangers, bei
Ausfuhrgeschéften das Land des
Endempfangers

4. Entworfene Zahlungsart

5. Sonstige Forderungen an Lieferungen,
einschl. Lieferfristen

lhre Fragen und Anfragen zum
Produktionsprogramm von gezogenem
Stahl richten Sie bitte an:

MORAVIA STEEL a.s., Tfinec-Staré Mésto, Primyslova 1000, 739 70 Trinec, Czech Republic

Tel.: +420-572-430 128, Fax: +420-572-430 129

Tel.: +420-558-5-358 38, +420-558-5-358 48, Fax: +420-558-5-358 78

FERROMORAVIA s.r.0., Tovarni 1688, 686 02 Staré Mésto, Czech Republic
Tel.: +420-572-430 120, +420-572-430 121, +420-572-430 122, +420-572-430 123, +420-572-430 124
Fax: +420-572-430 129

COLD DRAWN STEEL
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL

CERTIFICATE TWNORD

Please give us the following information

to improve correspondence with us and

to speed up your ordering:

1. Grade specifications and standard
(purpose of use)

2. Sizes, required quantity

3. Address of recipient, in case of export,
the country of the final recipient

4. Suggested way of payment

5. Other additional requirements inc.
delivery terms

For questions or enquiries concerning
the production range of drawn steel
please contact:
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