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Prvni trubka v Zelezéiskych podnicich
byvalé Rakousko-Uherské monarchie byla
vyrobena v roce 1883 v nasi spole¢nosti.
Motivem pro zavedeni vyroby trubek,
nejdfive ovsem svarovanych, byl prudky
vzrast jejich potieby souvisejici s rozvojem
parnich kotl(, vystavbou vodovodd,
plynovodu a potieby trubek pro tézbu ropy,
s moznosti vyuziti moderni ocelarenské
zakladny. Vyrobu bezedvych trubek jsme
zavedli v roce 1896.V roce 1908 byl zaveden
StiefelCiv vyrobni proces, za osobni tcasti
vynélezce.

Nase firma se tak stala prvni evropskou
rourovnou, uzivajici tuto zcela moderni
technologii. V letech 1918 - 1925 byly
uvedeny do provozu 2 valcovaci traté
typu Mannesmann. Od roku 1999 se stala
vélcovna trub samostatnou akciovou
spolec¢nosti. V roce 2005 jsme se stali
¢lenem skupiny podniku TRINECKE
ZELEZARNY, a. s. - MORAVIA STEEL a.s.

S ucinnosti ke dni 31. 8. 2010 doslo k fuzi
sloucenim nastupnické spole¢nosti
TRINECKE ZELEZARNY, a. s. se zanikajici
spole¢nosti VALCOVNA TRUB TZ, a.s.,
ktera byla jeji 100 % dcefinou spolecnosti.

The very first tube in the Austro-Hungarian
Monarch had been manufactured in our
company in 1883. Welded at first, the
specialised tube production was inspired
by the rocketing demand generated by
the fast spreading use of steam boilers,

by the construction of water and gas
supply systems, by the developing oil
exploitation, as well as by the potential of
a modern steel making company. Seamless
tubes were introduced in 1896 and the
Stiefel technology started under personal
supervision of the inventor himself in 1908.

Our company thus became the Europe’s
first seamless tube manufacturer using
then the state-of-the-art technology. In
the period between 1918 and 1925 two
Mannesmann rolling mills had started. In
1999 the tube mill became a joint-stock
company with its self-legal subjectivity.
We have been a member of the group
TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL
since 2005. A corporate consolidation

of the successional company TRINECKE
ZELEZARNY, a. 5. and the dissolving
company VALCOVNA TRUB TZ, a.s. took
place on 1%t September 2010. Mill’s assets

Das erste Rohr in Eisenhttenbetrieben

der damaligen 6sterreichisch-ungarischen
Monarchie wurde im Jahre 1883 in

unserer Gesellschaft hergestellt. Das Motiv
fur die Einfihrung der Produktion von
Rohren, zuerst jedoch von geschweif3ten
Rohren, wurde das heftige Anwachsen
ihres Bedarfs im Zusammenhang mit

der Entwicklung von Dampfkesseln,

mit dem Aufbau von Wasserleitungen,
Gasrohrleitungen sowie mit dem Bedarf
von Rohren fir die Erdélgewinnung,

mit der Ausnutzungsmaglichkeit der
modernen Stahlwerkbasis. Die Fertigung
von nahtlosen Rohren haben wir im Jahre
1896 eingefiihrt. Im Jahre 1908 wurde unter
personlicher Anwesenheit des Erfinders der
Stiefelfertigungsprozess eingefiihrt.

Unsere Gesellschaft ist hiermit das erste
europaische Rohrwalzwerk geworden,
die diese hochmoderne Technologie
verwendet hat. In den Jahren 1918 - 1925
wurden die Mannesmann-Walzstral3en

in Betrieb genommen. Seit 1999 wurde
das Rohrwalzwerk eine selbstandige
Aktiengesellschaft. Wir sind Mitglied
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PROFIL PROVOZU

Spole¢nost VTTZ zanikla bez likvidace ke
dni 31. 8.2010 a jeji majetek a zavazky
ptesly na spole¢nost TZ.

Dnes jsou v provozu 2 Mannesmannovy
traté, jejichz vyrobni program tvofi ocelové
bezesvé trubky prdméru 60,3 az 406,4 mm
s tloustkou stény 6,3 mm a vyse z oceli
nelegovanych i legovanych. Vyroba
bezesvych trubek ve valcovnach trub je
charakteristicka propracovanou technologii
vyroby Sirokého sortimentu oceli

a rozsahlého rozmérového sortimentu dle
norem API, ASTM, DIN, EN, NFA, CSN aj.

Nejcastéjsi vyuziti nasi produkce spada
do oblasti:

strojirenstvi, stavebnictvi,
vystavba produktovod,
automobilovy primysl,
vyroba energetickych zafizeni,
chemicky pramysl,

dominantni postaveni maji olejarské
trubky Casing 9 5/8” — 13 3/8" a Line Pipe
6 5/8" - 16" pro tézbu ropy, zemniho
plynu a vody.

Dle pozadavkd odbératelli atestujeme
mechanické vlastnosti, chemické slozeni,
hodnoceni a dokumentaci metalografické
struktury materialu. Provadime
nedestruktivni zkouseni rozptylovymi toky,
ultrazvukem a magnetickou praskovou
metodou.

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

TUBE MILL PROFILE

and liabilities were passed over to the
company TZ.

Two Mannesmann rolling mills work today
to put out seamless tubes in diameters
ranging from 60,3 mm to 406,4 mm and
wall thickness starting at 6,3 mm using
alloy or carbon steel for raw materials.
Today’s rolling mill production uses
sophisticated technology to manufacture
a wide selection of tubes in terms of size
and steel grade, that conforms with foreign
standards such as API, ASTM, DIN, EN, NFA
or with the Czech CSN standards.

Our tubes are mainly used in the
following fields:

engineering, construction,

oil, gas or product pipelines,
automotive industry,

power generating installations,

power-supply units and systems
production,

dominating to our production program
are 9 5/8"-13 3/8" Casing and

6 5/8"-16" Line Pipe applicable in oil
and gas exploitation and geological
prospecting.

Materials are tested on mechanical
properties, chemical composition and
metallographic structures with comply

of customers request. Non-destructive
testing is conducted using techniques such
as eddy current, flux leakage, ultrasonic,
magnetic particle or wetting fluorescent.

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

PROFIL DES ROHRWALZWERK

der Betriebsgruppe von TRINECKE
ZELEZARNY, a. s. - MORAVIA STEEL a.s.
seit 2005. Mit Wirkung vom 31.8.2010
zu einer Fusion durch die Vereinigung
der Nachfolgegesellschaft TRINECKE
ZELEZARNY, a. 5. mit der eingehenden
Gesellschaft VTTZ kommen wurde, die
ihre 100 % Tochtergesellschaft war. Die
Gesellschaft VTTZ wurde zum 31.8.2010
ohne Liquidierung eingehen und ihr
Eigentum und Verpflichtungen wurden
unter die Gesellschaft TZ (ibergehen.

Heutzutage sind im Betrieb zwei
Mannesmann-WalzstraBen, wobei das
Herstellungsprogramm dieser Straen
nahtlose Stahlrohre bilden, mit dem
Durchmesser von 60,3 bis 406,4 mm und
mit der Wanddicke von 6,3 mm, hergestellt
aus unlegierten sowie legierten Stahlen.
Die Herstellung von nahtlosen Rohren

in den Rohrwalzwerken ist durch eine
durchgearbeitete Fertigungstechnologie
eines breiten Stahlsortimentes sowie eines
breiten Abmessungssortimentes nach den
API-, ASTM-, DIN-, EN-, CSN-Normen und
nach anderen Normen charakteristisch.

Die haufigste Ausnutzung unserer
Produktion fallt in folgende Bereiche:

Maschinenbau, Bauwesen
Aufbau von Produktleitungen
Automobilindustrie

Herstellung von energetischen
Einrichtungen

Chemische Industrie

Eine dominante Stellung nehmen die
Olfeldrohre Casing

9 5/8" - 13 3/8" sowie Olleitungsrohre
Line Pipe 6 5/8" - 16" fiir die Erddl-, Gas-
und Wassergewinnung ein.

Nach den Abnehmerforderungen
attestieren wir mechanische Eigenschaften,
chemische Zusammensetzung,

Bewertung und Dokumentierung des
metallsgraphischen Werkstoffgeftiges.

Wir fihren zerstorungsfreie Prifungen
durch Streufluss, Ultraschall sowie

Magnetpulververfahren durch.
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VYROBN[ SCHEMA PRODUCTION SCHEME PRODUKTIONSSCHEMA

VYROBNIi SCHEMA PRODUCTION SCHEME PRODUKTIONSSCHEMA

b

1. Vsazka
1. Raw material

1. Einsatzmaterial

5. Poutnicka stolice
5. Pilger mill
5. MaBwalzwerk

9. Chladnik
9. Cooling bed
9. Kiihler

13. Kontrola a méfeni

13. Testing and measuring

13. Kontrolle und Messen

2. Priprava vsézky
2. Preparation of material

2. Einsatzgutvorbereitung

6. Kotoucova pila za tepla
6. Hot saw

6. Schrittofen, Tunnelofen

10. Rovnéni
10. Straightening
10. Richten

14. Findlni fezani
14. Cold saw
14. Endsdgen

3. Karuselova pec
3. Rotary heart furnace
3. Karussellofen

7. Krokova pe, tunelova pec
7. Walking beam furnace, tunnel furnace

7. Warmkreissage

11. Tepelné zpracovani a moreni
11. Heat treatment and pickling

11. Warmbehandlung und Beizung

15. Znaceni, svazkovani, baleni
15. Marking, bending, packing
15. Markierung, Biindelung, Verpackung

4. Dérovaci stolice
4, Piercing mill
4. Lochwalzwerk

8. Kalibrovna
8. Sizing mill
8. Pilgerwalzgeriist

12. Rovnéni
12. Straightening
12. Richten

16. Doprava
16. Transport
16. Transport
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Zpusob pouziti Konkrétni priklad
Application Specific example
Fachgebiet Anwendungszweck Konkretes Beispiel

AUTOMOBILOVY PRUMYSL ;?:;al;);?nfl;\:li;akladnlch automobilli, obrabéné polotovary Tatra, Liaz, trolejbusy Skoda, VW, DAF, BMW, Mercedes, Fiat, Hitachi

axles and frames of trucks, trolleybuses, machined semi products Trucks Tatra, Liaz, trolleybuses Skoda, VW, DAF, BMW, Mercedes, Fiat,
for automobile producers. Hitachi

Lastwagenachsen und Rahmen, zu bearbeitende Tatra, Liaz, O-Busse Skoda, VW, DAF, BMW, Mercedes, Fiat, Hitachi
Halberzeugnisse fir Autowerke

AUTOMOTIVE

AUTOMOBILINDUSTRIE

otocnd a pevna kola (kladky) pro prepravni prostiedky Wicke Zlin, TATRAVAGONKA Poprad, PAPCEL Litovel, MEZ Nedvédice pro
a pristroje, obaly stator(, ramy a narazniky nakladnich projekt JULI, Terrex-Peiner
STROJIRENSTVI Zelezni¢nich vagon(, tiskarenské valce, papirensky pramysl,

ramy a vodici kladky vysokozdviznych voziky, statory
elektromotord, vylozniky jefabl

rotary and fixed wheels (tackles) for transport machines and Wicke Zlin, TATRAVAGONKA Poprad, PAPCEL Litovel, MEZ Nedvedice for
MACHINERY AND equipment, covers of stators, stators of electro motors, frames project JULI, Terrex-Peiner
ENGINEERING and buffers of the railway freight cars, printing shop rolls, frames
and guide rollers of the high lift trucks, crane arms.
Dreh- und Festrader (Rollen) fiir Transportmittel und Geréte, Wicke Zlin, TATRAVAGONKA Poprad, PAPCEL Litovel, MEZ Nedvédice fiir
Statorverpackungen, Lastwagenrahmen und Stossstangen, Projekt JULI, Terrex-Peiner

MVASCERINVENBAU Druckereiwalzen, Papierindustrie, Rahmen und Leitrollen der

Gabelstapler, Elektromotorenstadtohre, Kranausleger
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REFERENZEN DES ROHRWALZWERK

Zplisob pouziti Konkrétni priklad
Application Specific example
Fachgebiet Anwendungszweck Konkretes Beispiel

STAVEBNICTVI

BUILDING AND
CONSTRUCTION

BAUWESEN

mikropiloty, mikrozépory a injektaze pro vystavbu
metra, tuneld, rekonstrukci budov, vystavbu dalnic
a mostt, struskovody pro teplarny, vystavba
produktovody, trakni stozéry a vybaveni
Zzelezni¢nich koridor(, konstrukce

micro-piles, micro-braces and grouting, highways
piling and bridge pylons, poles, undergrounds,
tunnels, historical buildings reconstructions,
highway and bridges, pipelines, railway corridors,
steel constructions

Mikropiloten, Mikroeingriffe und Injektionen fur
U-Bahn- und Tunnelbau, Baurekonstruktionen,
Autobahn- und Briickenbau, Schlackenleitungen
fur Heizkraftwerke, Aufbau der Produktleitungen,
Traktionsmaste und Eisenbahnkorridorausstattung,
Konstruktionen

Metro Praha, Strahovsky tunel, rekonstrukce historické budovy Tylova divadla

v Praze, klaster FrantikanG v Brné, klaster v Rajhradé, Pocerady, Zilina, trat z Caslavi do
Kralup n.V,, plynofikace CR a SR, horska dréha v Buffalo, USA, horska draha Eldorddo

v Madridu, Millenium Dome v Londyné, letistni hala v Lipsku, odbavovaci hala letisté

v Koliné n.R., nadrazi ve Frankfurtu n.M., némecky pavilon pro EXPO 2000 v Hannoveru,
pavilon v vystavisté Brno, zastieseni olympijského stadionu v Berling, viceti¢elova hala
SAZKA ARENA v Praze, obchodni domy MAKRO, zavod VW v Bratislavé, mezinarodni
letisté Ruzyné a hypermarket Olympia Brno-Modfice, univerzitni kampus Brno-
Bohunice

mountain track in Buffalo USA, mountain track Eldorado in Madrid Spain, Central part
of the Millennium Dome London UK, departure hall in Leipzig airport and departure
hall in Koeln am Rhein airport, roof of the Berlin Olympic stadium, railway station
building in Frankfurt am Mein, German stand EXPO 2000 in Hannover Germany,

Metro Praha, Strahov tunnel, reconstruction of the Tyl's theater in Prague, Franciscan
Monastery in Brno, Monastery in Rajhrad, Pocerady, Zilina, pipeline from Caslav to
Kralupy n.V., gas distribution of Czech and Slovak Republics, hall V in exhibition ground
Brno, supermarkets MAKRO, VW Facility in Bratislava Slovakia, international airport
Ruzyne and hypermarket Olympia Brno-Modfice, multipurpose hall SAZKA ARENA in
Prague, university campus in Brno-Bohunice

U-Bahn Praha, Tunnel in Strahov, Rekonstruktion des historischen Gebaudes Tyl’s
Theater in Prag, Franziskaner Kloster in Brno, Kloster in Rajhrad, Po¢erady, Zilina,
Eisenbahnstrecke von Caslav nach Kralupy n.V., Gaseinfiihrungsarbeiten in CR und

SR, Achterbahn in Buffalo, USA, Achterbahn Eldorado in Madrid, Millenium Dome

in London, Flughafenhalle in Leipzig, Abfertigungshalle Flughafen KéIn am Rhein,
Bahnhof in Frankfurt am Main, deutscher Pavillon EXPO 2000 in Hannover, Pavillon
Messe Brno, Bedachung des Olympiastadions in Berlin, Mehrzweckhalle SAZKA ARENA
in Prag, Kaufhauser MAKRO, VW Betrieb in Bratislava, internationales Flughafen Ruzyné
und Hypermarket Olympia Brno-Modfice, Universitatscampus Brno-Bohunice
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Zpisob pouZiti Konkrétni priklad
Application Specific example
Fachgebiet Anwendungszweck Konkretes Beispiel

rafinerie ropy
CHEMICAL INDUSTRY
CHEMIEINDUSTRIE

petrol refinery

Erddlraffinerie

trubky pro podzemni zasobniky plynu,
tlakové stanice ropovodd, centralni
tankovisté ropy a pro tézbu ropy, plynu
a vody

TEZBA ROPY, ZEMNIHO PLYNU
A GEOLOGICKY PRUZKUM

OIL, GAS AND WATER
EXPLOITATION AND
DISTRIBUTION, GEOLOGY

ERDOL-, ERDGASFORDERUNG
UND GEOLOGISCHE
FORSCHUNG

underground gas storage, pressure oil
stations, central oil storage stations

Rohre fiir Gasuntergrundspeicher,
Druckstationen der Erdolleitungen, zentrale
Erdolférderanlage und fur Erdol-, Gas- und
Wasserforderung

elektrarny a teplarny - trubky pro parovody
a komory k jejich rekonstrukcim a vystavbé

ENERGETICKE STROJIRENSTVI . . .
novych elektréren a teplaren

slag-lines for the power and heating plants,
piping and collectors for the power stations
overhauls and construction

POWER GENERATION
MACHINERY

Kraftwerke und Heizkraftwerke — Rohre
fiir Dampfleitungen und Kammern fiir ihre
Rekonstruktionen und fiir Aufbau neuer
Kraftwerke und Heizkraftwerke

ENERGIEMASCHINENBAU

Slovnaft Bratislava, rekonstrukce rafinerie v Turkmenbasi
Slovnaft Bratislava, refinery in v Turkmen-bash

Slovnaft Bratislava, Rekonstruktion der Raffinerie in Turkmenbash

podzemni zasobniky plynu Dolni Bojanovice a Uhfice, centralni tankovisté ropy
v Kralupech, dodavky pro TOTAL, TEXACO, ESSO, ELF, AGIP, OMV, SPC, ONGC, dodavky
pro offshore platformy do Vietnamu, OCTG do USA

Underground gas storage Dolni Bojanovice and Uhrice, central oil tanking station in
Kralupy, supplies for TOTAL, TEXACO, ESSO, ELF, AGIP, OMV, SPC, ONGC, supplies for
offshore platforms to Vietnam, OCTG to the USA

Gasuntergrundspeicher Dolni Bojanovice und Uhfice, zentrale Erddlforderanlage in
Kralupy, Lieferungen fiir TOTAL, TEXACO, ESSO, ELF, AGIP, OMV, SPC, ONGC, Lieferiingen
fiir offshore Plattformen in Vietnam, OCTG in die USA

Sen-tou, Strongoli, Staro Besevo, Kolubara, plynova elektrarna Jebel Ali - dodavky

pro Hyundai, Satidskd Arabie a soucasti zatizeni jadernych elektraren Dukovany,
Temelin, Paks, Mochovce, Détmarovice, elektraren a teplaren Vojany, Viesovd, Tusimice,
Chvaletice, Energocentrum Kladno, Skoenergo-Ml.Boleslav, ZIin

Shen-Tou, Strongoli, Staro Beschevo, Kolubara, gas power plant Jebel Ali — supplies for
Hyundai, Saudi Arabia, nuclear power plants in Dukovany, Temelin, Paks, Mochovce,
Detmarovice, power plants and heating facilities Vojany, Vresova, Tusimice, Chvaletice,
Energocenter Kladno, Skoenergo-MI. Boleslav, Zlin

Sen-tou, Strongoli, Staro Besevo, Kolubara, Gaskraftwerk Jebel Ali - Lieferungen fiir
Hyundai, Saudi Arabien und Einrichtungseinzelteile der Kernkraftwerke Dukovany,
Temelin, Paks, Mochovce, Détmarovice, der Kraftwerke und Heizkraftwerke Vojany,
Vfesovd, Tusimice, Chvaletice, Energocentrum Kladno, Skoenergo-MI.Boleslav, Zlin
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TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL THE TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL GROUP TRINECKE ZELEZARNY -~ MORAVIA STEEL

VYROBKOVE PORTFOLIO | PRODUCT ASSORTMENT | PRODUKTPORTFOLIO

Kontislitky riiznych prifezi Bloky ) Bramy Sochory
Continuously cast rounds, blooms and billets Blooms Slabs Billets
Stranguss verschiedener Querschnitte Blocke Brammen Kniippel

Zelezniéni kolejnice . PrisluSenstvi pro Zelezni¢ni svriek Trubky bezesvé Sestihranna ocel
Railway rails Railway superstructure accessories Seamless tubes Hexagonal steel
Eisenbahnschienen Zubehor fiir Gleisoberbau Nahtlose Rohre Sechskantstahl

Uhelniky ) Plocha ocel . Ctvercové ocel . Kruhova ocel ve svitcich a tycich

Angles Flat steel Squares Round steel in coils and bars
Winkeleisen Flachstahl Vierkantstahl Rundstahl in Wickeln und Staben

Siroka ocel Pruzinové pasy se Zebrem a drazkou . Valcovany drat i Betonaiska ocel
Wide steel Spring strip with a rib and groove Wire rod Rebars
Breitstahl Federbénder mit Rippe und Rille Walzdraht Betonstahl

Loupana tycova ocel Ocel kruhového priifezu tazena za studena Tycova ocel ctvercovd a plochd tazend za studena Srouby
Bright bars Cold drawn round bars Cold drawn square and flat bars Screws
Geschalter Stabstahl Rundquerschnittstahl kaltgezogen Vierkant- und Flachstabstahl kaltgezogen Schrauben

Pruziny
Springs
Feder
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PREHLED POUZ[VANYCH NOREM

Technické dodaci podminky

TECHNICKE DODACIi PODMINKY

Ocelové trubky pro dalkova potrubi pro
horlavé kapaliny a plyny

Duté profily tvarené za tepla z nelegovanych
a jemnozrnnych konstrukcnich oceli

Bezesvé ocelové trubky pro nadoby
a zafizeni - trubky z nelegovanych oceli se
zaruc¢enymi vlastnostmi pii okolni teploté

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové nadoby
a zafizeni — trubky z nelegovanych

a legovanych oceli se zarucenymi
vlastnostmi pfi zvysenych teplotach

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové
nadoby a zafizeni - trubky z legovanych
jemnozrnnych oceli

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové nadoby
a zafizeni — trubky z nelegovanych

a legovanych oceli se zarucenymi
vlastnostmi pfi nizkych teplotach

Bezesvé ocelové trubky kruhového pficného
prirezu pro strojirenstvi a vseobecné pouziti
- trubky z nelegovanych a legovanych oceli

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

REVIEW OF APPLICABLE STANDARDS

Technical delivery conditions

TECHNICAL DELIVERY CONDITIONS

Steel pipes for pipelines for combustible fluids

Hot finished structural hollow sections of non-
alloy and fine grain structural steels

Seamless steel tubes for pressure purposes
- non-alloy steel tubes with specified room
temperature properties

Seamless steel tubes for pressure purposes -
non-alloy and alloy steel tubes with specified
elevated temperature properties

Seamless steel tubes for pressure purposes
- alloy fine grain steel tubes

Seamless steel tubes for pressure purposes —
non-alloy and alloy steel tubes with specified
low temperature properties

Seamless circular steel tubes for mechanical
and general engineering purposes

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

UBERSICHT DER VERWENDETEN NORMEN

Technische Lieferbedingungen

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Stahlrohre fir Fernrohrleitungen fiir
brennbare Flussigkeiten und Gase

Warmgefertigte Hohlprofile fir den
Stahlbau aus unlegierten Baustéhlen und
aus Feinkornbaustahlen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken
- aus unlegierten Stahlen mit garantierten
Eigenschaften unter Raumtemperaturen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken

- aus unlegierten und legierten Stahlen mit
garantierten Eigenschaften bei hheren
Temperaturen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken — aus
legierten Feinkornstahlen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken

- aus unlegierten und legierten Stahlen mit
garantierten Eigenschaften bei niedrigen
Temperaturen

Nahtlose kreisformige Rohre fiir
Maschinenbau und fiir allgemeine
technische Verwendung - Rohre aus

unlegierten und legierten Stahlen
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PREHLED POUZ[VANYCH NOREM

Technické dodaci podminky

Bezesvé kruhové trubky z nelegovanych
oceli se specialnimi pozadavky

Bezesvé kruhové trubky z nelegovanych
oceli pro zvlast vysoké pozadavky

Bezesvé kruhové trubky z béznych
konstrukénich oceli pro ocelové konstrukce

Ocelové trubky pro dalkova potrubi pro
horlavé kapaliny a plyny

Bezesvé trubky kruhového priirezu z oceli
houzevnatych za studena

Bezesvé ocelové trubky ze zarupevnych
oceli

Bezesvé trubky z oceli odolnych proti vodiku

Trubky z oceli pro zuslechtovani

Trubky z oceli pro cementovani

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

REVIEW OF APPLICABLE STANDARDS

Technical delivery conditions

Seamless circular carbon steel tubes with
special quality requirements

Seamless circular carbon steel tubes with very
high quality requirements

Seamless structural steel circular tubes for
structural engineering purposes

Steel pipe for long-distance pipelines for fuel
liquids and gas

Seamless circular steel tubes for low
temperatures

Seamless steel tubes for elevated
temperatures

Seamless circular steel tubes for hydrogen
service at elevated temperatures and
pressures

Seamless circular tubes of steel for quenching
and tempering

Case hardening steel pipe

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

UBERSICHT UBER VERWENDETEN NORMEN

Technische Lieferbedingungen

Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen mit
Spezialanforderungen

Nahtlose Rohre aus unlegierten Stahlen fiir
besonders hohe Anforderungen

Nahtlose Rohre aus Konstruktionsstahlen fiir
Stahlbau

Stahlrohre fir Fernrohrleitungen und den
Transport von brennbaren Flussigkeiten und
Gasen

Nahtlose kreisformige Rohre aus kaltzahen
Stéhlen

Nahtlose Stahlrohre aus warmfesten Stahlen

Nahtlose Rohre aus wasserstoffbestandigen
Stéhlen

Rohre aus Veredelungsstahlen

Rohre aus Zementierungsstahlen
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PREHLED POUZ[VANYCH NOREM

Technické dodaci podminky

Specifikace pro paznicové a cerpaci trubky

Specifikace pro naftovodné trubky

Specifikace pro svaiované a bezesvé cerné
trubky a galvanizované, zinkované

Specifikace pro bezesvé ocelové uhlikové
trubky pro pouziti za vysokych teplot

Specifikace pro bezesvé a svarované ocelové
trubky pro pouziti za nizkych teplot

Specifikace pro bezesvé feritické legované
trubky pro pouziti za vysokych teplot

Pozadavky na uhlikové, legované
a austenitické ocelové trubky

Specifikace pro hlavni pozadavky pro
specialni uhlikové a legované trubky

Bezesvé trubky s hladkymi konci valcované
za tepla se zarucenymi vlastnostmi pfi
normalni teploté

Bezesvé trubky s hladkymi konci
z nelegované oceli pro vedeni media
zvysené teploty

Bezesvé trubky z oceli nelegovanych
a legovanych s Mo a Cr-Mo pouzivané pri

zvysenych teplotach

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

REVIEW OF APPLICABLE STANDARDS

Technical delivery conditions

Specification for Casing and Tubing

Specification for Line Pipe

Specification for Pipe, Steel, Black and Hot-
Dipped, Zinc-coated welded and seamless

Specification for Seamless Carbon Steel Pipe
for High-Temperature Service

Standard Specification for Seamless and
Welded Steel Pipe for Low-Temperature
Service

Standard Specification for Seamless Ferritic
Alloy-Steel Pipe for High-Temperature Service

Standard Specification of General
Requirements for Carbon, Ferritic Alloy and
Austenitic Alloy Steel Tubes

Standard Specification of General
Requirements for Specialized Carbon and
Alloy Steel Pipe

Steel tubes - plain end seamless hot rolled
tubes with specified room temperature
properties and with special delivery conditions

Seamless plain and unalloyed steel tubes for
fluid typing at elevated temperatures

Seamless tubes for mechanical application

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

UBERSICHT DER VERWENDETEN NORMEN

Technische Lieferbedingungen

Vorschriften fur Casing und Tubing

Vorschriften fiir Olfeldrohre

Glatte Stahlrohre

Nahtlose kohlenstoffhaltige Stahlrohre fir
die Verwendung unter Hochtemperaturen

Nahtlose und geschweil3te Stahlrohre fiir
den Betrieb unter Niedertemperaturen

Nahtlose Stahlrohre aus ferritischen Stahlen
fur den Betrieb unter Hochtemperaturen

Anforderungen auf kohlenstoffhaltige,
legierte und austenitische Stahlrohre

Allgemeine Anforderungen auf Rohre aus
kohlenstoffhaltigen und legierten Stahlen

Nahtlose warmgewalzte Rohre mit glatten
Enden mit garantierten Eigenschaften bei
normaler Temperatur

Nahtlose Rohre mit glatten Enden aus
unlegiertem Stahl flr Leitung von Medien
mit erhohter Temperatur

Nahtlose Rohre fiir mechanische
Verwendung
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PREHLED POUZ[VANYCH NOREM

Technické dodaci podminky

Trubky z feriticko-perlitickych oceli
se zaru¢enymi hodnotami vrubové
houzevnatosti pfi snizenych teplotach

Trubky bezesvé z oceli tfid 10 az 16 tvarené
za tepla

Trubky ocelové bezesvé se zaru¢enymi
vlastnostmi za vyssich teplot

Trubky bezesvé z oceli tridy 17

Trubky ocelové bezesvé ctyrhranné tvarené
za tepla

Trubky ocelové bezesvé tvarené za tepla
urcené k opracovani

Predvalky trubkové ocelové z oceli tiid
11az17

Trubky ocelové bezesvé tlustosténné
tvarené za tepla z oceli tfid 11 az 16

Prirubové trubky s dvojitymi lemy a tocivymi
prirubami

Trubky pfirubové podélné svarované

s dvojitymi lemy a tocivymi pfirubami
pro PN 16

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

REVIEW OF APPLICABLE STANDARDS

Technical delivery conditions

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

UBERSICHT DER VERWENDETEN NORMEN

Technische Lieferbedingungen

Seamless carbon and alloy-steel tubes for low- Rohre aus Ferritperlitischen Stahlen mit

temperature services

Hot-formed seamless carbon and alloy-steel
tubes

Seamless carbon and alloy-steel tubes for
high-temperature services

Seamless ferritic and austenitic steel tube

Hot-formed seamless square and rectangular
tubes

Seamless steel hot formed structural tubing
for machining

Mother steel pipe of Gr. 11-17

Hot formed seamless carbon and alloy steel
extra strong tubes

Flanged tubes with double borders and rotary
flange for PN 16

Flanged longitudinally welded tubes with
double borders and rotary flange for PN 16

garantierten Kerbschlagzahigkeitswerten
bei niedrigeren Temperaturen

Nahtlose Rohre aus dem Stahl der Klasse 10
bis 16, warmgewalzt

Nahtlose Stahlrohre mit garantierten
Eigenschaften unter hoheren Temperaturen

Nahtlose Rohre aus dem Stahl der Klasse 17

Nahtlose Vierkantstahlrohre, warmgewalzt

Nahtlose Warmgewalzte Stahlrohre,
bestimmt zu Bearbeitung

Rohrhohlblocke aus den Stahlklassen
11 bis 17

Nahtlose dickwandige Stahlrohre,
warmgewalzt, aus den Stahlklassen 11 bis 16

Flanschesrohre mit Doppelrandern und mit
Drehflanschen fiir PN 16

Langsgeschweisste Flanschrohre mit
Doppelrandern und mit Drehflanschen
fur PN 16
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PREHLED POUZ[VANYCH NOREM

Rozmérové normy

ROZMEROVE NORMY

Duté profily tvarené za tepla
z nelegovanych a jemnozrnnych
konstrukénich oceli

Bezesvé ocelové trubky pro nddoby
a zarizeni — trubky z nelegovanych oceli se
zarucenymi vlastnostmi pfi okolni teploté

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové nadoby
a zafizeni - trubky z nelegovanych

a legovanych oceli se zarucenymi
vlastnostmi pfi zvysenych teplotach

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové
nadoby a zafizeni - trubky z legovanych
jemnozrnnych oceli

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové nadoby
a zafizeni - trubky z nelegovanych

a legovanych oceli se zarucenymi
vlastnostmi pfi nizkych teplotach

Bezesvé a svafované ocelové trubky

Bezesvé ocelové trubky kruhového
pficného priirezu pro strojirenstvi
a véeobecné pouziti — trubky

z nelegovanych a legovanych oceli

Trubky ocelové bezesvé

Svarované a bezesvé ocelové trubky

Specifikace pro paznicové a cerpaci trubky

Specifikace pro naftovodné trubky

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

REVIEW OF APPLICABLE STANDARDS

Dimensional standards

DIMENSIONAL STANDARDS

Hot finished structural hollow sections of
non-alloy and fine grain structural steels

Seamless steel tubes for pressure purposes
- non-alloy steel tubes with specified room
temperature properties

Seamless steel tubes for pressure purposes —
non-alloy and alloy steel tubes with specified
elevated temperature properties

Seamless steel tubes for pressure purposes
- alloy fine grain steel tubes

Seamless steel tubes for pressure purposes —
non-alloy and alloy steel tubes with specified
low temperature properties

Seamless and welded steel tubes

Seamless circular steel tubes for mechanical
and general engineering purposes

Seamless steel tubes

Welded and seamless pipe

Specification for Casing and Tubing

Specification for Line Pipe

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

UBERSICHT DER VERWENDETEN ROHRE

Massnormen

MASSNORMEN

Warmgefertigte Hohlprofile fiir den
Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und
aus Feinkornbaustahlen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken
- aus unlegierten Stahlen mit garantierten
Eigenschaften unter Raumtemperaturen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken

— aus unlegierten und legierten Stahlen mit
garantierten Eigenschaften bei héheren
Temperaturen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken - aus
legierten Feinkornstahlen

Nahtlose Stahlrohre zu Druckzwecken

— aus unlegierten und legierten Stahlen mit
garantierten Eigenschaften bei niedrigen
Temperaturen

Nahtlose und geschweif3te Stahlrohre

Nahtlose kreisformige Rohre fiir
Maschinenbau und fiir allgemeine
technische Verwendung - Rohre aus
unlegierten und legierten Stahlen

Nahtlose Stahlrohre

Geschweillte und nahtlose Stahlrohre

Vorschriften fiir Casing und Tubing

Vorschriften fiir Olfeldrohre
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PREHLED POUZ[VANYCH NOREM

Rozmérové normy

Bezesvé trubky s hladkymi konci valcované
za tepla se zaruc¢enymi vlastnostmi pri
normalni teploté

Bezesvé trubky s hladkymi konci
z nelegované oceli pro vedeni zvysené
teploty

Bezesvé trubky z oceli nelegovanych
a legovanych s Mo a Cr-Mo pouzivané pfi
zvysenych teplotach

Trubky ocelové bezesvé tvarené za tepla

Trubky ocelové bezesvé tvarené za tepla

Trubky ocelové bezesvé tvarené za tepla
s malymi meznimi uchylkami

Trubky ocelové bezesvé ctythranné tvaiené
za tepla

Trubky bezedvé z oceli tfidy 17 tvéfené za
tepla

Trubky ocelové bezesvé tlustosténné
tvarené za tepla z oceli tfid 11 az 16

Trubky pfirubové podélné svarované
s dvojitymi lemy a tocivymi pfirubami
pro PN 16

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

REVIEW OF APPLICABLE STANDARDS

Dimensional standards

Steel tubes - plain end seamless hot rolled
tubes with specified room temperature
properties and with special delivery
conditions

Seamless plain and unalloyed steel tubes for
fluid typing at elevated temperatures

Seamless tubes for mechanical application

Hot-formed seamless steel tubes

Hot-formed seamless steel tubes

Hot-formed seamless steel tubes with small
tolerances

Hot-formed seamless square and rectangular
tubes

Seamless hot formed ferritic and austenitic
steel tubes

Hot formed seamless carbon and alloy steel
extra strong tubes

Flanged longitudinally welded tubes with
double borders and rotary flange for PN 16

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

UBERSICHT DER VERWENDETEN NORMEN

Massnormen

Nahtlose warmgewalzte Rohre mit glatten
Enden mit garantierten Eigenschaften bei
normaler Temperatur

Nahtlose Rohre mit glatten Enden aus
unlegiertem Stahl fiir Leitung von Medien
mit erhohter Temperatur

Nahtlose Rohre flir mechanische
Verwendung

Nahtlose warmgewalzte Stahlrohre

Nahtlose warmgewalzte Stahlrohre

Nahtlose warmgewalzte Stahlrohre mit
kleinen Grenzabweichungen

Nahtlose Vierkantstahlrohre, warmgewalzte

Nahtlose warmgewalzte Rohre aus Stahl der
Klasse 17

Nahtlose dickwandige Stahlrohre,
warmgewalzte aus dem Stahl der Klasse
11 bis 16

Langsgeschweisste Flanschrohre mit
Doppelrandern und mit Drehflanschen
fur PN 16
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CHEMICKE SLOZEN[ OCEL[ VYRABENYCH DLE CHEMICAL COMPOSITION OF STEEL GRADES CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG DER GEMASS
ZAHRANICNICH NOREM PRODUCED ACCORDING TO FOREIGN STANDARDS AUSLANDISCHEN NORMEN ERZEUGTEN STAHLE

1/6

Norma Jakost C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Y Al N Nb, Ti, B, Asa W CEIIW  CEPcm
max.  max. max. max.
Standard Grade C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb, Ti, B, As and W CElW  CEPcm
max.  max. max. max.
Norm Gute C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb, Ti, B, As und W CElW  CEPcm
max.  max. max. max.
API Spec. 5CT H-40 0,030 0,030
API Spec. 5CT J-55 0,030 0,030
API Spec. 5CT K-55 0,030 0,030
API Spec. 5CT N-80Typ 1 0,030 0,030
API Spec. 5CT N-80 Typ Q 0,030 0,030
API Spec. 5CT L-80Typ 1 max. max. max. 0,030 0,030 max. max.
043 190 045 035 025
API Spec. 5L A max. max. 0,030 0,030 max. max. max. max.
(L210) PSL 1 022 0,90 050 050 050 0,15
API Spec. 5L B max. max. 0,030 0,030 max. max. max. max. Nb+V max. 0,06
(L245) PSL 1 028 1,20 050 050 050 0,15 Nb+V+Ti max. 0,15
API Spec. 5L BR max. max. max. 0,025 0,015 max. max. max. max. Ti max. 0,04 Nb+V 043 0,25
(L245R) PSL 2 024 1,20 0,40 050 030 030 015 max. 0,06
API Spec. 5L X42 max. max. 0,030 0,030 max. max. max. max. Nb+V+Ti max. 0,15
(L290) PSL 1 028 1,30 050 050 050 0,5
API Spec. 5L X42N max. max. max. 0,025 0,015 max. max. max. max. max. Nb max. 0,05 043 0,25
(L290N) PSL 2 024 120 040 050 030 030 015 0,06 Ti max. 0,04
API Spec. 5L X46 max. max. 0,030 0,030 max. max. max. max. Nb+V+Ti max. 0,15
(L320) PSL 1 028 1,40 050 050 050 0,5
API Spec. 5L X46N max. max. max. 0,025 0,015 max. max. max. max. max. Nb max. 0,05 0,43 0,25
(L320N) PSL 2 024 140 040 050 030 030 015 0,07 Ti max. 0,04
Nb+V+Ti max. 0,15
API Spec. 5L X52 max. max. 0,030 0,030 max. max. max. max. Nb+V+Ti max. 0,15
(L360) PSL 1 028 1,40 050 050 050 0,5
API Spec. 5L X52N max. max. max. 0,025 0,015 max. max. max. max. max. Nb max. 0,05 0,43 0,25
(L360N) PSL 2 024 140 045 050 030 030 015 0,70 Ti max. 0,04
Nb+V+Ti max. 0,15
API Spec. 5L X56 max. max. 0,030 0,030 max. max. max. max. Nb+V+Ti max. 0,15
(L390) PSL 1 028 1,40 050 050 050 0,5
API Spec. 5L X56N max. max. max. 0,025 0,015 max. max. max. max. max. Nb max. 0,05 0,43 0,25
(L390N) PSL 2 024 140 045 050 030 030 015 0,70 Ti max. 0,04
Nb+V+Ti max. 0,15
API Spec. 5L X60 max. max. 0,030 0,030 max. max. max. max. Nb+V+Ti max. 0,15
(L415) PSL 1 028 1,40 050 050 050 0,5
API Spec. 5L X60N max. max. max. 0,025 0,015 max. max. max. max. max. Nb max. 0, 05
(L415N) PSL 2 024 140 045 050 050 050 050 0,70 Ti max. 0,04
Nb+V+Ti max. 0,15
ASTM A53 Gr. A max. max. 0,050 0,045 max. max. max. max. max.
025 0,95 040 040 040 0,15 0,08
ASTM A53 Gr.B max. max. 0,050 0,045 max. max. max. max. max.
030 1,20 040 040 040 015 0,08
ASTM A106 Gr.A max. 0,27- min. 0035 0,035 max. max. max. max. max.
025 093 0,10 040 040 040 015 0,08
ASTM A106 Gr.B max. 029- min. 0,035 0,035 max. max. max. max. max.
030 1,06 0,10 040 040 040 015 0,08
ASTM A106 Gr.C max. 0,29- min. 0,035 0,035 max. max. max. max. max.
035 1,06 0,10 040 040 040 015 0,08
ASTM A333 Gr.1 max. 0,40- 0,025 0,025
0,30 1,06
ASTM A333 Gr.6 max. 0,29- min. 0,025 0,025
030 1,06 0,10
ASTM A335 P.1 0,10- 0,30- 0,10- 0,025 0,025 0,44-
020 080 0,50 0,65
ASTM A335 P. 11 0,05- 0,30- 0,50- 0,025 0,025 1,00- 044-
0,15 060 1,00 1,50 0,65
ASTM A335 P.12 0,05- 0,30- max. 0,025 0,025 0,80- 0,44-

015 061 0,50 1,25 0,65
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CHEMICKE SLOZEN[ OCEL[ VYRABENYCH DLE
ZAHRANICNICH NOREM

2/6

I Norma
I Standard

Norm
ASTM A335
ASTM A335
ASTM A335
ASTM A335
EN 2097-1
EN 2097-1

DIN

DIN
DIN
DIN 1629
DIN 1629
DIN 1629
DIN 1630
DIN 1630
DIN 1630
DIN 17121
DIN 17121
DIN 17121
DIN 17121
DIN 17 121
DIN 17172
DIN 17 172
DIN 17 172
DIN17 172
DIN 17 172
DIN 17173
DIN17 173
DIN 17 175

DIN 17 175

Jakost

Grade

Gite

P.22

P.5

P.2

P.91

20MnVé6

30G2

X10CrMoVNb91

St 52.0V

St 52.0 MEC

St37.0

St44.0

St52.0

St37.4

St44.4

St52.4

RSt 37-2

St 44-2

St37-3

St44-3

St52-3

StE 210.7

StE 240.7

StE 290.7

StE 320.7

StE 360.7

TTSt 35N

TTSt 35V

St35.8

St45.8

0,05-
0,15

0,15

0,10-
0,20

0,08-
0,12

0,16-

0,30-
0,60

0,30-
0,60

0,30-
0,61

0,30-
0,60

1,30-
1,70

1,40-
1,80

0,30-
0,60

0,90-
1,20

1,25-
1,50

1,60
min.
0,35
min.
0,40

0,50-
1,10

0,70-
1,30

0,90-
1,50

min.
0,40

0,40
0,40-
0,80
0,40-
1,20

Si

Si

Si

max.
0,50

0,50

0,10-
0,30

0,20-
0,50

0,10-
0,50

0,17-
0,37

0,20-
0,50

0,17-
0,37

0,35

0,35
0,10-
0,35
0,10-
0,35

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

CHEMICAL COMPOSITION OF STEEL GRADES
PRODUCED ACCORDING TO FOREIGN STANDARDS

0,025

0,025

0,020

0,035

0,035

0,020

0,040

0,035

0,040

0,040

0,040

0,040

0,040

0,040

0,050

0,050

0,040

0,040

0,040

0,040

0,040

0,040

0,040

0,040

0,030

0,030

0,040

0,040

0,025

0,025

0,010

0,035

0,035

0,010

0,040

0,020-

0,035

0,040

0,040

0,035

0,040

0,040

0,035

0,050

0,050

0,040

0,040

0,040

0,035

0,035

0,035

0,035

0,035

0,025

0,025

0,040

0,040

0,30

0,87-
1,13

0,45-
0,65

0,44-
0,65

0,85-

1,05

0,20

0,85-
1,05

0,18-
0,25

0,10-
0,20

0,18-
0,25

0,10

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG DER GEMASS
AUSLANDISCHEN NORMEN ERZEUGTEN STAHLE

Al

Al

Al

0,02

0,040
min.
0,015

0,020-
0,050

min.
0,020
min.
0,020
min.
0,020
min.
0,020

min.
0,020
min.
0,020
min.
0,020

min.
0,020
min.
0,020
min.
0,020
min.
0,020
min.
0,020

0,020

Vyrabime po dohodé.

Special agreement necessary.

N

0,03-
0,07

0,20

0,03-
0,07

0,009

0,009

0,009

0,009

Nb, Ti, B, Asa W CEIIW  CEPcm

max. max.
Nb, Ti, B, As and W CEIIW  CEPcm
max. max.
Nb, Ti, B, As und W CElIlW CEPcm
max. max.

Ti max. 0,01

Nb 0,06-0,10

B 0,001-0,004

Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach
Vereinbarung.
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Norma Jakost C Mn Si B S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb,Ti,B, AsaW CElW  CEPcm
max.  max. max. max.
Standard Grade C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo % Al N Nb, Ti, B, As and W CEIIW  CEPcm
max.  max. max. max.
Norm Glite C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb, Ti, B, As und W CElW  CEPcm
max.  max. max. max.
DIN 17 175 15Mo3 0,12- 0,40- 0,10- 0,035 0,035 0,25-
020 0,80 0,35 0,35
DIN 17 175 10CrMo910 0,08- 0,40- max. 0,035 0,035 2,00- 0,90-
0,15 0,70 0,50 2,50 1,20
DIN 17 175 13CrMo44 0,10- 0,40- 0,10- 0,035 0,035 0,70-  0,45-
0,18 0,70 0,35 1,10 0,65
DIN 17 175 14MoV63 0,10- 0,40- 0,10- 0,035 0,035 030- 0,50- 0,22-
0,18 0,70 0,35 060 070 032
DIN 17 176 12CrMo19 5 0,08- 0,30- max. 0,025 0,020 4,00- 0,45-
0,15 060 0,50 6,00 0,65
DIN 17 204 25CrMo4 0,22- 0,60- max. 0,035 0,035 090- 0,15-
029 090 040 1,20 030
DIN 17 204 34CrMo4 0,30- 0,60- max. 0,035 0,035 0,90- 0,15-
037 09 040 1,20 030
DIN 17 204 41Cr4 0,38- 0,60- max. 0,035 0,035 0,90-
045 090 040 1,20
DIN 17 204 Cc22 0,17- 0,30- max. 0,045 0,045
024 060 040
DIN 17 204 C35 0,32- 0,50- max. 0,045 0,045
039 080 040
DIN 17 204 C45 042- 0,50- max. 0,045 0,045
050 080 040
DIN 17 204 C55 0,52- 0,60- max. 0,045 0,045
060 090 040
DIN 17 204 c60 0,57- 0,60- max. 0,045 0,045
065 090 040
DIN 17 204 Ck 22 0,17- 030- max. 0,035 0,035
024 060 040
DIN 17 204 Ck 35 0,32- 050- max. 0,035 0,035
039 080 040
DIN 17 204 Ck 45 042- 050- max. 0,035 0,035
050 080 040
DIN 17 204 Ck 55 0,52- 060- max. 0,035 0,035
060 090 040
DIN 17 204 Ck 60 0,57- 060- max. 0,035 0,035
065 090 040
DIN 17 210 c1o 0,07- 030- max. 0,045 0,045
0,13 060 0,40
DIN 17 210 c15 0,12- 030- max. 0,045 0,045
0,18 0,60 0,40
DIN 17 210 Ck 10 0,07- 030- max. 0,035 0,035
0,13 0,60 0,40
DIN 17 210 Ck 15 0,12- 0,30- max. 0,035 0,035
0,18 060 0,40
DIN 17 100 75t 60-2 max. 0,20- 0,03- 0,035 0,050 max.
040 0,50 0,30 0,012
DIN 17 100 St 60-2 max. 0,20- 0,03- 0,035 0,050 max.
040 0,50 0,30 0,012
EN 10155 S355J2G1W max. 05- max. 0035 0,035 025 max. 04-08 max.
0,16 1,50 0,50 055 065 0,30
EN 10155 S355K2GTW max. 05- max. 0035 0,035 025 max. 04-08 max.
0,16 1,50 0,50 055 065 0,30
EN 10208-2 L 245 NB max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. 0,015- max.
016 1,10 0,40 025 030 030 0,0 0,060 0,012
EN 10208-2 L 290 NB max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. 0,015- max. Nb max. 0,05
017 1,20 0,40 025 030 030 010 005 0060 0,012 Ti max. 0,04
EN 10208-2 L 360 NB max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. 0,015- max. Nb max. 0,05
020 1,60 045 025 030 030 010 0,70 0,060 0,012 Ti max. 0,04
EN 10208-2 L 415 NB max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. 0,015- max.

021 1,60 045 025 030 030 010 015 0060 0,012
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Norma Jakost C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb,Ti, B, AsaW CEIIW  CEPcm
max.  max. max. max.
Standard Grade C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo \Y Al N Nb, Ti, B, As and W CEIIW  CEPcm
max.  max. max. max.
Norm Gilte C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb, Ti, B, As und W CEIIW  CEPcm
max.  max. max. max.
EN 10210-1 S235JRH max. max. 0,040 0,040 max.
017 1,40 0,009
EN 10210-1 $275JOH max. max. 0,035 0,035 max.
020 1,50 0,009
EN 10210-1 S275J2H max. max. 0,030 0,030 min.
020 1,50 0,020
EN 10210-1 S355JOH max. max. max. 0,035 0,035 max.
022 160 0,55 0,009
EN 10210-1 S355J2H max. max. max. 0,030 0,030 min.
022 160 0,55 0,020
EN 10210-1 S355K2H max. max. max. 0,030 0,030 min.
022 160 0,55 0,020
EN 10210-1 S275NH max. max. 0,035 0,030 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
0,20 0,40 035 030 030 010 0,15 0,020 0,015 Ti max. 0,03
EN 10210-1 S275NLH max. max. 0,030 0,025 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
0,20 0,40 035 030 030 010 0,15 0,020 0,015 Ti max. 0,03
EN 10210-1 S355NH max. 090- max. 0035 0,030 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
020 165 0,50 035 050 030 010 015 0020 0,020 Ti max. 0,03
EN 10210-1 S355NLH max. 0,90- max. 0,030 0,025 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
018 165 0,50 035 050 030 010 015 0,020 0,020 Ti max. 0,03
EN 10210-1 S420NH max. 1,000 max. 0,035 0,030 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
022 1,70 0,60 070 080 030 010 0,5 0,020 0,025 Ti max. 0,03
EN 10210-1 S420NLH max. 1,00- max. 0030 0,025 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
022 1,70 0,60 070 080 030 010 0,15 0020 0,025 Ti max. 0,03
EN 10210-1 S460NH max. 1,000 max. 0030 0,030 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
022 1,70 0,60 070 080 030 010 0,5 0,020 0,025 Ti max. 0,03
EN 10210-1 S460NLH max. 1,000 max. 0,030 0,025 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
022 1,70 0,60 070 080 030 010 0,5 0,020 0,025 Ti max. 0,03
EN 10216-1 P195TR1 max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. Nb =0,010Ti = 0,04
0,13 0,70 0,35 030 030 030 008 0,02 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-1 P195TR2 max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. Nb =0,010Ti = 0,04
013 0,70 0,35 030 030 030 008 0,02 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-1 P235TR1 max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. Nb =0,010Ti = 0,04
016 120 0,35 030 030 030 008 0,02 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-1 P235TR2 max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb =0,010Ti = 0,04
016 120 0,35 030 030 030 008 002 0,020 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-1 P265TR1 max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. Nb =0,010Ti = 0,04
020 140 040 030 030 030 008 0,02 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-1 P265TR2 max. max. max. 0025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb =0,010Ti = 0,04
020 140 040 030 030 030 008 002 0,020 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-2 P195GH max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb =0,010Ti = 0,04
013 070 0,35 030 030 030 008 002 0020 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-2 P235GH max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb =0,010Ti = 0,04
016 1,20 0,35 030 030 030 008 002 0020 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7

Vyrabime po dohodé. Special agreement necessary. Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach
Vereinbarung.
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Norma Jakost C Mn Si B S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb,Ti,B, AsaW CElW  CEPcm
max.  max. max. max.
Standard Grade C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo v Al N Nb, Ti, B, As and W CEIIW  CEPcm
max.  max. max. max.
Norm Glite C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb, Ti, B, As und W CElW  CEPcm
max.  max. max. max.
EN 10216-2 P265GH max. max. max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb =0,010Ti = 0,04
020 1,40 0,40 030 030 030 008 002 0020 Cr+Cu+Mo+Ni max.
0,7
EN 10216-2 16Mo3 0,12- 040- max 0,025 0020 max. max. max. 0,25- max.
020 090 035 030 030 030 035 0,040
EN 10216-2 10CrMo9-10 0,08- 030- max. 0,025 0020 max. max. 20- 090- max.
0,14 0,70 0,50 030 030 250 1,10 0,040
EN 10216-2 11CrMo9-10 0,08- 040- max. 0,025 0020 max. max. 20- 0,90- max.
0,15 080 0,50 030 030 250 1,10 0,040
EN 10216-2 13CrMo45 0,10- 040- max. 0,025 0020 max. max. 0,70- 0,40- max.
017 070 0,35 030 030 1,15 0,60 0,040
EN 10216-2 X10CrMoVNb9-1  0,08- 0,30- 0,20- 0,020 0010 max. max. 800- 085 0,18 max. 0,03- Nb 0,06-0,10
012 060 0,50 030 040 950 1,05 025 0040 0,07
EN 10216-2 14MoV6-3 0,10- 040- 0,15- 0,025 0,020 max. max. 030- 0,50- 022- max.
015 0,70 0,35 030 030 060 070 0,28 0,040
EN 10216-2 20MnNb6 max. 1,00- 0,15- 0,025 0,020 max. max. Nb 0,015-0,10
022 150 035 0,30 0,060
EN 10216-2 10CrMo5-5 max. 0,30- 0,50- 0,025 0,020 max. max. 1,00- 045- max.
0,15 060 1,00 030 030 1,50 0,65 0,040
EN 10216-2  15NiCuMoNb5-6-4 max. 0,80- 0,25- 0,025 0,020 0,550- 1,00- max. 0,25- max. Nb 0,015-0,045
017 1,20 0,50 0,80 1,30 030 050 0,050
EN 10216-2 25CrMo4 0,22- 0,60- max. 0,025 0020 max. max. 090- 0,15- max.
029 090 040 030 030 120 030 0,040
EN 10216-2  X10CrWMoVNb9-2 0,07- 0,30- max. 0,020 0,010 max. 850- 030- 0,15- max. 0,030- Nb 0,04-0,09
0,13 060 0,50 040 950 060 025 0,040 0,070 B 0,001-0,006
W 1,50-2,00
EN 10216-3 P275NL1 max. 050- max. 0025 0,020 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
0,16 1,50 040 030 050 030 008 005 0020 0,020 Ti max. 0,040

Cr+Cu+Mo max. 0,45
Nb+Ti+V max. 0,05

EN 10216-3 P275NL2 max. 050- max. 0025 0,015 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
0,16 1,50 040 0,30 0,50 0,30 0,08 0,05 0,020 0,020 Ti max. 0,040

Cr+Cu+Mo max. 0,45

Nb+Ti+V max. 0,05

EN 10216-3 P355N max. 090- max. 0025 0,020 max. max. max. max. max. min. max. Cr+Cu+Mo max.0,45
020 1,70 0,50 030 050 030 0,08 0,1 0,020 0,02  Nb+Ti+V max.0,12

EN 10216-3 P355NH max. 0,90- max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
020 1,70 0,50 030 050 030 008 010 0,020 0,020 Ti max. 0,040

Cr+Cu+Mo max. 0,45
Nb+Ti+V max. 0,12

EN 10216-3 P355NL1 max. 090- Max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
0,18 1,70 0,50 030 050 030 008 010 0,020 0,020 Ti max. 0,040

Cr+Cu+Mo max. 0,45

Nb+Ti+V max. 0,12

EN 10216-3 P355NL2 max. 0,90- max. 0,025 0,015 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
0,18 1,70 0,50 030 050 030 008 010 0,020 0,020 Ti max. 0,040

Cr+Cu+Mo max. 0,45

Nb+Ti+V max. 0,12

EN 10216-3 P460N max. 1,000 max. 0025 0,020 max. max. max. max. max. min. max. Nb max. 0,05
020 1,70 0,60 070 080 030 0,10 020 0,020 0,020 Ti max. 0,040
Nb+Ti+V max. 0,22
EN 10216-4 P215NL max. 0,40- max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb max. 0,010
015 120 035 030 030 030 008 002 0020 Ti max. 0,04
EN 10216-4 P255QL max. 0,40- max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb max. 0,010
017 120 0735 030 030 030 008 002 0020 Ti max. 0,04
EN 10216-4 P265NL max. 0,60- max. 0,025 0,020 max. max. max. max. max. min. Nb max. 0,010
020 1,40 0,40 030 030 030 008 002 0020 Ti max. 0,04
EN 10297-1 E235 max. max. max. 0,030 0,035
017 120 0,35
EN 10297-1 E275 max. max. max. 0,030 0,035
021 140 035
EN 10297-1 E315 max. max. max. 0,030 0,035
021 1,50 0,30
EN 10297-1 E355 max. max. max. 0,030 0,035
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I Norma Jakost C Mn
I Standard Grade C Mn
Norm Glite C Mn
EN 10297-1 E355K2 max. 0,90-
0,20 1,65

EN 10297-1 C10E 0,07- 0,30-
0,13 0,60

EN 10297-1 C15E 0,12- 0,30-
0,18 0,60

EN 10297-1 C15R 0,12- 0,30-
0,18 0,60

EN 10297-1 C22E 0,17- 0,40-
024 0,70

EN 10297-1 C35E 0,32- 0,50-
039 080

EN 10297-1 C45E 0,42- 0,50-
0,50 0,80

EN 10297-1 C60E 0,57- 0,60-
0,65 0,90

EN 10297-1 E470 0,16- 1,30-
022 1,70

EN 10297-1 41Cr4 0,38- 0,60-
0,45 0,90

EN 10297-1 25CrMo4 0,22- 0,60-
029 0,90

EN 10297-1 34CrMo4 0,30- 0,60-
037 0,90

EN 10297-1 42CrMo4 0,38- 0,60-
045 0,90

EN 2097-1 20MnVé6* 0,16- 1,30-
022 1,70

EN 2097-1 30G2* 0,27- 1,40-
036 1,80

EN 10297-1 E420J)2 0,16- 1,30-
022 1,70

EN 10297-1 E460K2 max. 1,00-
022 1,70

EN 10297-1 E590K2 0,16- 1,30-
022 1,70

NF A49-311 TU 37-b max. max.
0,18 0,75

NF A49-213 TU 37-c max. 0,35-
0,16 0,75

NF A49-311 TU 52-b max. max.
0,20 1,50

NF A49-211  TUE220(BB1,B2) max. max.
0,15 0,80

NF A49-211 TU E 250(B,B1,B2) max. max.
0,21 1,00

NF A49-211 TUE275(B,B1,B2) max. max.
023 1,35

NF A 49-112 TU E 220A max. max.
0,18 0,75

Vyrabime po dohodé.

Si

Si

0,10-
0,50

max.
0,35

0,06~
0,30

0,50

* K témto jakostem pfifazena vyroba dle EN 10297-1.

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

CHEMICAL COMPOSITION OF STEEL GRADES
PRODUCED ACCORDING TO FOREIGN STANDARDS

P S Cu Ni Cr Mo \%
max.  max.
P S Cu Ni Cr Mo v
max.  max.
P S Cu Ni Cr Mo Vv
max.  max.
0,030 0,030 max. max. max. max. max.
035 050 030 010 0,92
0,035 0,035
0,035 0,035
0,030 0,020-
0,040
0,035 0,035
0,035 0,035
0,035 0,035 max. max. max.
040 040 0,70
0,035 0,035 max. max. max.
040 040 0,1
0,030 0,035 0,08
0,15
0,035 0,035 0,90-
1,20
0,035 0,035 0,90- 0,15-
1,20 030
0,035 0,035 0,90- 0,15-
1,20 030
0,035 0,035 0,90- 0,15-
1,20 030
0,035 0,035 max. max. max. 0,10-
040 040 020 020
0,035 0,035 max. max.
030 025
0,030 0035 03 04 03 0,08 0,08
0,15
0,030 0030 07 0,38 03 0,1 0,2
0,030 0035 03 0,4 0,3 0,08 0,08
0,15
0,040 0,040
0,035 0,035 025
0,040 0,040
0,025 0,025
0,025 0,025
0,025 0,025
0,040 0,040

Special agreement necessary.

* Production acc. to EN 10297-1 allocated to these
grades.

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG DER GEMASS
AUSLANDISCHEN NORMEN ERZEUGTEN STAHLE

Al N Nb,Ti,B, AsaW CEIIW  CEPcm
max. max.
Al N Nb, Ti, B, As and W CEIIW  CEPcm
max. max.
Al N Nb, Ti, B, As und W CEIIW  CEPcm
max. max.
min.  max. Nb, Ti max. 0,05
0,02 0,015
Cr+Mo+Ni max. 0,63
min.  max. Nb max. 0,07
0,01 0,020
max.
0,20
min.  max Ti max. 0,05
0,010 0,020 Nb max. 0,07
Nb+V max. 0,20
min.  max. Ti max. 0,05
0,020 0,025 Nb max. 0,07
Nb+V max. 0,20
min.  max. Ti max. 0,05
0,010 0,020 Nb max. 0,07

Nb+V max. 0,20

Sn max. 0,03

Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach
Vereinbarung.

* Zu diesen Qualitdten ist die Produkzion nach
EN 10297-1 angepasst.




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

MECHANICKE VLASTNOSTI OCEL[ VYRABENYCH DLE MECHANICAL PROPERTIES OF STEEL GRADES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN DER GEMASS
ZAHRANICNICH NOREM PRODUCED ACCORDING TO FOREIGN STANDARDS AUSLANDISCHEN NORMEN ERZEUGTEN STAHLE

1/4

Norma Jakost Tepelné Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Teplota pouziti
zpracovani tdo 16 t16-40 t40-65 (MPa) (%) (0)] max.
mm mm mm
Standard Grade Heat treatment Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Temperature of
tupto16 t16-40 t40-65 (MPa) (%) () max. application
mm mm mm
Norm Glite Warme- Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Verwendungs-
behandlung t bis 16 t16-40 t40-65 (MPa) (%) () max. Temperatur
mm mm mm
API Spec. 5 CT H-40 U od 20: 276-552  min.414  vz. API 20
276-552

API Spec. 5 CT J-55 UN 379-552 379-552 379-552  min.517  vz. API 20

API Spec. 5 CT K-55 UN 379-552 379-552 379-552  min.655  vz. API 20

API Spec. 5 CT L-80 Typ1 z 552-655 552-655 min. 655  vz. API smér T,L a min.hodn. KV zavis- 241 20

lanaDat
direction T, L and min. value KV
dependent on D and t
Probenlage T oder L und
Mindestwert abhangig vom
Dundt.
API Spec. 5 CT N-80 Q 552-758 552-758 min. 689  vz. API smér T,L a min.hodn. KV zavis- 20
ldnaDat
direction T, L and min. value KV
dependent on D and t
Probenlage T oder L und
Mindestwert abhangig vom
Dund t.

API Spec. 5 CT N-80 TYP1 UN 552-758 552-758 min. 689  vz. API 20
APl Spec. 5L A (L210)-PSL1 UN 210 210 210 min.335 vz API 20
API Spec. 5L B(L245)-PSL1 UN 245 245 245 min. 415  vz. API 20
APISpec.5L  BN(L245N)-PSL2 UN 245-450 245-450 415-760 vz. API T=27(0°C); L=41(0°C)

API Spec.5 L X42(L290)-PSL1 UN 290 290 290 min. 415  vz. API 20
APISpec. 5L  X42N(L290N)-PSL2 UN 290-495 290-496 415-760 vz. API T=27(0°C); L=41(0°C)
API Spec.5 L X46(L320)-PSL1 UN 320 320 320 min.435 vz API 20
APISpec. 5L  X46N(L320N)-PSL2 UN 320-525 320-525 435-760 vz. API T=27(0°C); L=41(0°C)
API Spec.5 L X52(L360)-PSL1 UN 360 360 360 min.460  vz. API 20
APISpec. 5L X52N(L360N)-PSL2 UN 360-530 360-530 460-760 vz. API T=27(0°C); L=41(0°C)
APl Spec.5L  X56(L390)-PSL1 UN 390 390 390 min.490  vz. API 20
APISpec. 5L  X56N(L390N)-PSL2 UN 390-545 390-545 490-760  vz. API T=27(0°C); L=41(0°C)
APl Spec.5 L X60(L415)-PSL1 UN 415 415 415 min. 520  vz. API 20
APISpec.5L  X60N(L415N)-PSL2 UN 415-565 415-565 520-760 vz. API T=27(0°C); L=41(0°C)
ASTM A53 Gr. A UN 205 205 205 min. 330  vz.ASTM 20
ASTM A53 Gr.B UN 240 240 240 min. 415 vz.ASTM 20
ASTM A106 Gr. A UN 205 205 205 min. 330 35 475
ASTM A106 Gr.B UN 240 240 240 min. 415 30 475
ASTM A106 Gr.C UN 275 275 275 min. 485 30 20
ASTM A333 Gr. 1 UN 205 205 205 min. 380 35 L=18 (- 45°C) -50
ASTM A333 Gr.6 UN 240 240 240 min. 415 30 L=18 (- 45°C) -50
ASTM A335 P.1 N 205 205 205 min. 380 30 530
ASTM A335 P.11 z 205 205 205 min. 415 30 560
ASTM A335 P.12 z 220 220 220 min. 415 30 560
ASTM A335 P.2 z 205 205 205 min. 380 30 560
ASTM A335 P.22 z 205 205 205 min. 415 30 560
ASTM A335 P.5 z 205 205 205 min. 415 30 600
ASTM A335 P.91 z 415 415 415 min. 585 20 250 650
DIN X10CrMoVNb91 z 415 415 415 585-850 17 L=68 250 650
DIN St 52.0V z - - - - - min.270 20
DIN St 52.0 MEC U 355 355 355 500-640 18 20
DIN 1629 St37.0 UN 235 225 215 350-480 25 300
DIN 1629 St44.0 UN 275 265 225 420-550 21 300
DIN 1629 St52.0 UN 355 345 335 500-650 21 300
DIN 1630 St37.4 UN 235 225 215 350-480 25 T=27; =43 300
DIN 1630 St44.4 UN 275 265 255 420-550 21 T=27; =43 300
DIN 1630 St52.4 UN 355 345 335 500-650 21 T=27; =43 300
DIN 17 100 75t 60-2 UN 335 325 325 570-710 16 20
DIN 17 100 St 60-2 UN 335 325 325 570-710 16 20
DIN 17 121 RSt 37-2 UN 235 225 215 340-470 26 L=27 300
DIN 17 121 St37-3 UN 235 225 215 340-470 26 L=27(- 20°C) 300
DIN 17 121 St 44-2 UN 275 265 255 410-540 22 L=27 300
DIN 17 121 St44-3 UN UN 275 265 255 410-540 22 L=27(- 20°C) 300
DIN 17 121 St52-3 UN UN 355 345 335 490-630 22 L=27(- 20°C) 300
DIN 17172 StE210.7 UN 210 210 210 320-440 28 L=47(0°C) 20
DIN 17172 StE 240.7 UN 240 240 240 370-490 26 L=47(0°C) 20
DIN 17172 StE 290.7 UN 290 290 290 420-540 25 L=47(0°C) 20
DIN 17172 StE 320.7 UN 320 320 320 460-580 23 L=47(0°C) 20
DIN 17172 StE 360.7 UN 360 360 360 510-630 22 L=47(0°C) 20
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Norma Jakost Tepelné Re min. (MPa) Rm ASmin. KV HB Teplota pouziti
zpracovani tdo 16 t16-40 t40-65 (MPa) (%) () max.
mm mm mm
Standard Grade Heat treatment Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Temperature of
tupto16 t16-40 t40-65 (MPa) (%) () max. application
mm mm mm
Norm Glite Warme- Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Verwendungs-
behandlung tbis 16 £16-40 t40-65 (MPa) (%) () max. Temperatur
mm mm mm
DIN 17173 TTSt 35N N <10:225 = = 360-460 25 L=40(- 40°C)
DIN 17173 TTSt 35V z 255 <25:235 = 360-490 23 L=40(- 50°C)
DIN 17175 St35.8 UN 235 225 215 360-480 25 T=34; L=48 475
DIN 17175 St45.8 UN 255 245 235 410-530 21 T=27; L=41 475
DIN 17175 10CrMo910 z 280 280 270 450-600 20 T=34; L=48 600
DIN 17175 13CrMo44 z <10:305 290 280 440-590 22 T=34; L=48 560
10-16: 290
DIN 17175 14MoV63 z 320 320 310 460-610 20 T=41; L=55 600
DIN 17175 15Mo3 UN <10:285 270 260 450-600 22 T=34; L=48 500
10-16: 270
DIN 17176 12CrMo19 5 z 390 390 390 570-740 18 T=39I=55 500
DIN 17204 25CrMo4 z <8700 <20:600 <60:450 900-1100 14 L=50 20
>8:600 20-50:450
DIN 17204 34CrMo4 z <8:800 <20:650 <60:500 900-1100 12 L=40 20
>8:650 20-50: 550
DIN 17204 41Cr4 z <8800 <20:660 <50:560 900-1100 12 L=35 20
>8:660 20-50: 560
DIN 17204 41Cr4 G - - - 241 20
DIN 17204 c22 UN 260 240 220 420-550 24 20
DIN 17204 C35 UN 300 280 270 520-670 21 20
DIN 17204 C45 UN 350 330 320 640-760 17 20
DIN 17204 C55 N 370 350 340 670-820 15 20
DIN 17204 C60 N 390 370 360 720-900 14 20
DIN 17204 Ck 22 UN 260 240 220 420-550 24 20
DIN 17204 Ck 35 UN 300 280 270 520-670 21 20
DIN 17204 Ck 45 UN 350 330 320 640-760 17 20
DIN 17204 Ck 55 N 370 350 340 670-820 15 20
DIN 17204 Ck 60 N 390 370 360 720-900 14 20
DIN 17210 ci1o U - - - - - 131 20
DIN 17210 c15 U - - - - - 143 20
DIN 17210 Ck 10 U - - - - - 131 20
DIN 17210 Ck 15 U - - - - - 143 20
EN 10208-2 L 245 NB UN < 25:Rips5= - min.415 24 T=40(0°C); L=60(0°C) 20
245-440
EN 10208-2 L 290 NB UN < 25:Ri5 = - min.415 23 T=40(0°C); L=60(0°C) 20
290-440
EN 10208-2 L 360 NB UN < 25:Rips5 = - min.460 22 T=40(0°C); L=60(0°C) 20
360-510
EN 10208-2 L415NB UN < 25:Rips5= - min. 520 20 T=40(0°C); L=60(0°C) 20
415-565
EN 10210-1 S235JRH UN 235 225 215 360-510 26 L=27 20
EN 10210-1 S275J0H UN 275 265 255 410-560 23 L=27(0°C) 20
EN 10210-1 S275J2H UN 275 265 255 410-560 23 L=27(- 20°C) 300
EN 10210-1 S355J0H UN 355 345 335 470-630 22 L=27(0°C) 20
EN 10210-1 S355J2H UN 355 345 335 470-630 22 L=27(- 20°C) 300
EN 10210-1 S355K2H UN 355 345 335 470-630 22 L=40(- 20°C) 300
EN 10210-1 S275NH UN 275 265 255 370-510 24 L=40(- 20°C) 300
EN 10210-1 S275NLH UN 275 265 255 370-510 24 L=27(- 50°C) 300
EN 10210-1 S355NH UN 355 345 335 470-630 22 L=40(- 20°C) 300
EN 10210-1 S355NLH UN 355 345 335 470-630 22 L=27(- 50°C) 300
EN 10210-1 S420NH UN 420 400 390 520-680 19 L=40(- 20°C) 300
EN 10210-1 S420NLH UN 420 400 390 520-680 19 L=27(- 50°C) 300
EN 10210-1 S460NH UN 460 440 430 540-720 17 L=40(- 20°C) 300
1
t - tloustka stény t — wall thickness t - Wanddicke
D - vnéjsi pramér D - outside diameter D - AuBendurchmesser
T - pri¢ny T - transverse T - quer
L - podélny L - longitudinal L - ldngs
U - bez tepelného zpracovani U - without heat treatment U - ohne Warmebehandlung
N - normaliza¢né zihano N - normalizing N - Normalgliihen
G - zihdno na mékko G - soft annealing G - Weichgliihen
Z - zuslechténo Z - quenching and tempering Z - Harten und Anlassen
vz (vzorec) according to gemass
- uvedené min. hodnoty KV plati pro plny vzorek — stated min. KV values apply to a full sample (10x10 mm) - angenannte minimum KV Werte glilten fir den
(10x10 mm) - testing at + 20°C is carried out where the KV value has ganzen Muster
- u hodnot KV bez uvedené teploty se provadéji no temperature data - bei KV Werten ( ohne angenannte Temperaturen ) sind
zkousky pfi + 20°C die Probenbei + 20 durchgefiihrt
Vyréabime po dohodé. Special agreement necessary. Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach

Vereinbarung.




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

MECHANICKE VLASTNOSTI OCEL[ VYRABENYCH DLE MECHANICAL PROPERTIES OF STEEL GRADES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN DER GEMASS
ZAHRANICNICH NOREM PRODUCED ACCORDING TO FOREIGN STANDARDS AUSLANDISCHEN NORMEN ERZEUGTEN STAHLE

3/4

Norma Jakost Tepelné Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Teplota pouziti
zpracovani  tdo16mm t16-40mm t40-65mm  (MPa) (%) &) max.
Standard Grade Heat treatment Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Temperature of
tupto16mm t16-40mm t40-65mm  (MPa) (%) 0) max. application
Norm Glite Warme- Re min. (MPa) Rm A5min. KV HB Verwendungs-
behandlung tbis16mm t16-40mm t40-65mm  (MPa) (%) ) max. Temperatur
EN 10210-1 S460NLH UN 460 440 430 540-720 17 L=27(- 50°C) 300
EN 10216-1 P195TR1 UN 195 185 175 320-440 27
EN 10216-1 P195TR2 UN 195 185 175 320-440 27 T=27(0°C); L=40(0°C)
EN 10216-1 P235TR1 UN 235 225 215 360-500 25
EN 10216-1 P235TR2 UN 235 225 215 360-500 25 T=27(0°C); L=40(0°C)
EN 10216-1 P265TR1 UN 265 255 245 410-570 21
EN 10216-1 P265TR2 UN 265 255 245 410-570 21 T=27(0°C); L=40(0°C)
EN 10216-2 P195GH UN 195 - - 320-440 27 T=27(0°C); L=40(0°C)
EN 10216-2 P235GH UN 235 225 215 360-500 25 T=27(0°C); L=40(0°C)
EN 10216-2 P265GH UN 265 255 245 410-570 23 T=27(0°C); L=40(0°C)
EN 10216-2 16Mo3 UN 280 270 260 450-600 22 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 13CrMo45 z 290 290 280 440-590 22 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 10CrMo9-10 z 280 280 270 480-630 22 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 11CrMo9-10 z 355 355 355 540-680 20 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 X10CrMoVNb9-1 z 450 450 450 630-830 19 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 14MoV6-3 z 320 320 310 450-610 20 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 20MnNb6 N 355 345 335 500-650 22 T=27(0°C);L=40(0°C)
EN 10216-2 10CrMo5-5 z 275 275 265 410-560 22 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2  15NiCuMoNb5-6-4 z 440 440 440 610-780 19 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 25CrMo4 z 345 345 345 540-690 18 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-2 X10CrWMoVNb9-2 Z 440 440 440 620-850 19 T=27(20°C);L=40(20°C)
EN 10216-3 P275NL1 N 275 275 40-50: 265 390-510 24 T=27(- 40°C);
L=40(- 40°C)
EN 10216-3 P275NL2 N 275 275 40-50: 265 390-510 24 T=27(- 50°C);
L=40(- 50°C)
EN 10216-3 P355N N < 20:355 20-40: 345 40-50: 335 490-650 22 T=27(- 20°C);
L=40(- 20°C)
EN 10216-3 P355NH N < 20:355 20-40: 345 40-50: 335 490-650 22 T=27(- 20°C);
L=40(- 20°C)
EN 10216-3 P355NL1 N <20:355 20-40: 345 40-50:335  490-650 22 T=27(- 40°C);
L=40(- 40°C)
EN 10216-3 P355NL2 N <20:355 20-40: 345 40-50: 335 490-650 22 T=27(- 50°C);
L=40(- 50°C)
EN 10216-3 P460N UN <12:460 20-40:440  40-50:425  560-730 19 T=27(- 20°C);
>12:450 L=40(- 20°C)
EN 10216-4 P215NL N <10:215 - - 360-480 25 L=40(- 40°C)
EN 10216-4 P255QL z 255 255 255 360-490 23 T=27(- 50°C);
L=40(- 50°C)
EN 10216-4 P265NL N < 25:265 - 410-570 24 T=27(- 40°C);
L=40(- 40°C)
EN 10297-1 E235 UN 235 225 215 min. 360 25
EN 10297-1 E275 UN 275 265 255 min. 410 22
EN 10297-1 E315 UN 315 305 295 min. 450 21
EN 10297-1 E355 UN 355 345 335 min. 490 20
EN 10297-1 E355K2 UN 355 345 335 < 40:490 20 T=27)(- 20°C);
40-65: 470 L=40J(- 20°C)
EN 10297-1 E470 U N 470 430 - < 16:650 17
16-40: 600
EN 10297-1 E420)2 UN 420 400 390 < 16: 600 19 T=20J(- 20°C);
16-40: 560 L=27(- 20°C)
40-65: 530
EN 10297-1 E460K2 N 460 440 430 min. 550 19 T=27J)(- 20°C);
L=40J(- 20°C)
EN 10297-1 E590K2 z 590 540 480 < 16:700 16 T=27J)(- 20°C);
16-40: 650 L=40J(- 20°C)
40-65: 570
EN 10297-1 20MnV6 UN 430 430 430 590-740 20 L=59
EN 10297-1 20MnV6 z
EN 10297-1 30G2 UN < 100 mm: Re
min310-Rm
min 600;
>100,1 mm:
Re min290-Rm
min590;

A5min 18
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I Norma Jakost
I Standard Grade
Norm Glite
EN 10297-1 C10E
EN 10297-1 C15E
EN 10297-1 C15R
EN 10297-1 C22E
EN 10297-1 C22E
EN 10297-1 C35E
EN 10297-1 C35E
EN 10297-1 C45E
EN 10297-1 C45E
EN 10297-1 C60E
EN 10297-1 41Cr4
EN 10297-1 25CrMo4
EN 10297-1 25CrMo4
EN 10297-1 34CrMo4
EN 10297-1 34CrMo4
EN 10297-1 42CrMo4
EN 10297-1 42CrMo4
NF A 49-311 TU 37-b
NF A 49-311 TU 52-b
NF A 49-112 TUE220A
NF A 49-211 TUE 220B
NF A 49-211 TU E 220 B1
NF A 49-211 TU E 220 B2
NF A 49-211 TUE2508B
NF A 49-211 TU E 250 B1
NF A 49-211 TU E 250 B2
NF A 49-211 TUE275B
NF A 49-211 TU E 275 B1
NF A 49-211 TUE 275 B2

Tepelné
zpracovani

Heat treatment

Warme-
behandlung
G
G

G
UN

UN

UN

UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

MECHANICAL PROPERTIES OF STEEL GRADES
PRODUCED ACCORDING TO FOREIGN STANDARDS

Re min. (MPa) Rm
tdo16mm t16-40mm t40-65mm  (MPa)
Re min. (MPa) Rm
tupto16 mm t16-40mm t40-65mm  (MPa)
Re min. (MPa) Rm
tbhis16mm t16-40mm t40-65mm  (MPa)
240 210 210 < 16:430
16-60: 410
300 270 270 < 16: 550
16-60: 520
340 305 305 < 16:620
16-60: 580
390 350 340 <16:710
16-65: 670
<8:700 8-20:600  20-50:450 900; 800;
700;
50 - 65: 400 650
<8:800 8-20:650  20-50:550 1000; 900;
800;
50 - 65: 500 750
<8:900 8-20:750 20-50:650  1100;
1000;
900;
50 - 65: 550 800
220 200 = min. 360
345 325 = min. 510
220 200 200 360-500
220 220 220 370-490
220 220 220 370-490
220 220 220 370-490
250 250 250 410-530
250 250 250 410-530
250 250 250 410-530
275 275 275 470-590
275 275 275 470-590
275 275 275 470-590

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN DER GEMASS
AUSLANDISCHEN NORMEN ERZEUGTEN STAHLE

A5min. KV HB Teplota pouziti
(%) [6)] max.
A5min. KV HB Temperature of
(%) () max. application
A5min. KV HB Verwendungs-
(%) (J) max. Temperatur
131
143
143
25
156
19
183
16
207
11
241
12;14;15; T=32;27*
16 L = 45; 50*
212
11;12;14; = 258 277
15 L = 35; 40; 45*
223
10;11;12; T =22*
16 L =30; 35%
241
23 20
20 20
23 20
26 KCV =35 20
26 KCV =35 (0°C) 20
26 KCV = 35 (- 20°C) 20
23 KCV =35 20
23 KCV =35 (0°C) 20
23 KCV = 35 (- 20°C) 20
20 KCV =35 20
20 KCV =35 (0°C) 20
20 KCV = 35 (- 20°C) 20

t - tloustka stény

D - vnéjsi pramér

T - pficny
L - podélny

U - bez tepelného zpracovani
N — normaliza¢né zihdno

G - zihdno na mékko

Z - zuslechténo

vz (vzorec)

* Hodnoty zavislé od stény.

- uvedené min. hodnoty KV plati pro plny vzorek

(10x10 mm)

- u hodnot KV bez uvedené teploty se provadéji

zkousky pfi + 20°C

Vyrabime po dohodé.

t — wall thickness
D - outside diameter
T - transverse

L - longitudinal

U - without heat treatment

N - normalizing

G - soft annealing

Z - quenching and tempering

according to

* Production acc. to EN 10297-1 allocated to these
grades.

— stated min. KV values apply to a full sample (10x10 mm)

- testing at + 20°C is carried out where the KV value has
no temperature data

Special agreement necessary.

t - Wanddicke

D - AuBendurchmesser
T - quer

L - langs

U - ohne Warmebehandlung
N - Normalgliihen

G - Weichgliihen

Z - Hérten und Anlassen

gemass

* Zu diesen Qualitaten ist die Produkzion nach
EN 10297-1 angepasst.
- angenannte minimum KV Werte gilten fiir den
ganzen Muster
- bei KV Werten ( ohne angenannte Temperaturen ) sind
die Probenbei + 20 durchgefiihrt

Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach
Vereinbarung.
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Ja-
kost

Grade
Glite

11353

11368
11369
11418
11419

11449
11453
11503

11523

11550
11559
11650
11658
11707
12011
12012
12015
12016
12021

12022

12025

12 040
12050
12 060
13142

13220

13320
14140
14 220
14331
15020
15110
15112
15121
15127

15128
15130

max.0.18

max.0.15
max.0.14
max.0.21
max.0.20

max.0.15

max.0.24

max.0.22

max.0.22

max.0.40
max.0.45
max.0.55
max.0.50
max.0.49
max.0.09
max.0.09
0.05-0.12
max.0.09
0.07-0.15

0.15-0.22

0.14-0.20

0.32-0.40
0.42-0.50
0.52-0.60
0.36-0.44

0.15-0.20

0.12-0.20
0.35-0.42
0.14-0.19
0.28-0.35
0.12-0.20
0.08-0.16
0.08-0.16
0.10-0.18
0.10-0.17

0.10-0.18
0.22-0.29

Mn

Mn

min. 0.40
max.0.80
max. 1.20
max.0.80

max. 1.50

max. 1.60

max. 1.60

0.20-0.45
0.20-0.45
0.20-0.45
0.70-1.20
0.35-0.60

0.50-0.80

0.60-1.00

0.50-0.80
0.50-0.80
0.50-0.80
1.00-1.30

1.30-1.80

2.00-2.40
0.50-0.80
1.10-1.40
0.80-1.10
0.40-0.80
0.40-0.70
0.40-0.70
0.40-0.70
0.90-1.20

0.45-0.70
0.50-0.80

Si P

Si P

max.0.35
max.0.35
0.10-0.35
max.0.35

0.04
0.04
0.03
0.04

max.0.40 0.035

0.05

max.0.55 0.035

max.0.55 0.035

0.05
0.04
0.05
0.04
0.04
0.035
0.035
0.025
0.025
0.04

max.0.15
max.0.15
max.0.15
0.25-0.45
0.17-0.35

0.17-0.37 0.04

0.17-0.37 0.04

0.15-0.40
0.17-0.37
0.15-0.40
0.15-0.40

0.04
0.04
0.04
0.035

0.25-0.50 0.04

0.30-0.60 0.035
0.17-0.37 0.035
0.17-0.37 0.035
0.90-1.20 0.035
0.15-0.37 0.04
0.15-0.40 0.04
0.15-0.40 0.035
0.15-0.35 0.04
0.20-0.45 0.04

0.15-0.40
0.17-0.37

0.04
0.035

0.04
0.04
0.025
0.04

0.035

0.05

0.035

0.035

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.04
0.04
0.025
0.02
0.04

0.04

0.04

0.04
0.04
0.04
0.035

0.03
0.035
0.035
0.035

0.04

0.04
0.035

0.04

0.04

0.04
0.035

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

CHEMICAL COMPOSITION OF STEEL GRADES

PRODUCED ACCORDING TO CSN

Cu

Cu

Cu

max.0.30
max.0.30
max.0.25
max.0.30

max.0.30

max.0.30

max.0.15
max.0.15
max.0.15
max.0.25
max.0.25

max.0.25

max.0.25

max.0.30
max.0.30
max.0.30

max.0.30

0.30-0.55

Ni

Ni

Ni

max.0.30
max.0.30
max.0.30
max.0.30

max.0.20

max.0.30

max.0.15
max.0.15
max.0.15
max.0.20
max.0.25

max.0.25

max.0.25

max.0.30
max.0.30
max.0.30

max.0.30

0.30-0.60

Cr

Cr

Cr

max.0.30
max.0.30
max.0.25
max.0.30

max.0.30

max.0.30

max.0.15
max.0.15
max.0.20
max.0.25
max.0.25

max.0.25

max.0.25

max.0.25
max.0.25
max.0.25

max.0.30

max.0.30
0.80-1.10
0.80-1.10
0.80-1.10

0.50-0.75

Mo

Mo

Mo

max.0.08 max.0.02

0.25-0.35

min.0.020
min.0.020
min.0.020

min.0.020

min.0.015

min.0.020

min.0.020
min.0.020
min.0.020
min.0.015

0.05-0.09

0.10-0.20 min.0.010 0.010—

0.015
0.20-0.35

0.50-0.75 0.08-0.14 0.20-0.35

0.70-1.30 0.40-0.60

0.40-0.80

0.02-0.06 min.0.015

0.50-0.75 0.40-0.60 0.22-0.35 max.0.025

0.90-1.20 0.15-0.25

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG DER GEMASS
CSN - NORM ERZEUGTEN STAHLE

0.020

Nb,Ti,B
aw

Nb,Ti,B
and W

Nb,Ti,B
und W

max.Nb0.01.
Ti0.03
Nb0.010-
0.050

Nb0.020-
0.080

kdyzV=0,
takNb=
0.02-0.06

whenV=0,
soNb=
0.02-0.06

wennV=0,
soNb=
0.02-0.06

Nb0.020-
0.060

P+S

0.09

0.09

0.09

0.07

Cr+Ni+Cu
max.

Cr+Ni+Cu
max.

Cr+Ni+Cu
max.

0.7
0.7

0.7

0.7

0.7

Technické
dodaci
podminky
Technical
delivery
conditions

Pouziti

Appli-
cation

Technische Verwen-

Lieferbe-
dingungen
CSN 420250,
425720

CSN420251
CSN420165
CSN420251
CSN420165

CSN 420250,
420251

CSN 420250,
425720

CSN420165

CSN 420250,
420251,
425720

CSN 420250

CSN420250

CSN 420250
CSN 420250
SN 420250
CSN 420250

CSN 420250,
420251

CSN 420250,
420251

CSN 420250,
420251

CSN 420250
CSN 420250
CSN 420250

CSN 420250,
420165

CSN 420250
CSN 420250
CSN 420250
CSN 420250
CSN 420251
CSN420251
CSN 420251
CSN 420251
CSN 420251

CSN 420251
CSN 420250

dung

(S STV, I S

4,9

4,9

N WA DD OO O OO

4,12
4,12
4,12
4,5

4,5

1,4
4,12
4,13
4,12

2,3

2,3
4,8
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CHEMICKE SLOZENI OCEL[ VYRABENYCH
DLE CSN

CHEMICAL COMPOSITION OF STEEL GRADES
PRODUCED ACCORDING TO CSN

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG DER GEMASS
CSN - NORM ERZEUGTEN STAHLE
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Ja- C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo V Al N Nb,Ti,B P+S Cr+Ni+Cu Technické  Pouziti
kost max. max. aw max.  max. dodaci
podminky
Grade C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb,Ti,B P+S Cr+Ni+Cu Technical Appli-
max. max. andW  max. max. delivery cation
conditions
Gute C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo Vv Al N Nb,Ti,B P+S Cr+Ni+Cu Technische Verwen-
max. max. undW  max. max. Lieferbe- dung
dingungen
15221 0.12-0.20 0.80-1.20 0.17-0.37 0.04 0.04 0.80-1.20 0.10-0.20 €SN 420250, 2
420251
15223 0.17-0.23 1.20-1.60 0.15-0.40 0.04 0.04 max.0.30 max.0.25 max.0.20 0.30-0.50 CSN 420250 4
15313 0.08-0.15 0.40-0.80 0.15-0.40 0.035 0.035 2.00-2.50 0.90-1.10 0.10-0.20 CSN420251  2,3,11
15323 0.15-0.20 0.30-0.50 0.20-0.35 0.035 0.03 2.70-3.20 0.20-0.30 0.10-0.20 CSN 420250, 2,3
420251
16 140 0.35-0.43 0.50-0.80 0.15-0.40 0.035 0.035 0.40-0.70 0.40-0.70 0.20-0.50 CSN420165 4,5,14
16 222 max.0.18 1.00-1.50 max.0.35 0.04 0.04 max.0.30 0.70-1.10 max.0.30 min.0.010 Nb 0.040- CSN420165 4,5
0.080
16 224 0.12-0.18 0.70-1.00 0.15-0.35 0.03 0.03 max.0.30 0.70-1.00 0.70-1.00 0.30-0.50 0.03-0.08 Timax.0.04 CSN420165, 1,4
420250
17 102 max.0.15 max.0.60 max.0.50 0.035 0.03 4.00-6.00 0.45-0.65 CSN420252 2,3
1
1 odolnost proti otéru 1 abrasion resistance 1 Abriebbestandigkeit
2 pro energetiku, vyssi tlaky a teploty 2 tubes for high pressure and temperature service 2 fir Energetik
3 pro chemické zafizeni 3 chemical equipment 3 fir chemische Einrichtungen
4 konstrukéni pro strojni zarizeni 4 structural steel for engineering equipment 4 Konstruktionsstahl fiir Maschinenbau
5 pro nizké teploty 5 low temperature service 5 fir niedrige Temperaturen
6 pro tézbu ropy a V geologii 6 oil and gas prospecting 6 flr Erdolgewinnung und Geologie
7 odolnost proti korozi 7 resistant to corrosion 7 Korrosionsbestandigkeit
8 odolnost proti atmosférické korozi 8 resistant to atmospheric corrosion 8 Bestandigkeit gegen atmospharische Korrosion
9 vseobecné pouziti v trubkach 9 general use for tubes 9 allgemeine Verwendung in Rohren
10 pro dalkové potrubi 10 long distance pipelines 10 fir Fernrohrleitungen
11 odolnost proti stlacenému vodiku 11 resistant to compressed hydrogen 11 Bestandigkeit gegen Drucknatrium
12 pro zuslechtovani 12 steel for quenching and tempering 12 zum Veredeln
13 pro cementovani 13 case hardening steel 13 zum Zementieren
14 pro ldhve a stlacené plyny 14 pipe for gas cylinders 14 fiir Flaschen und Druckgase

Na pozadani.

Vyrabime po dohodé.

On request.

Special agreement necessary.

Nach Vereinbarung.

Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach
Vereinbarung.
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MECHANICKE VLASTNOSTI OCEL[ VYRABENYCH MECHANICAL PROPERTIES OF STEEL GRADES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN DER GEMASS
DLE CSN PRODUCED ACCORDING TO CSN CSN-NORM ERZEUGTEN STAHLE

1/2

I Jakost Tepelné Re min. (MPa) Rm A5min. KCU3 HB Teplota Svafitelnost Pouziti
zpracovani tdo12mm t12-25mm t25-36mm (MPa) (%) (J/em?) max. pouziti
I Grade Heat Re,min. (MPa) Rm A5min. KCU3 HB Temperature of Weldability Application
treatment Upto12mm t12-25mm t25-36 mm (MPa) (%) (J/em?) max. application
Giite Waérmebe- Re,min. (MPa) Rm A5min. KCU3 HB Verwendungs-  SchweiBbarkeit Verwendung
handlung this12mm  t12-25mm t25-36mm (MPa) (%) (J/cm?) max. Temperatur
11353 0 245 235 226 min. 345 24 1 9
11353 1 235 226 216 340-470 25 135 1 9
11368 1 245 245 235 350-440 26 118 350 1 2
11369 1 226 226 226 353-481 10800/Rm 29 (- 50°C) -50 1 5
11418 1 255 245%* 245 410-530 24 88 450 1 2
11419 1 255 255 255 400-530 10800/Rm 39 (- 40°C) - 40 1 5
11449 1 295 295** 430-530 22 KV=40 (0°C) 1 4,9
11453 0 275 265 255 min. 441 20 1 9
11453 1 265 265 255 441-568 21 163 1 9
11503 1 355% 345% 345 490-630 22 KV=48 (0°C) 400, - 50 1 5
11523 1 355% 345% 345 490-630 22 KV=27 (0°C) 1 4,9
11523 1 355* 510-680 22 KV=27 (0°C) 1 4,9
11550 0 335 315 295 540-715 15 205 4 9
11550 1 315 305 295 540-670 17 191 4 9
11559 1 375-550 375-550 375-550 min. 540 18 3 6
11650 0 375 365 355 640-815 " 234 4 9
11650 1 365 355 345 640-765 12 219 4 9
11658 1 375 375 375 min. 640 16 3 6
11707 1 510 510 510 min. 686  14(12) 3 6
11707 6 552-758 552-758 552-758 min. 689  14(12) 3 6
12011 1 205 195 185 310-420 30 135 1 4
12012 1 205 195 185 310-420 30 135 1 4
12015 1 200 310-410 30 1 4
12016 2 200 200 200 360-500 22 1 3
12021 1 235 225 215 340-470 25 69 147 450 1 2
12022 1 255 255 245 440-570 21 59 175 450 1 2
12025 1 320 320 320 440-600 23 80 180 480 1 2
12 040 1 295 295 285 min. 530 18 206 4 4,12
12 050 1 325 325 315 min. 590 17 225 4 4,12
12 060 1 375 355 345 min. 660 13 min. 245 4 4,12
13142 1 412 412 637-785 16 59 185-225 4 4,5
13142 6 490 490 490 686-834 16 59 200-275 4 4,5
13220 1 430 430 430 590-740 20 59 (0°C) 2 4,5
13320 2 360 360 360 min. 540 18 152-230 2 1.4
14140 2 240 4 4,12
14140 3 217 4 4,12
14140 7 785 785 785 932-1128 12 KCU2=59 285-345 4 4,12
14220 3 197 4,13
14 331 3 229 2 4,12
14331 7 880 880 880 1080- 12 331-385 2 4,12
1270

15020 1 285 270 270 450-600 22 78/59 530 1 2,3
15110 5 255 255 235 440-590 20 78 127-169 525 2 2
15112 5 290 290 270 440-590 20 75 125-170 550 2 2
15121 5 295 295 295 440-590 22 78/59 560 3 2,3
15127 1 345 345 325 550-750 22 70 (0°C) 2 4,8
15128 5 365 355 ** 355 490-700 18 50 140-197 580 2 2
15128 9 430 430 570-740 17 60 163-223 580 2
15130 3 200 2 2
15130 6 490 490 490 690-830 15 98 208-253 2 4
15221 1 392 392 392 588-785 17 78 400 2 4
15221 5 392 392 392 588-785 17 78 400 2 2
15221 9 392 392 392 588-785 17 78 400 2 2
15223 5 392 392 392 569-735 16 59 163-211 400 2 4
15223 9 373 539-735 16 39 155-211 400 2 4
15313 5 265 265 265 480-630 20 69/54 500 2 2,3, 11
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MECHANICKE VLASTNOSTI OCEL[ VYRABENYCH
DLE CSN

2/2

Jakost Tepelné Re min. (MPa)
Zpracovani  tdo12mm  t12-25mm

Grade Heat Re,min. (MPa)
Lcatment tupto12mm t12-25mm

Gite Waérmebe- Re,min. (MPa)
handlung ¢ pis12mm  t12-25mm

15323 9 440 440

16 140 6 735 735

16 140 7 850 850

16 222 1 335 335

16 222 5 335 335

16 224 6 685 685

17102 2 210 210

17 102 5 390 390

A W N = O 00 N O L1 B W N = O

© N O AW N =

A W N =2 O O

*%

tloustka stény

tepelné nezpracovano
normalizacné zihano

zihdno

zihano na mékko

kaleno

normaliza¢né zihano + popousténo
zuslechténo na nizsi mez pevnosti
zuslechténo na stfedni mez pevnosti
zuslechténo na vyssi mez pevnosti
jiny druh Zihani

zarucena
zarucena podminecné
dobra

obtizna

odolnost proti otéru

pro energetiku, vyssi tlaky a teploty
pro chemické zafizeni
konstrukéni pro strojni zafizeni
pro nizké teploty

pro téZzbu ropy a geologie
odolnost proti korozi

odolnost proti atmosférické korozi
vseobecné pouziti v trubkach

pro dalkova potrubi

odolnost proti stlacenému vodiku
pro zuslechtovani

pro cementovani

pro lahve a stlacené plyny

do 16 mm

od 16 mm

Vsechny hodnoty plati pro zkouseni pfi teploté
20°C - jina teplota zkouseni je uvedena v zévorce
u pfislusné hodnoty.

Vyrabime po dohodé.

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

M

ECHANICAL PROPERTIES OF STEEL GRADES

PRODUCED ACCORDING TO CSN

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN DER GEMASS
CSN-NORM ERZEUGTEN STAHLE

Rm AS5min. KCU3 HB
t25-36mm (MPa) (%) (J/em?) max.
Rm A5min. KCU3 HB
t25-36mm (MPa) (%) (J/cm?) max.
Rm A5min. KCU3 HB
t25-36mm (MPa) (%) (J/em?) max
440 680-780 17 50
735 880-1030 14 80; 60(- 40°C)  269-317
850 940-1090 14 80; 60(- 40°C)  288-333
335 510-640 23 90(0°C);50
(-70°C)
335 510-640 23 90(0°C);50
(=70°C)
685 790-950 14 40(- 50°C) 240-290
420-590 22 69
590-730 17 69

AW N = O 00 N O L1 A W N = O

0 N OB W =

H W N = O O

*%

wall thickness

non heat treated

normalizing

annealed (type shown)

soft annealing

hardening, low annealing
normalizing and tepmpering

heat treatment to lower strength
heat treatment to medium strength
heat treatment to upper strength
special condition of heat treatment

assured

assured conditionally
favourable

difficult

abrasion resistance

tubes for high pressure and temperature service
chemical equipment

structural steel for engineering equipment
low temperature service

oil and gas prospecting

resistant to corrosion

resistant to atmospheric corrosion

general use for tubes

long distance pipelines

resistant to compressed hydrogen

steel for quenching and tempering

case hardening steel

pipe for gas cylinders

up to 16 mm

from 16 mm

All values are valid for testing at temperature

20°C - other temperature is in brackets next to the
corresponding value.

Special agreement necessary.

t

O 00 N O L1 A W N = O

AW N =

*

*%

Teplota Svaritel- Pouziti
pouziti nost
Temperature of Weldability Application
application
Verwendungs- Schweil3b- Verwendung
Temperatur arkeit
500 2 2,3
-40 2 4,5,14
-40 2 4,5,14
-70 1 4,5
-70 1 4,5
-50 2 1,4
600 2 2,3
600 2 2,3
Wanddicke

ohne Warmebehandlung

Normalgliihen

gegluht (mit Angabe der Glihungsart)
Weichgliihen

gehartet und angelassen auf niedrige Temperatur
normalisiert und angelassen

veredelt auf untere Festigkeit

veredelt auf mittlere Festigkeit

veredelt auf obere Festigkeit
Sonderwdrmebehandlung

garantiert

bedingt garantiert
gut

schwierig

Abriebbestandigkeit

fur Energetik

fiir chemische Einrichtungen
Konstruktionsstahl fiir Maschineneinrichtungen
fur niedrige Temperaturen

fiir Erdélgewinnung und Geologie
Korrosionsbestandigkeit

Bestandigkeit gegen atmospharische Korrosion
allgemeine Verwendung in Rohren

fur Fernrohrleitungen

Bestandigkeit gegen Drucknatrium

zum Veredeln

zum Zementieren

fur Flaschen und Druckgase

bis 16 mm
ab 16 mm

Alle Werte gelten fiir das Prifen bei der Temperatur
von 20°C - eine andere Pruftemperatur ist beim
entsprechenden Wert in Klammern aufgefiihrt.

Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach
Vereinbarung.
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TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Dovolené mezni uchylky rozmérd

1/6

DOVOLENE MEZNi UCHYLKY ROZMERU
(vytah nékterych hlavnich parametrd, nezahrnuje
uplné znéni normy)

Mezni tchylky +1%
vnéjsiho praméru
trubek nad 60,3
mm (v€etné)
Mezni Gchylky -125%

tloustky stény

Hmotnost uvedena v rozmérové
tabulce ASME B36.10M se nesmi
lisit o vice nez £10 %

Mezni dchylka
hmotnosti

Vnéjsi pramér Dovolené tchylky vnéjsiho

(mm) priméru
horni spodni
mm mm
od 48,3 do 114,3 +0.8 -08
(vcetné)
od 114,3 do +16 -038

219,1 (veetné)

od 219,1 do 457 +24 -038
(veetné)

Mezni uchylky -125%

tloustky stény
Mezni tchylka +10%/-3.5%
hmotnosti

Vnéjsi pramér Dovolené tchylky vnéjsiho

(mm) priméru
pres pod
bezesvé, za tepla valcované trubky

do 101,6 (v¢etné) +04 -038

od 101,6 do +0.4 =12
190,5 (v¢etné)

od 190,5 do +04 -16
228,6 (veetné)

Mezni tchylky tloustky stény

Vnéjsi pramér Tloustka stény %

(mm) nad 4,6
bezedvé, za tepla valcované trubky
do 101,6 (v¢etné) +28/-0
nad 101,6 +28/-0
ZpUsob vyroby Dovolené uchylky hmotnosti na

stopu, %

pres pod

trubky bezesvé, +16 -0

vélcované za
tepla

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Permissible Variations on Dimensions

Permissible
Variations of
Dimension
over 60,3 mm
(including)
Permissible
Variations of Wall
thickness
Permissible
Variations of
Weight

Outside diameter
(mm)

from 48,3 to
114,3 (including)

from 114,3 to
219,1 (including)

from 219,1 to 457
(including)

Permissible
Variations of Wall
thickness
Permissible
Variations of
Weight

Outside diameter
(mm)

+1%

-125%

Weight in the dimensional
standard ASME B36.10M can not
differ by more than £10 %

Permissible Variations of Outside

diameter
upper lower
mm mm
+0.8 -08
+1.6 -08
+24 -038
-125%

+10%/-35%

Permissible Variations of Outside

diameter
over under

seamless hot rolled tubes

up to 101,6
(including)
from 101,6 to
190,5 (including)

from 190,5 to
228,6 (including)

+04 -08
+04 =12
+0.4 -16

Permissible Variations of Wall thickness

Outside diameter
(mm)

Wall thickness %
over 4,6

seamless hot rolled tubes

up to 101,6
(including)

over 101,6

Production

seamless hot
rolled tubes

+28/-0

+28/-0

Permissible Variations of Weight
per feet, %

over under
+16 -0

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

Zuldssige Grenzabweichungen der Abmessungen

ABMESSUNGEN

PERMISSIBLE VARIATIONS ON DIMENSIONS ZULASSIGE GRENZABWEICHUNGEN DER
(extract of some main parameters; it does not
include exact wording of the standard)

(Auszug von einigen Hauptparametern; kein

Ersatz fiir Norm)

Grenzabweichun-
gen des AuBRen-
durchmessers
von Rohren mit
D>60,3 mm
Grenzabweichun-
gen der Rohr-
wanddicke
Grenzabwei-
chung des Rohr-
gewichtes

AuBendurch-
messer (mm)

von 48,3 bis

114,3 (einschli-
eBlich)

von 114,3 bis

219,1 (einschli-
eBlich)

von 219,1 bis 457
(einschlieBlich)

Grenzabweichun-
gen der Rohr-
wanddicke
Grenzabweichun-
gen der Rohr-
wanddicke

AuBendurch-
messer (mm)

+1%

-125%

Das in der Massnorm
ASME B36.10M angefiihrte
gewicht darf nicht
mehr als +10 % abweichen

Grenzabweichungen
des RohrauBendurchmessers

obere untere
mm mm
+0.8 -08
+1.6 -08
+24 -038
-125%

+10%/-3.5%

Grenzabweichungen
des RohrauBendurchmessers

tber unter

Nahtlose Warmgewalzte Stahlrohre

bis 101,6
(einschlieBlich)
von 101,6 bis
190,5
(einschlieBlich)
von 190,5
bis 228,6
(einschlieBlich)

+04 -08
+04 =12
+04 -16

Grenzabweichungen der Rohrwanddicke

AuBendurch-
messer (mm)

Rohrwanddicke %
tiber 4,6

Nahtlose warmgewalzte Stahlrohre

bis 101,6 (ein-
schlieBlich)
tiber 101,6

Produktionsweise

Nahtlose
warmgewalzte
Stahlrohre

+28/-0

+28/-0

Grenzabweichung einen

Rohrgewichtes fiir einen FuBl %

tber unter
+16 -0




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Dovolené mezni uchylky rozmérd
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Vnéjsi pramér Dovolené tchylky vnéjsiho

(mm) praméru
horni spodni
mm mm
od 483 do 1143 +0.8 -08
(vcetné)
od 114.3 do +16 -08

219.1 (veetné)

od 219.1 do 457 +24 -038
(v€etné)
Mezni tchylka tloustky stény -125%

Mezni tchylka hmotnosti

do ©323.8 mm +10%/-3.5%
(veetné)
nad ¢ 323.8 mm +10%/-5%

Mezni tchylky vnéjsiho primeéru

Vnéjsi pramér  Mezni tchylka Konec trubky
(mm)
<100 + 1% D (avsak + 0.4 mm
+ 0.5 mm jsou
pripustné)
100 < D <200 +1%D +05%D
> 200 +1%D +0.6%D
Mezni tchylky tloustky stény
D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2%, <t<4*, +125%/-10%
t>4*t, +9%
130<D <320 t<0.05D +17.5%/
mm -125%
005D<ts< +125%
011D
t>0.11D +10%
320 < D < 660 t<0.05D +20%/-15%
mm 005D<t< +15%/-125%
0.09D
t>0.09D +125%/-10%

*t, — zakladni tloustka stény podle DIN 2448

Mezni tchylka hmotnosti
+12%/-8%
+10%/-5%

pro jednotlivé trubky
pro dodavku alespon 10 tun

+ 1 % (avsak
+0.5mm je
pripustné)
stejné jako
v DIN 1629

Mezni tchylky vnéjsiho priméru

Mezni tchylky tloustky stény

Mezni Uchylka hmotnosti
+12%/-8%
+10%/-5%

pro jednotlivé trubky
pro jednu dodavku nejméné 10 tun

Vysvétlivky: D = vnéjsi pramér, t = tloustka stény

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Permissible Variations on Dimensions

Outside diameter  Permissible Variations of Outside

(mm) diameter
upper lower
mm mm
from 48.3 to +0.8 -0.8
114.3 (including)
from 114.3 to +16 -038

219.1 (including)

from 219.1 to 457 +24 -0.8
(including)

Permissible Variations of Wall -125%

thickness
Permissible Variations of Weight

up to @ 323.8 mm +10%/-35%
(including)

over @ 323.8 mm +10%/-5%

Permissible Variations of Outside diameter

Outside Permissible Tube end
diameter Variations
(mm)
<100 +1 % D (but + 0.4 mm
+0.5 mmis
allowed)
100 < D < 200 +1%D +05%D
> 200 +1%D +0.6 %D

Permissible Variations of Wall thickness

D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2%, <t<4*, +125%/-10%
t>4%, +9%
130<D <320 t<0.05D +175%/
mm -125%
005D<t< +125%
0.11D
t>0.11D +10%
320< D <660 t<0.05D +20%/-15%
mm 005D<t< +15%/-125%
0.09D
t>0.09D +125%/-10%

*t,, — basic wall thickness according to DIN 2448

Permissible Variations of Weight
for individual tubes +12%/-8%

for delivery of at least 10 tons +10%/-5%

Permissible Variations of Outside + 1% (but

diameter +0.5 mmis
allowed)

Permissible Variations of Wall the same as
thickness according

to DIN 1629

Permissible Variations of Weight
for individual tubes +12%/-8%

for delivery of at least 10 tons +10%/-5%

Legend: D = outside diameter, t = wall thickness

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

Zuldssige Grenzabweichungen der Abmessungen

AuBendurch- Grenzabweichungen
messer (mm) des RohrauBendurchmessers
obere untere
mm mm
von 48.3 bis +0.8 -0.8
114.3 (einschli-
eBlich)
von 114.3 bis +1.6 -08
219.1 (einschli-
eBlich)
von 219.1 bis 457 +24 -0.8

(einschlieBlich)

Grenzabweichungen -125%

der Rohrwanddicke
Grenzabweichung des Rohrgewichtes

bis @ 323.8 mm +10%/-3.5%
(einschlieBlich)

tber ¢ 323.8 mm +10%/-5%

Grenzabweichungen des RohrauBendurchmessers

AuBendurch- Grenzabwei- Rohrende
messer (mm) chung
<100 +1% D (aber +0.4 mm
+0.5 mm ma-
ximal)
100 < D < 200 +1%D +0.5%D
> 200 +1%D +0.6 %D

Grenzabweichungen der Rohrwanddicke

D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2%, <t<4*, +125%/-10%
t>4%, +9%
130<D <320 t<0.05D +175%/
mm -125%
005D<ts< +125%
011D
t>0.11D +10%
320 < D < 660 t<0.05D +20%/-15%
mm 005D<t< +15%/-125%
0.09D
t>0.09D +125%/-10%

*t, — Basiswanddicke nach DIN 2448

Grenzabweichung des Rohrgewichtes
+12%/-8%
+10%/-5%

Fur einzelnes Rohr

Fur eine Lieferung minimal
10 Tonnen

Grenzabweichungen + 1 % (aber

des RohrauBendurchmessers +0.5 mm

maximal)
Grenzabweichungen ebenso im
der Rohrwanddicke DIN 1629

Grenzabweichung des Rohrgewichtes
+12%/-8%
+10%/-5%

Fur einzelnes Rohr

fuir eine Lieferung minimal
10 Tonnen

Erlauterungen: D = AufRendurchmesser, t = Wanddicke




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Dovolené mezni uchylky rozméra

3/6

Vnéjsi pramér Mezni tchylky vnéjsiho praméru

(mm)
Télo trubky Konce trubek
<200 +1%D +1%D
(max.=0.5mm) (max.+ 0.5 mm)
Ize dohodnout
+05%D
(max. = 0.4 mm)
200D <500 =+ (0.4%D+1mm) +0.7%D
500 < D < 1200 +05%D + 1.6 mm
(max. £ 5 mm)
Mezni uchylky tloustky stény
pro D < 130 mm +10%
pro D > 130 mm +125%

Na jednotlivych mistech Ize podkrocit 0 0,5 % tloustku
stény, a to v délkach mensich nez je dvojnasobny
vnéjsi pramér trubky (max. vsak 300 mm).

Mezni tchylka hmotnosti
+10%/-85%
+75%

pro jednotlivé trubky
pro vagénovou zasilku min. 10 tun

Vnéjsi prameér Mezni Uchylky vnéjsiho praméru

(mm)
Télo trubky Konce trubek
<100 +1%D max. = 0.4 mm
(max. + 0.5 mm)
100 <D < 200 +1%D +05%D
D > 200 +1%D +0.6 %D
Mezni tchylky tloustky stény
D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2*tn<t<4*t, +125%/-10%
t>4%t, +9%
130 <D <320 t<0.05D +175% /-
mm 12.5%
005D<t< +125%
0.11D
t>0.11D +10%
320 <D <660 t<0.05D +225%/
mm -125%
005D<t< +15%/
0.09D -125%
t>0.09 D +125%/-10%

t, — zakladni tloustka stény podle DIN 2448

Mezni tchylka hmotnosti
+12%/-8%
+10%/-5%

pro jednotlivé trubky
pro vagénovou zasilku min. 10 tun

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Permissible Variations on Dimensions

Outside diameter ~ Permissible Variations of Outside
(mm) diameter
Tube Tube end
+1%D +1%D
(max. £ 0.5 mm) (max.* 0.5 mm)
possible to agree

<200

+05%D

(max. + 0.4 mm)
200<D <500 +(0.4%D+1mm) +0.7%D
500 < D < 1200 +0.5%D + 1.6 mm

(max. £ 5 mm)

Permissible Variations of Wall thickness
for D <130 mm +10%
for D > 130 mm +125%

On various parts wall thickness can fall under by
about 0,5 %, but only in lenghts shorter than twice
the outside diameter of the tube (max. 300 mm).

Permissible Variations of Weight
+10%/-8.5%
+7.5%

for individual tubes

for waggon delivery of at least
10 tons

Outside diameter  Permissible Variations of Outside

(mm) diameter
Tube Tube end
<100 +1%D max. = 0.4 mm
(max. + 0.5 mm)
100 <D < 200 +1%D +05%D
D > 200 +1%D +0.6 %D

Permissible Variations of Wall thickness

D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2*tn<t<4*t, +125%/-10%
t>4%t, +9%
130<D <320 t<0.05D +175% /-
mm 12.5%
005D<t< +125%
0.11D
t>0.11D +10%
320 <D <660 t<0.05D +225%/
mm -125%
005D<t< +15%/
0.09D -125%
t>0.09D +125%/-10%

t, — basic wall thickness according to DIN 2448

Permissible Variations of Weight
+12%/-8%
+10%/-5%

for individual tubes

for waggon delivery of at least
10 tons

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

Zuldssige Grenzabweichungen der Abmessungen

AuBendurch-
messer (mm)

Grenzabweichungen
des RohrauBendurchmessers

Rohr Rohrende
<200 +1%D +1%D
(max.£0.5mm) (max.+ 0.5 mm)
es gibt zu verein-
baren + 0.5 % D
(max. £ 0.4 mm)
200D <500 =+ (0.4%D+1mm) +0.7%D
500 < D < 1200 +05%D +1.6 mm

(max. £ 5 mm)

Grenzabweichungen der Rohrwanddicke

fir D <130 mm +10%

fiir D> 130 mm +125%

Die Wanddicke darf an einzelnen Stellen nicht

um 0,5 % nach unten abweichen, wenn die Lange kar-
zer als der zweifache Rohrauendurchmesser ist (aber
max. 300 mm).

Grenzabweichung des Rohrgewichtes

fiir einzelnes Rohr +10%/-85%

fiir Waggonlieferung minimal +75%
10 Tonnen
AuBendurch- Grenzabweichungen
messer (mm) des RohrauBendurchmessers
Rohr Rohrende
<100 +1%D max. + 0.4 mm
(max. + 0.5 mm)
100 < D < 200 +1%D +0.5%D
D > 200 +1%D +0.6 %D

Grenzabweichungen der Rohrwanddicke

D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2*tn<t<4*t, +125%/-10%
t>4*t, +9%
130 <D <320 t<0.05D +175%/
mm -125%
0.05D<t< +125%
0.11D
t>0.11D +10%
320 <D <660 t<0.05D +225%/
mm -125%
005D<t< +15%/
0.09D -125%
t>0.09D +125%/-10%

t, — Basiswanddicke nach DIN 2448

Grenzabweichung des Rohrgewichtes
+12%/-8%
+10%/-5%

fiir einzelnes Rohr

fiir Waggonlieferung minimal
10 Tonnen




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Dovolené mezni uchylky rozméra

4/6

Vnéjsi pramér Mezni tchylka

D <100 mm +0.75 % (nejméné vsak = 0.5 mm)
100 < D < 320 +0.9%

mm
D> 320 mm *1%

Mezni tchylky tloustky stény

D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2*t, <t<4*tn +125%/-10%
t=4*t, +9%
130<D <320 t<0.05D +175%/
mm -125%
005D<t< +125%
011D
t>0.11D +10%
320 <D < 660 t<0.05D +225%/
mm -125%
005D<ts  +15%/-125%
0.09D
t>0.09D +125%/-10%

t, — zakladni tloustka stény podle DIN 2448

Mezni Gchylka hmotnosti
+10%/-8%
+75%

pro jednotlivé trubky
pro vagénovou zasilku min. 10 tun

Mezni tchylky vnéjsiho priméru podle DIN 17 175

Mezni tchylky tloustky stény, podle DIN 1629

hmotnost

Mezni dchylky +1%

vnéjsiho (avsak £ 0.5 mm je pfipustné)
prdméru

Mezni tchylky -125%

tloustky stény (horni hranice je dana pfipustnou
trubek odchylkou hmotnosti)

Mezni ichylka hmotnosti
+12%/-8%
+10%/-5%

pro jednotlivé trubky
pro vagénovou zasilku min. 10 tun

Vnégjsi pramér Mezni tchylky vnéjsiho priméru

(mm)
Télo trubky Konec trubky
D< 60 + 0.5 mmnebo 0.5 mm nebo
+0.75 % +0.5D
(plati vzdy vetsi
60<D <610 (plativzdy vétsi hodnota) nejvyse

hodnota) viak = 1.6 mm

Tloustka stény Mezni tchylka tloustky stény
t<4 +0.6 mm/-0.5 mm
4<t<25 +15%/-125%

t=25 +3.75mm/-3.0 mm nebo + 10 %
(plati vzdy vétsi hodnota)

Mezni tchylky hmotnosti

pro jednotlivou trubku +10%/-35%

Vysvétlivky: D = vnéjsi pramér, t = tloustka stény

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Permissible Variations on Dimensions

Outside diameter Permissible Variations

D <100 mm +0.75 % ( but at least £ 0.5 mm )
100 < D < 320 +0.9 %

mm
D > 320 mm +1%

Permissible Variations of Wall thickness

D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2*t,<t<4*tn +125%/-10%
t=4*t, +9%
130<D <320 t<0.05D +175%/
mm -125%
005D<t< +125%
0.11 D
t>011D +10%
320 <D <660 t<0.05D +225%/
mm -125%
005D<ts  +15%/-125%
0.09 D
t>0.09D +125%/-10%

t, — basic wall thickness according to DIN 2448

Permissible Variations of Weight
+10%/-8%
+75%

for individual tubes

for waggon delivery of at least
10 tons

Permissible Variations of Outside according to

diameter DIN 17 175
Permissible Variations of Wall according to
thickness DIN 1629
Permissible +1%

Variations (but £ 0.5 mm is allowed)

of Outside

diameter

Permissible -125%

Variations of Wall  (upper limit is done by allowed
thickness permissible variation of weight)

Permissible Variations of Weight
+12%/-8%
+10%/-5%

for individual tubes

for waggon delivery of at least
10 tons

Outside diameter  Permissible Variations of Outside

(mm) diameter
Tube Tube end
D< 60 + 0.5 mm or + 0.5 mm or
+0.75% +05D
(higher value is
60<D <610 (highervalueis always valid) not

more than + 1.6
mm

always valid)

Wall thickness Permissible Variations of Wall

thickness
t<4 +0.6 mm/-0.5mm
4<t<25 +15%/-125%
t>25 +3.75mm/-3.0mmor =10 %

(higher value is always valid)

Permissible Variations of Weight

for individual tube +10%/-3.5%

Legend: D = outside diameter, t = wall thickness

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

Zuldssige Grenzabweichungen der Abmessungen

AuBendurch- Grenzabweichung
messer (mm)
D <100 mm +0.75 % (aber minimal £ 0.5 mm )
100 < D <320 +0.9 %
mm
D > 320 mm +1%

Grenzabweichungen der Rohrwanddicke

D <130 mm t<2*t, +15%/-10%
2*t, <t<4*tn +125%/-10%
t=4*t, +9%
130<D <320 t<0.05D +175%/
mm -125%
005D<t< +125%
011D
t>0.11D +10%
320 <D <660 t<0.05D +225%/
mm -125%
005D<t<s  +15%/-125%
0.09D
t>0.09D +125%/-10%

t, — grundlegende Wanddicke nach der Norm DIN
2448

Grenzabweichung des Rohrgewichtes

fiir ein Einzelrohr +10%/-8%

fir Waggonlieferung minimal +7.5%
10 Tonnen

Grenzabweichungen gemass
des RohrauBendurchmessers DIN 17 175
Grenzabweichungen der Rohr- gemass
wanddicke, des Rohrgewichtes DIN 1629

Grenzabwei- +1%
chungen des Ro- (aber £ 0.5 mm maximal)
hrauBendur-

chmessers

Grenzabwei- -125%

(die obere Grenze ist die
zuldssige Grenzabweichung)

chungen der Ro-
hrwanddicke

Grenzabweichung des Rohrgewichtes
+12%/-8%
+10%/-5%

fiir einzelnes Rohr
fiir Waggonlieferung minimal

10 Tonnen
AuBendurch- Grenzabweichungen

messer (mm) des RohrauBendurchmessers

Rohr Rohrende

D= 60 +0.5 mm oder Rohrende
+0.75 % + 0.5 mm oder

+05D

60<D <610 (giiltig ist der (gtiltig ist der
groBere Wert) groBere Wert)
aber maximal

+1.6 mm

Rohrwanddicke Grenzabweichungen der Rohr-

wanddicke
t<4 +0.6 mm/-0.5mm
4<t<25 +15%/-125%
t=25 +3.75 mm /- 3.0 mm oder £ 10 %

(guiltig ist der groBere Wert)

Grenzabweichung des Rohrgewichtes

fur ein Einzelrohr +10%/-35%

Erlauterungen: D = AuBendurchmesser, t = Wanddicke




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Dovolené mezni uchylky rozméra

5/6

Mezni tchylky +1%
vnéjsiho min. + 0.5 mm. max. £ 10 mm
prdméru

Mezni uchylky
tloustky stény

-10%.
+ je omezeno tchylkou hmotnosti

Je mozna max. Uchylka -12.5 % v prechodovych
oblastech na 25 % obvodu.

Mezni tchylka +6%

hmotnosti (je moznda max. uchylka + 8 %)
pro jednotlivou

trubku

Vnégjsi  Tolerance
primér na prameér
(mm)

Tolerance na tloustku stény
podle poméru t/D
0.025  0.05
t/D<s <t/D< <t/D< t/D>
0.025 0.05 0.1 0.1
+12.5 % nebo + 0.4 mm
(plati vzdy vétsi hodnota)

D< *1%nebo
2191 +0.5mm

(plati
D>  vidyvétsi £20 +15 £125 10
219.1  hodnota) % % % %*

* Pro D = 355.6 mm je mozno toleranci lokalné
zvysito 5 %

Vnéjsi Tolerance na  Tolerance na tloustku stény
pramér pramér podle poméru t/D
(mm)
0.025 0.05
t/D<s <t/D <t/D t/D>
0.025 <0.05 <0.1 0.1
+12.5 % nebo * 0.4 mm
(plati vzdy vétsi hodnota)

D< + 1 % nebo
219.1 +0.5mm

D> ,g"atftw +20 +15 +125 +10
2190 VEYVEBL g g 9 %
hodnota)

Dale existuji tolerance pro kombinace toleranci na
vnitini pramér a tloustku stény, vnéjsi pramér a
minimalni tloustku stény, vnitini prdmér a minimalni
tloustku stény.

Vnéjsi Tolerance na  Tolerance na tloustku stény
pramér pramér podle poméru t/D
(mm)
t/D< 0.025<t/ t/D>
0,025 D<0.05 0.05
D< +1%nebo +12.5% nebo + 0.4 mm (plati
219.1 +0.5mm vzdy vétsi hodnota)

D> (plati +20 +15% +125
219.1 vzdy vetsi % %
hodnota)

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Permissible Variations on Dimensions

Permissible +1%

Variations min. = 0.5 mm. max. + 10 mm
of Outside

diameter

Permissible -10 %.

Variations of Wall  + it is limited by weight tolerance
thickness

It is possible max. tolerance —12. 5 % for 25 % of the
diameter.

Permissible +6%

Variations of (it is possible max. tolerance + 8 %
Weight

for individual

tube

Outside Permissible Permissible Variations of Wall
dia-  Variations thickness according to ratio t/D
meter of Outside 0025 005

(mm)H |diameter| o 1 ne| < ybi<| [ 4D >
0025 005 01 01

D< +1% or +12.5% or = 0.4 mm

219.1  £05mm  (higher value is always valid)
(higher

D> value is +20 =D |25 | =1

219.1 always % % % %*
valid)

*For D = 355.6 mm it is possible to increase the local
tolerance by about 5 %

Outside Permissible
dia- Variations
meter  of Outside
(mm) diameter

Permissible Variations of
Wall thickness according to
ratio t/D

0.025 0.05

t/D<s <t/D <t/D t/D>
0.025 <0.05 <01 0.1

+12.5 % or + 0.4 mm (higher
value is always valid)

D<= +1%or
219.1 +0.5 mm
0. ighr e
219.1 N
valid)
There are also tolerances for combination of
tolerances for inner diameter and wall thickness,
outside diameter and minimum wall thickness, inner
diameter and minimum wall thickness.

+20 £15 +125 +10
% % % %

QOutside Permissible

dia- Variations

meter  of Outside ratio t/D

(mm)  diameter  yp<  0025</  tD>
0,025 D<0.05 0.05

Permissible Variations of
Wall thickness according to

D< +1% or +12.5 % or = 0.4 mm (higher
219.1 +0.5mm value is always valid)
D> (highervalue 5o +15%  +125
219.1 is always % %
valid)

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

Zuldssige Grenzabweichungen der Abmessungen

Grenzabwei- +1%

chungen des Ro- min. £ 0.5 mm. max. £ 10 mm
hrauBendur-

chmessers

Grenzabwei- -10 %.

chungen der
Rohrwanddicke

+ begrenzt mit dem Gewicht

Maglich maximal Grenzabweichung -12.5 % in den
Ubergangsbereichen auf 25 % des Umfangs.
Grenzabwei- +6 %

chung des (méglich maximal
Rohrgewichtes Grenzabweichung + 8 %)
fiir ein Einzelrohr

AuBen- Grenzab-  Grenzabweichungen des Rohr-
durch- weichungen wanddicke nach Verhaltnis t/D
messer des Rohrau-
(mm)  Bendurch-
messers

0.025 0.05
t/D<s <t/D< <t/D< t/D>
0.025  0.05 0.1 0.1
+12.5 % oder + 0.4 mm
(gtiltig ist der groBere Wert)

D< +1%oder
2191  +£0.5mm

(gultig ist
D> dergroBere +20 +15 +125 10
219.1 Wert) % % % %*

* Fur D = 355.6 mm ist es moglich, die Toleranzen
ortlich um 5 % zu erhohen.

AuBen- Grenzabwei-
durch- chungen des
messer RohrauB3en-
(mm)  durchmes-
sers

Grenzabweichungen
des Rohrwanddicke nach
Verhdltnis t/D

0.025 0.05
t/D<s <t/D <t/D t/D>
0.025 <0.05 <0.1 0.1
+12.5 % oder + 0.4 mm
(gultig ist der groBere Wert)

D=< + 1 % oder
219.1 +0.5 mm

D> d(egr”;trfr;::e £20 +15 125 +10
0 0y 0 0y
219.1 Wero % % % %

Es besteht weiter Toleranzen fiir die Toleranzkombi-
nation von Innendurchmesser und Wanddicke, von
AuBendurchmesser und min. Wanddicke sowie von
Innendurchmesser und min. Wanddicke.

AuBen- Grenzabwei-
durch- chungen des
messer RohrauBen-
(mm) durchmes- ¢p<  0025<t/ D>

Sers 0,025 D<0.05 0.05

D= +1%oder +12.5% oder+ 0.4 mm (gul-
219.1 +0.5mm tig ist der grosere Wert)

Grenzabweichungen
des Rohrwanddicke nach
Verhaltnis t/D

D> [(glltigist 439 +£15% 125
219.1 dergroBere o, %
Wert)




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Dovolené mezni uchylky rozméra

6/6

Vnéjsi Tloustka  Mezni Uchylky tloustky stény
pramér stény
(mm) (mm) s vyssi s béznou
presnosti presnosti
do 219 do15 +£125% +125%/
véetné -15.0%
od 15 +10.0%/ +125%
do 30 -125%
nad 30 +10.0 % +10.0%/
-125%
nad 219 do 15 +125%/
vcetné -15.0%
od 15 +125%
do 30
nad30  +10.0%/
-125%
Mezni uchylky vnéjsiho priméru +1%
trubek
Mezni tchylky tloustky stény
Vnéjsi pramér t nebo t/D Tolerance
D<101.6 t<10 +125%
t>10 min. = 0.5 mm
+10%
D>101.6 t/D >0.100 +10%
0.050<t/D < +125%
0.100
0.025<t/D < +15%
0.050
t/D < 0.025 +20 %
Mezni tchylky hmotnosti
pro dodavku mensi nez 10 tun +10%
pro dodavku vétsi nez 10 tun +7.5%

Vnéjsi pramér Mezni tchylka vnéjsiho priméru

603<D<1143 +0.8 mm/-0.8 mm

mm

139.7<D <2191 +1.6 mm/-0.8 mm
mm

273 <D <457 +24mm/-0.8mm
mm

Tloustka stény Mezni tchylka tloustky stény

+0.15%t;-0.125%t
+0.125*t

32<t<20mm
t>20 mm

Mezni ichylky hmotnosti
+10%/-35%
-1.75%

pro jednotlivé trubky
pro dodavku vétsi nez 18 tun

+1% (nejméné
vsak = 0.5 mm)

Mezni ichylky vnéjsiho praméru
trubek

Tloustka stény Mezni Uchylka tloustky stény

t<20 mm + 15 % (nejméné vsak + 0.5 mm)

t>20 mm +12.5 % (nejméné vsak + 3 mm)

Mezni dchylky hmotnosti
+10%/-8%
+75%

pro jednotlivé trubky
pro dodavku vétsi nez 10 tun

Vysvétlivky: D = vnéjsi pramér, t = tloustka stény

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Permissible Variations on Dimensions

Outside Wall Permissible Variations

diameter thickness of Wall thickness
(mm) (mm) with higher  with common
accuracy accuracy
upto219 wuptol15 +125% +125%/
including -15.0%
from 15 +10.0%/ +125%
to 30 -125%
over 30 +10.0% +10.0%/
-125%
over219 upto15 +125%/
including -15.0%
from 15 +12.5%
to 30
over 30 +10.0%/
-125%
Permissible Variations of Outside +1%
diameter
Permissible Variations of Wall thickness
Outside diameter tort/D Permissible
Variations
D<101.6 t<10 +125%
t>10 min. = 0.5 mm
+10%
D>101.6 t/D >0.100 +10%
0.050<t/D < +125%
0.100
0.025<t/D < +15%
0.050
t/D < 0.025 +20 %
Permissible Variations of Weight
for delivery smaller than 10 tons +10%
for delivery bigger than 10 tons +75%

Outside diameter ~ Permissible Variations of Outside

diameter
603<D<1143 +0.8mm/-0.8 mm
mm
139.7 <D <219.1 +1.6 mm/-0.8 mm
mm
273 <D <457 +24mm/-0.8mm
mm

Wall thickness Permissible Variations of Wall

thickness
3.2<t<20mm +0.15%t;-0.125*t
t>20 mm +0.125*t

Permissible Variations of Weight
+10%/-3.5%
-1.75%

for individual tubes
for delivery of at least 18 tons

+1% (but min.
+ 0.5 mm)

Permissible Variations of Outside
diameter

Permissible Variations of Wall
thickness

+ 15 % (but min. £ 0.5 mm)
+12.5 % (but min. = 3 mm)

Wall thickness

t<20 mm
t>20 mm

Permissible Variations of Weight
+10%/-8%
+75%

for individual tubes
for delivery of at least 10 tons

Legend: D = outside diameter, t = wall thickness

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

Zuldssige Grenzabweichungen der Abmessungen

AuBen- Wanddicke Grenzabweichungen
durch- (mm) der Rohrwanddicke
messer mit hdhere  mit tbliche
(mm) Genauigkeit ~ Genauigkeit
bis219  bis15ein-  +125% +125%/
schlieBlich -15.0%
von 15 +10.0%/ +125%
do 30 -125%
iiber 30 +£10.0% +10.0%/
-125%
tiber219 bis15ein- +125%/
schlieBlich -150%
von 15 +£125%
bis 30
tber 30 +10.0%/
-125%
Grenzabweichungen +1%

des RohrauBendurchmessers
Grenzabweichungen der Rohrwanddicke

AuBendurch- t oder t/D Grenzabwei-
messer chung
D<101.6 t<10 +125%
t>10 min. = 0.5 mm
+10%
D>101.6 t/D >0.100 +10%
0.050 < t/D < +125%
0.100
0.025<t/D < +15%
0.050
t/D < 0.025 +20 %
Grenzabweichung des Rohrgewichtes
Fur Lieferung < 10 Tonnen +10 %
Fur Lieferung >10 Tonnen +7.5%

AuBendurch- Grenzabweichungen
messer des RohrauBendurchmessers

603<D<1143 +0.8mm/-0.8 mm
mm

139.7 <D <219.1 + 1.6 mm/-0.8 mm
mm

273 <D <457 +24mm/-0.8mm
mm

Grenzabweichungen
der Rohrwanddicke

+0.15%t;-0.125*t
+0.125*t

Rohrwanddicke

32<t<20mm
t>20 mm

Grenzabweichung des Rohrgewichtes
+10%/-3.5%
-1.75%

Fiir ein Einzelrohr
Fir Lieferung >18 Tonnen

+1% (aber mini-
mal £ 0.5 mm)

Grenzabweichungen
des RohrauBendurchmessers

Rohrwanddicke Grenzabweichungen

der Rohrwanddicke
+ 15 % (aber minimal + 0.5 mm)
+ 12.5 % (aber minimal + 3 mm)

t<20mm
t>20mm

Grenzabweichung des Rohrgewichtes
+10%/-8%
+75%

Fur ein Einzelrohr
Fiir Lieferung > 10 Tonnen

Die Erklarungen: D = AuBBendurchmesser, t = Wanddicke




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
ZAHRANICNICH NOREM FOREIGN STANDARDS INTERNATIONALEN NORMEN

Rozmérova norma Dimensional standard Massnorm gemass

ANSI/ASME B 36.10M-1985 ANSI/ASME B 36.10M-1985 ANSI/ASME B 36.10M-1985

1/2

l NPS Vnéjsi primeér Tloustka stény Hmotnost STD/XS/XXS Schedule No. Vnéjsi prameér Tloustka stény  Hmotnost metrova
l NPS Outside diameter Wall thickness Weight STD/XS/XXS Schedule No. Outside diameter Wall thickness Weight per meter
NPS AuBendurchmesser Wanddicke Gewicht STD/XS/XXS Schedule No. AuBendurchmesser Wanddicke Metergewicht
(inch) (inch) (inch) (Ib/ft) (mm) (mm) (kg/m)
2 2375 0.25 5.67 60.3 6.35 8.45
2 2375 0.281 6.28 60.3 7.14 9.36
2 2375 0.344 7.46 160 60.3 8.74 1.1
2 2375 0.436 9.03 XXS 60.3 11.07 13.44
3 35 0.216 7.58 STD 40 88.9 5.49 11.29
3 35 0.25 8.68 88.9 6.35 12.93
3 35 0.281 9.66 88.9 7.14 14.4
3 35 03 10.25 XS 80 88.9 7.62 15.27
3 35 0.438 14.32 160 88.9 1113 21.35
3 3.5 0.6 18.58 XXS 88.9 15.24 27.68
31/2 4 0.226 9.11 STD 40 101.6 574 13.57
31/2 4 0.25 10.01 101.6 6.35 14.92
31/2 4 0.281 11.16 101.6 7.14 16.63
31/2 4 0.318 125 XS 80 101.6 8.08 18.63
4 4.5 0.219 10.01 114.3 5.56 14.91
4 4.5 0.237 10.79 STD 40 1143 6.02 16.07
4 4.5 0.25 11.35 114.3 6.35 16.9
4 4.5 0.281 12.66 114.3 7.14 18.87
4 4.5 0312 13.96 114.3 7.92 20.78
4 4.5 0.337 14.98 'S 80 114.3 8.56 2232
4 4.5 0.438 19 120 114.3 11.13 28.32
4 4.5 0.531 22.51 160 114.3 13.49 33.54
4 4.5 0.674 27.54 XXS 114.3 17.12 41.03
5 5.563 0.258 14.62 STD 40 1413 6.55 21.77
5 5.563 0.281 15.85 141.3 7.14 23.62
5 5.563 0312 17.5 141.3 7.92 26.05
5 5.563 0.344 19.17 141.3 8.74 28.57
5 5.563 0.375 20.78 XS 80 141.3 9.53 30.97
5 5.563 0.5 27.04 120 141.3 12.7 40.28
5 5.563 0.625 32.96 160 1413 15.88 49.11
5 5.563 0.75 38.55 XXS 1413 19.05 57.43
6 6.625 0.25 17.02 168.3 6.35 25.36
6 6.625 0.28 18.97 STD 40 168.3 7.11 28.26
6 6.625 0.312 21.04 168.3 792 31.32
6 6.625 0.344 23.08 168.3 8.74 3439
6 6.625 0.375 25.03 168.3 9.53 37.31
6 6.625 0.432 28.57 XS 80 168.3 10.97 42.56
6 6.625 0.5 3271 168.3 12.7 48.73
6 6.625 0.562 36.39 120 168.3 14.27 54.2
6 6.625 0.625 40.05 168.3 15.88 59.69
6 6.625 0.719 45.35 160 168.3 18.26 67.56
6 6.625 0.75 47.06 168.3 19.05 70.11
6 6.625 0.864 53.16 XXS 168.3 21.95 79.22
6 6.625 0.875 53.73 168.3 2223 80.07
8 8.625 0.25 2236 20 219.1 6.35 3331
8 8.625 0.277 24.7 30 219.1 7.04 36.81
8 8.625 0312 27.7 219.1 792 41.24
8 8.625 0.322 28.55 STD 40 219.1 8.18 42.55
8 8.625 0.344 30.42 219.1 8.74 45.34
8 8.625 0.375 33.04 219.1 9.53 49.25
8 8.625 0.406 35.64 60 219.1 10.31 53.08
8 8.625 0.438 383 219.1 11.13 57.08
8 8.625 0.5 4339 XS 80 219.1 12.7 64.64
8 8.625 0.562 48.4 219.1 14.27 72.08
8 8.625 0.594 50.95 100 219.1 15.09 7592
8 8.625 0.625 534 219.1 15.88 79.58
8 8.625 0.719 60.71 120 219.1 18.26 90.44
8 8.625 0.75 63.08 219.1 19.05 93.98
8 8.625 0.812 67.76 140 219.1 20.62 100.92
8 8.625 0.875 7242 XXS 219.1 2223 107.92
8 8.625 0.906 74.69 160 219.1 23.01 111.27
8 8.625 1 81.44 219.1 254 121.33
10 10.75 0.25 28.04 20 273 6.35 41.77
10 10.75 0.279 31.2 273 7.09 46.51
10 10.75 0.307 34.24 30 273 7.8 51.03
10 10.75 0.344 38.23 273 8.74 56.98
10 10.75 0.365 40.48 STD 40 273 9.27 60.31
10 10.75 0.438 48.24 273 11.13 719
10 10.75 0.5 54.74 XS 60 273 12.7 81.55
10 10.75 0.562 61.15 273 14.27 91.08
10 10.75 0.594 64.43 80 273 15.09 96.01
10 10.75 0.625 67.58 273 15.88 100.73

10 10.75 0.719 77.03 100 273 18.26 114.75
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TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT
ZAHRANICNICH NOREM FOREIGN STANDARDS GEMASS INTERNATIONALEN NORMEN
Rozmérova norma Dimensional standard Massnorm gemass

ANSI/ASME B 36.10M-1985 ANSI/ASME B 36.10M-1985 ANSI/ASME B 36.10M-1985

2/2

l NPS Vnéjsi primeér Tloustka stény Hmotnost STD/XS/XXS Schedule No. Vnéjsi prameér Tloustka stény ~ Hmotnost metrova
l NPS Outside diameter Wall thickness Weight STD/XS/XXS Schedule No. Outside diameter Wall thickness Weight per meter

NPS AuBendurchmesser Wanddicke Gewicht STD/XS/XXS Schedule No. AuBendurchmesser Wanddicke Metergewicht

(inch) (inch) (inch) (Ib/ft) (mm) (mm) (kg/m)
10 10.75 0.812 86.18 273 20.62 128.38
10 10.75 0.844 89.29 120 273 21.44 133.06
10 10.75 0.875 92.28 273 2223 137.52
10 10.75 0.938 98.3 273 23.83 146.48
10 10.75 1 104.13 XXS 140 273 254 155.15
10 10.75 1.125 115.64 160 273 28.58 17233
10 10.75 1.25 126.83 273 31.75 188.97
12 12.75 0.25 3338 20 3238 6.35 49.73
12 12.75 0.281 3742 3238 7.14 55.77
12 12.75 0312 41.45 3238 792 61.71
12 12.75 033 43.77 30 3238 8.38 65.2
12 12.75 0.344 45.58 3238 874 67.93
12 12.75 0.375 49.56 STD 3238 9.53 73.88
12 12.75 0.406 53.52 40 3238 10.31 79.73
12 12.75 0.438 57.59 3238 11.13 85.84
12 12.75 0.5 65.42 XS 3238 12.7 97.46
12 12.75 0.562 73.15 60 3238 14.27 108.96
12 12.75 0.625 80.93 3238 15.88 120.62
12 1275 0.688 88.63 80 3238 17.48 132.08
12 12.75 0.75 96.12 3238 19.05 143.21
12 12.75 0.812 103.53 3238 20.62 154.21
12 12.75 0.844 107.32 100 3238 2144 159.91
12 12.75 0.875 110.97 3238 22.23 165.37
12 12.75 0.938 118.33 3238 23.83 176.33
12 12.75 1 125.49 XXS 120 3238 254 186.97
12 12.75 1.062 132.57 3238 26.97 197.48
12 12.75 1.125 139.67 140 3238 28.58 208.14
12 12.75 1.25 153.53 3238 31.75 228.74
12 12.75 1312 160.27 160 3238 33.32 238.76
14 14 0.344 50.17 355.6 8.74 74.76
14 14 0.375 54.57 STD 30 355.6 9.53 81.33
14 14 0.406 58.94 355.6 10.31 87.79
14 14 0.438 63.44 40 355.6 11.13 94.55
14 14 0.469 67.78 355.6 11.91 100.94
14 14 0.5 72.09 XS 355.6 127 107.39
14 14 0.562 80.66 355.6 14.27 120.11
14 14 0.594 85.05 60 355.6 15.09 126.71
14 14 0.625 89.28 355.6 15.88 133.03
14 14 0.688 97.81 355.6 17.48 145.75
14 14 0.75 106.13 80 355.6 19.05 158.1
14 14 0.812 11437 355.6 20.62 170.33
14 14 0.875 122,65 355.6 22.23 182.75
14 14 0.938 130.85 100 355.6 23.83 194.96
14 14 1 138.84 355.6 254 206.83
14 14 1.062 146.74 355.6 26.97 218.57
14 14 1.094 150.79 120 355.6 27.79 224.65
14 14 1.125 154.69 355.6 28.58 230.48
14 14 1.25 170.21 140 355.6 31.75 253.56
14 14 1.406 189.11 160 355.6 3571 281.7
14 14 2 256.32 355.6 50.8 381.83
14 14 2125 269.5 355.6 53.98 401.5
14 14 22 277.25 355.6 55.88 413.01
14 14 25 307.05 355.6 63.5 457.4
16 16 0.812 131.71 406.4 20.62 196.16
16 16 0.844 136.61 80 406.4 21.44 203.53
16 16 0.875 141.34 406.4 22.23 210.6
16 16 0.938 150.89 406.4 23.83 224.82
16 16 1 160.2 406.4 254 238.64
16 16 1.031 164.82 100 406.4 26.19 245.56
16 16 1.062 169.43 406.4 26.97 25235
16 16 1.125 178.72 406.4 28.58 266.28
16 16 1.188 187.93 406.4 30.18 280
16 16 1.219 192.43 120 406.4 30.96 286.64
16 16 1.25 196.91 406.4 31.75 29333
16 16 1.438 223.64 140 406.4 36.53 333.19
16 16 1.594 245.25 160 406.4 40.49 365.35

NPS  Nominal pipe size NPS  Nominal pipe size NPS  RohrnenngroRe (giiltig fir ganze
(plati pro celé ASTM a API 5L) (valid for ASTM and API 5L) ASTM und API 5L)
STD  Standard STD  Standard STD Standard
XS Extra-strong XS  Extra-strong XS Extra-strong
XXS  Double extra-strong XXS  Double extra-strong XXS  Double extra-strong
Vyrédbime po dohodé. Special agreement necessary. Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur

nach Vereinbarung.
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NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Dimensional standard
ANSI/ASME B 36.10M-1985

Rozmérova norma
ANSI/ASME B 36.10M-1985

Massnorm gemass
ANSI/ASME B 36.10M-1985

l Vnéjsi pramér
Outside diameter

Tloustka stény
Wall thickness

AuBendurchmesser Wanddicke
(mm) (mm) 6,35 7,04 7,09 711 7.14 7,80 7,92 8,18
(in) (inch) 0,250 0,277 0,279 0,280 0,281 0,307 0,312 0,322
(m) 6-7 5,5-7 5-7 5-7
16833 (m) 12-14 11-14 10-14 10-14
6626 (ft) 19,69-22,97 18,04-22,97 16,40-22,97 16,40-22,97
’ (ft) 39,37-45,93 36,09-45,93 32,81-45,93 32,81-45,93
2191 (m) 5-7 5-7 5-7 5-7
! (m) 10-14 10-14 10-14 10-14
8626 (ft) 16,40-22,97 16,40-22,97 16,40-22,97 16,40-22,97
’ (ft) 32,81-45,93 32,81-45,93 32,81-45,93 32,81-45,93
27 (m) 6-7 5,5-7
(m) 12,5-14 11-14
(ft) 19,69-22,97 18,04-22,97
TOZAE (ft) 41,01-45,93 36,09-45,93
(m) 5,5-7 5,5-7
B (m) N/A 11-14 11-14
12,748 (ft) 18,04-22,97 18,04-22,97
' (ft) 36,09-45,93 36,09-45,93
355,6 m
0 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
14,000 0
406,4 m
o) N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
16,000 o)
l Vnéjsi primér Tloustka stény
l Outside diameter Wall thickness
AuBendurchmesser Wanddicke
(mm) (mm) 8,38 8,74 9,27 9,53 10,31 10,97 11,13 11,91
(in) (inch) 0,330 0,344 0,365 0,375 0,406 0,432 0,438 0,469
(m) 5-7 4-7 4-7
1683 (m) 10-14 8-14 8-14
6626 (ft) 16,40-22,97 13,12-22,97 13,12-22,97
! (ft) 32,81-45,93 26,25-45,93 26,25-45,93
2191 (m) 4,8-7 4,2-7 4,2-7 4-7
! (m) 9,7-14 8,5-14 8,5-14 8-14
8626 (ft) 15,75-22,97 13,78-22,97 13,78-22,97 13,12-22,97
! (ft) 31,82-45,93 27,89-45,93 27,89-45,93 26,25-45,93
27 (m) 4,3-7 4,3-7 4-7
(m) 9,7-14 9,7-14 8-14
10,748 (ft) 14,11-22,97 14,11-22,97 13,12-22,97
! (ft) 31,82-45,93 31,82-45,93 26,25-45,93
3238 (m) 5,5-7 5,5-7 5577/ 5577/ 5-7
! (m) 11-14 11-14 11-14 11-14 10-14
12,748 (ft) 18,04-22,97 18,04-22,97 18,04-22,97 18,04-22,97 16,40-22,97
’ (ft) 36,09-45,93 36,09-45,93 36,09-45,93 36,09-45,93 32,81-45,93
3556 (m) 5,5-6,5 5,2-6,5 5,2-6,5 5-6 4,2-6,5
' (m) N/A 11-13 10,5-13 10,5-13 10-12,5 6-13,5
14,000 (ft) 18,04-21,33 17,06-21,33 17,06-21,33 16,40-19,69 13,78-21,33
! (ft) 36,09-42,65 34,45-42,65 34,45-42,65 32,81-41,01 19,69-44,29
406,4 m
t) N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
16,000 )

=




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Rozmérova norma
ANSI/ASME B 36.10M-1985

Vnéjsi prameér
Outside diameter

AuBendurchmesser
(mm) (mm) 12,70
(in) (inch) 0,500
(m)
5 (m) 6814
(ft)
ey (ft) 22,31-45,93
(m)
2 (m) 614
(ft)
ge ) 1969-4593
(m)
e (m) 6814
(ft)
ezAE (ft) 22,31-45,93
(m)
S (m) 8,814
(ft)
R7E () 28874593
(m) 4,2-6,5
EERP (m) 6135
(ft) 13,78-21,33
LY (ft) 19,69-44,29
406,4 Em;
16,000 (f) A
! (ft)
Vnéjsi pramér
Outside diameter
AuBendurchmesser
(mm) (mm) 21,44
(in) (inch) 0,844
(m)
168,3 )
(ft)
6,626 (f)
(m)
219,1
ki (m)
(ft)
8,626 )
(m)
2B (m) 410
(ft)
ZE ) 13123281
(m)
EPER (m) 53-95
(ft)
27483 (ft) 17,39-31,17
(m)
355,6 il
(ft)
14,000 (f)
(m)
406,4 i 485
(ft)
12D (ft) 13,12-27,89

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Dimensional standard
ANSI/ASME B 36.10M-1985

Tloustka stény
Wall thickness

Wanddicke
14,27 15,09 15,88 17,48
0,562 0,594 0,625 0,688
6-14 5,2-14
19,69-45,93 17,06-45,93
5,5-12,5 4,5-11,7 4,5-11,2
18,04-41,01 14,76-38,39 14,76-36,75
6-13,6 5-13 5-12,5
19,69-44,62 16,40-42,65 16,40-41,01
7,7-12,5 4-11,5 6,6-11
25,26-41,01 13,12-37,73 21,65-36,09
7,5=12,5 6,5-11,3 6,5-11,3 6,5-10,2
24,61-41,01 21,33-37,07 21,33-37,07 21,33-33,46
N/A N/A N/A N/A

Tloustka stény
Wall thickness

Wanddicke
21,95 22,23 23,01 23,83
0,864 0,875 0,906 0,938
4,3-9,5 4,3-9,4
14,11-31,17 14,11-30,84
4-8,7 4-8,5
13,12-28,54 13,12-27,89
49,7 4-8,5
13,12-31,82 13,12-27,89
53-93 4,5-9
17,39-30,51 14,76-29,53
529 4,5-8,2
17,06-29,53 14,76-26,90
4-8,5 4-8

13,12-27,89 13,12-26,25

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT
GEMASS INTERNATIONALEN NORMEN

Massnorm gemass
ANSI/ASME B 36.10M-1985

18,26 19,05 20,62
0,719 0,750 0,812
4,5-11,5 4,5-11,5

14,76-37,73 14,76-37,73

4,5-10 4,5-9,8 4,5-9,2
14,76-32,81 14,76-32,15 14,76-30,18
4,3-11,2 4,3-10,2
14,11-36,75 14,11-33,46

5,7-9,6 5,7-9,6

18,70-31,50 18,70-31,50
559 55-8,8

18,04-29,53 18,04-28,87

N/A N/A 42
13,12-29,53
25,40 26,19 26,97
1,000 1,031 1,062
4-74
13,12-24,28
485
13,12-27,89
4,5-8,6 4-83
14,76-28,22 13,12-27,23
4,5-82 48
14,76-26,90 13,12-26,25
48 47,5 47,2
13,12-26,25 13,12-24,61 13,12-23,62




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE
ZAHRANICNICH NOREM

Rozmérova norma
ANSI/ASME B 36.10M-1985

Vnéjsi prameér
Outside diameter

AuBendurchmesser

o (mm) 27,79
(in) (inch) 12

168,3 Ez;

6,626 Effg

219,1 E:;

8,626 gtt;
273 E:i

10,748 Effg

3238 m

12,748 Eg;

355,6 Em; 4-8

14,000 Eg 13,12-26,25

406,4 Em;

16,000 Egg

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
FOREIGN STANDARDS

Dimensional standard
ANSI/ASME B 36.10M-1985

Tloustka stény
Wall thickness

Wanddicke
28,58 30,18 30,96 31,75
1,125 1,188 1,219 1,250
4-8,2 4-7,7
13,12-26,90 13,12-25,26
48 47,4
13,12-26,25 13,12-24,28
47,8 4-73
13,12-25,59 13,12-23,95
4-7,2 4-6,8 4-6,4 4-6

13,12-23,62 13,12-22,31 13,12-21,00 13,12-19,69

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
INTERNATIONALEN NORMEN

Massnorm gemass
ANSI/ASME B 36.10M-1985

3332 35,71 36,53

1,312 1,406 1,438
N/A

47,2

13,12-23,62
46,2
13,12-20,34
454
13,12-17,72




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT
ZAHRANICNICH NOREM FOREIGN STANDARDS GEMASS INTERNATIONALEN NORMEN
Rozmérova norma Dimensional standard Massnorm gemdss
ANSI/ASME B 36.10M-1985 ANSI/ASME B 36.10M-1985 ANSI/ASME B 36.10M-1985
l Vnéjsi pramér Tloustka stény
l Outside diameter Wall thickness
l AuBendurchmesser Wanddicke
(mm) (mm) 40,49 50,80 53,98 55,88 63,50
(in) (inch) 1,594 2,000 2,125 2,20 2,500
168,3 E:;
N/A N/A N/A N/A N/A
6,626 ()
! (ft)
219,1 m
N/A N/A N/A N/A
8,626 (fo
! (ft)
(m)
273
(m)
(ft)
10,748 0
3238 (m)
(m)
(ft)
12,748 o)
(m)
S (m) 4-45 4-45 4-45 3,5-4,2
14,000 (f
’ (ft) 13,12-14,76 13,12-14,76 13,12-14,76 11,48-13,78
(m)
406,4 ) e
(ft)
e ) 1312-1640




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS
ZAHRANICNICH NOREM / DELKY TRUBEK FOREIGN STANDARDS / TUBE LENGHTS INTERNATIONALEN NORMEN / ROHRLANGEN
Rozmérova norma DIN 2448/81 Dimensional Standard DIN 2448/81 Massnorm gemaéss DIN 2448/81

. Vnéjsi primér Tloustka stény (mm)
B outside diameter Wall thickness (mm)
. AuBendurchmesser Wanddicke (mm)
(mm) 63 7.1 8 88 10 1 125 142 16 175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 55 60
60.3 84 93 103 112 124 134 147 16.1
63.5 8.9 99 109 119 132 142 157 173 hmotnost kg/m
70 9.9 11 122 133 148 16 177 195 213 227 weight kg/m
73 104 115 128 139 155 168 187 206 225 24 Gewicht kg/m
76.1 108 121 134 146 163 177 196 217 237 253 277
825 118 132 147 16 179 194 216 239 262 281 308 33
88.9 128 143 16 174 195 211 236 262 288 308 34 365 394
101.6 148 165 185 20.1 226 246 275 306 338 363 402 435 472
108 158 17.7 197 215 242 263 294 328 363 391 434 47 512
1143 168 188 21 229 257 28 314 351 388 418 465 504 55.1
127 188 21 235 257 289 315 353 395 438 473 528 574 629 684 718 75
133 197 22 247 27 303 331 371 416 462 498 557 607 66.6 725 762 797
139.7 207 232 26 284 32 349 392 439 488 527 59 643 707 771 812 85
1524 227 254 285 312 351 384 431 484 538 582 653 713 785 859 906 95
159 237 266 298 326 367 401 452 507 564 61.1 686 749 826 905 954 100
168.3 252 282 316 346 39 427 48 54 60.1 651 73.1 80 883 969 102 108
177.8 266 299 335 367 414 452 51 573 638 692 778 852 942 103 109 115 126
193.7 29.1 327 36.6 40.1 453 496 559 629 70.1 76 857 939 104 114 121 128 140 152
219.1 331 371 416 456 516 565 637 718 80.1 87 982 108 120 132 140 148 163
244.5 37 416 467 512 578 633 715 806 902 98 111 122 135 149 159 168 185 202 221
273 414 466 523 573 649 711 803 906 101 110 125 137 153 169 180 190 210 230 253 275
3239 555 623 684 774 849 9% 108 121 132 150 165 184 204 217 230 256 280 310 338 365 390
355.6 753 852 935 106 120 134 146 166 183 204 226 241 255 284 311 345 377 408 437
406.4 191 210 235 261 278 295 329 361 401
Vyrabime v omezeném rozsahu a jen po dohodé. Special agreement necessary. Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur nach

Vereinbarung.

Dodavame trubky ve vyrobnich a piesnych délkach, Tubes are supplied in random and exact lenghts, or Wir liefern Rohre in Herstellungs- und Fixlangen, oder in
nebo v nasobcich presnych délek s ptidavkem na fez dle multiple precise lenghts with a cutting allowance acc. to Kombildngen mit Schnittzugabe je nach Forderungen
pozadavk zakaznika. standards or customers’ requirement. des Kunden.

Tolerance presnych délek je + 15 mm - 0 mm, pficemz  Tolerance of the exact lenght is + 15 - 0 mm, tougher Toleranzen bei Fixlangen sind - 0/ + 15 mm, wobei

je mozno dohodnout piisnéjsi tolerance. tolerances are possible based on agreement. nach Vereinbarung auch strengere Toleranzen bestétigt

werden kénnen.




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE NOREM
CSN

Dovolené mezni ichylky rozméra

Technické dodaci podminky Rozmérova
norma

CSN 42 025 CSN 425715

CSN 425716

CSN 42 0251 CSN 425715

CSN 425716

CSN 420165 CSN 42 5715

CSN 425716

CSN 42 0252 CSN 42 5750

DOVOLENE MEZNi UCHYLKY ROZMERU
(vytah nékterych hlavnich parametrd, nezahrnuje
uplné znéni normy)

Mezni tchylky vnéjsiho priméru
do @219 mm + 1,25 %, nejméné viak = 0,5 mm
+1,5%

Mezni tchylky tloustky stény

nad ¢ 219 mm

do 2219 mm tloustkydo20 +12,5%/-15%
mm
tloustky nad 20 +12,5%
mm
nad ¢ 219 mm vsechny +15%
tloustky

Mezni tchylky vnéjsiho priiméru

do 2219 mm +1 %, nejméné viak +0,5 mm

nad ¢ 219 mm +1,25 %
Mezni tchylky tloustky stény
do 20 mm +12,5%
nad 20 mm +10 %
Mezni Gchylky + 1 %, nejméné

vnéjsiho praméru vsak £ 0,5 mm
Mezni Gchylky +15%/-10%

tloustky stény

Mezni tchylky vnéjsiho priiméru

do @ 133 mm +1%
nad ¢ 133 mm +1,5%/-1,0%
Mezni Gchylky +15%

tloustky stény

Mezni dchylky
vnéjsiho praméru

+1,5%/-1,0%

Mezni dchylky
tloustky stény

+15%

Mezni tchylky vnéjsiho priméru

do o114 mm +1,25%
nad ¢ 114 do ¢ 219 mm +1,5%
nad ¢ 219 mm +2,0%

Vnéjsi primér muze byt podkrocen v maximalni
délce 1 m pod stanovené minusové uchylky,
pokud bude dodrzena minimalni tloustka stény,

Mezni tchylky tloustky stény:
+125%/-150%
+12,5%

do 20 mm

nad 20 mm

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
CSN STANDARDS

Permissible Variations on Dimensions

Technical delivery conditions Dimensional
standards

CSN 42 025 CSN 42 5715

CSN 425716

CSN 42 0251 CSN 42 5715

CSN 425716

CSN 42 0165 CSN 42 5715

CSN 425716

CSN 42 0252 CSN 42 5750

PERMISSIBLE VARIATIONS ON
DIMENSIONS

(extract of some main parameters; it does not
include exact wording of the standard)

Permissible Variations of Outside diameter
up to @219 mm + 1.25 %, but min. £ 0.5 mm

over @ 219 mm +15%
Permissible Variations of Wall thickness
up to 219 mm tupto 20 +125%/-15%
mm
tover 20 +125%
mm
over 219 mm all Wall +15%

thicknesses

Permissible Variations of Outside diameter
upto @219 mm + 1 %, but min. £ 0.5 mm

over @ 219 mm +1.25%
Permissible Variations of Wall thickness

up to 20 mm +125%

over 20 mm +10%

Permissible Variations of Outside ~ + 1 %, but min.

diameter +0.5mm
Permissible Variations of Wall +15%/-10%
thickness

Permissible Variations of Outside diameter

up to @ 133 mm +1%
over @ 133 mm +15%/-1.0%
Permissible Variations of Wall +15%

thickness

Permissible Variations of Outside
diameter

+15%/-1.0%

Permissible Variations of Wall
thickness

+15%

Permissible Variations of Outside diameter

uptog 114 mm +1.25%
from o 114t0 2 219 mm +15%
over @ 219 mm +2.0%

The outside diameter can fall under the set minus
permissible variations on the maximum span of 1 m,
as long as the minimum wall thickness is kept.

Permissible Variations of Wall thickness
+125%/-15.0%
+125%

up to 20 mm
over 20 mm

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS CSN

Zuldssige Grenzabweichungen der Abmessungen

Technische Lieferbedingungen Massnorm
CSN 42 025 CSN 42 5715
CSN 425716
CSN 42 0251 CSN 42 5715
CSN 425716
CSN 42 0165 CSN 42 5715
CSN 425716
CSN 42 0252 CSN 42 5750

ZULASSIGE GRENZABWEICHUNGEN DER
ABMESSUNGEN

(Auszug von einigen Hauptparametern; kein
Ersatz fiir Norm)

Grenzabweichungen des RohrauBendurchmessers
bis 2 219 mm + 1,25 %, aber minimal £ 0,5 mm
+15%

Grenzabweichungen der Rohrwanddicke

tiber @ 219 mm

bis @ 219 mm Wanddicke bis  +12,5%/-15%
20 mm
Wanddicke tiber +12,5%
20 mm
tiber 2 219 mm Alle +15%
wanddicke

Grenzabweichungen des RohrauBendurchmessers

bis 2 219 mm +1 %, aber minimal £0,5 mm
tber 2 219 mm +1,25 %
Grenzabweichungen der Rohrwanddicke
bis 20 mm +12,5%
tber 20 mm +10 %
Grenzabweichungen des + 1 %, aber

RohrauBendurchmessers minimal 0,5 mm

Grenzabweichungen der +15%/-10%

Rohrwanddicke

Grenzabweichungen des RohrauBendurchmessers

bis @ 133 mm +1%
tber 2 133 mm +1,5%/-1,0%
Grenzabweichungen der +15%

Rohrwanddicke

Grenzabweichungen des
RohrauBendurchmessers

+1,5%/-1,0%

Grenzabweichungen der
Rohrwanddicke

+15%

Grenzabweichungen des RohrauBendurchmessers

bis @ 114 mm +1,25%
tber @ 114 bis 219 mm +1,5%
tber 2 219 mm +2,0%

Der RohrauBBendurchmesser darf in der Lange
maximal 1 m unter den Mindestgrenzabweichungen
liegen, solange die Mindestrohrwanddicke
eingehalten wird.

Grenzabweichungen der Rohrwanddicke:
+12,5%/-150%
+125%

bis 20 mm

Uber 20 mm




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE CSN

Rozmérova norma
CSN 1SO 4200

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO
CSN STANDARDS

Dimensional Standard
CSN 1SO 4200

Vnéjsi pramér
Outside diameter

AuBendurchmesser

(mm) 45 5 56 63
60.3 8.39
63.5 8.89
70 9.90
73.0 104
76.1 8.77 9.74 10.8
825 9.56 10.6 11.8
88.9 9.37 103 11.5 128
101.5 10.8 11.9 132 14.8
108 115 12.7 141 158
1143 12.2 135 15.0 16.8
127 136 15.0 16.8 18.8
133 143 158 17.6 19.7
139.7 20.7
1413 21.0
1524 22.7
159 237
168.3 252
177.8 26.6
193.7 29.1
219.1 33.1
2445 37.0
273 414
3239

355.6

406.4

Tloustka stény (mm)

Wall thickness (mm)

Wanddicke (mm)
71 8 16 175 20 222
9.32 103
9.88 11.0
11.0 122
115 128
121 134
13.2 147
143 16.0
16.5 18.4
17.7 19.7
18.8 21.0
21.0 235
22.1 247
232 26.0
235 26.3
254 285
266 29.8
282 316
299 335
32.7 36.6
371 416
416 46.7
46.5 52.2
55.5 62.3

8.8
1.2
1.9
1183
138
14.6
16.0
174
20.1
215
229
257
27.0
284
288
31.2
326
346
36.7
40.1
45.6
52
57.2
68.4
753

10
124
13832
14.8
125
16.3
17.9
19.5
226
24.2
257
289
30.3
320
324
35.1
36.7
39.0
4.4
453
51.6
57.8
64.7
77.4
85.2

11
134
14.2
16.0
16.8
17.7
194
211
246
263
28.0
SIiES!
3331
349
353
384
40.1
427
45.2
49.6
56.5
63.3
709
84.9
93.5

12.5
14.7
15.7
17.7
18.7
19.6
21.6
236
27.4
294
314
33,3
371
39.2
39.7
43.1
452
48.0
51.0
559
63.7
Al
80.2
96.0
106

14.2
16.1
173
19.5
20.6
21.7
238
26.2
30.6
328
35.1
39.5
41.6
44.0
445
48.4
50.7
54.0
57.3
62.9
71.8
80.7
90.5
109
120

2.3
225
237
26.2
28.8
337
36.3
38.8
438
46.2
48.8
494
53.8
56.4
60.1
63.8
70.1
80.1
90.2
101

122

134

227
24.0
253
28.1
30.8
36.3
39.1

418
473
49.8
527
534
58.2
61.1
65.1
69.2
76.0
87.0
98.0
110
132

146

27.7
30.8
34.0
40.2
434
46.5
528
557
59.0
59.8
65.3
68.6
7351
77.8
85.7
98.2
11

125
150

166

191

33.0
36.5
434
47.0
50.4
574
60.7
64.3
65.2
71103
749
80.0
85.2
93.9
108
122
137
165
183
210

Trubky s tloustkou stény do 9,0 mm vcetné

a trubky vnéjsiho priméru 406,4 mm se vyrabéji
jen z oceli konstrukéni dle CSN. Jiné oceli pouze
po dohodé.

Vyrabime v omezeném rozsahu a jen po dohodé.

Tubes with wall thickness up to 9,0 mm inclusive

and pipes with outside diameter of 406,4 mm are
produced only in construction steel according to

CSN. Other steel grades after a special agreement
only.

Special agreement necessary.

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS CSN

Massnorm gemass
CSN 1SO 4200

25 28 30 32 36 40 45 50 55 60
hmotnost kg/m
weight kg /m

Gewicht kg/m

394
47.2
51.2
55.1
629
66.6
70.7
71.7
785
82.6
88.4
94.2
104
120
135
153
184
204
235

68.4
725
77.1
78.2
85.9
90.5
96.9
103
114
132
150
169
204
226
261

71.8
76.2
81.2
823
90.6
95.4
102
109
121

140
159
179
217

241

279

75.0
79.7
85.0
86.3
95.0
100
108
115
128
148
168
190
230

255

296

126
140
163
185
210
256
284
329

152

202
229
280
311
361

221 240

253 275

310 338

345 377 408 437
401

Rohre mit Wanddicke bis 9,0 mm inbegriffen und
Rohre mit Aussendurchmesser 406,4 mm werden
ausschliesslich aus Konstruktionsstahl gemass
CSN hergestellt.

Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur
nach Vereinbarung.




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE CSN SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO

CSN STANDARDS

NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS CSN

Dimensional Standard
CSN 42 5715, 42 5716

Rozmérova norma
CSN 42 5715, 42 5716

Massnorm gemass
CSN 42 5715, 42 5716

technické dodaci podminky:
CSN 42 0250, 42 0251, 42 0165, VN 42 0249

Technical delivery conditions:
CSN 42 0250, 42 0251, 42 0165, VN 42 0249
|

Tloustka stény (mm)

Technische Lieferbedingungen:
CSN 42 0250, 42 0251, 42 0165, VN 42 0249

Vnéjsi pramér

Outside diameter Wall thickness (mm)

AuBendurchmesser Wanddicke (mm)
(mm) 4.5 5 5.6 6.3 7 8 9 10 1 125 14 16 18 20 22 25 28 32 36
60.3 839 1920 103 114 124 134 147
63.5 889 975 110 121 132 142 157 hmotnost kg/m
70 802 889 990 109 122 135 148 160 177 weight kg /m
76 875 972 [ 108 | 119 134 149 163 176 196 214 Gewicht kg/m
825 956 106 | 11.8 | 130 147 163 179 194 216 237
89 938 104 115 [ 128 142 160 178 195 212 236 259 288
102 108 120 133 149 164 185 206 227 247 276 304 339 373
108 115 127 141 158 | 174 197 | 220 242 263 294 325 363 400 434
114 122 134 150 | 167 | 185 209 | 233 256 279 313 345 387 426 464
127 136 150 168 | 188 | 207 | 235 | 262 289 315 353 390 438 484 528 570
133 143 158 176 | 197 | 218 247 | 275 303 331 371 411 462 511 557 602 66.6
140 208 | 230 260 291 321 350 393 435 489 542 592 640 709
152 226 250 284 | 317 350 383 430 476 537 595 651 705 783
159 237 | 262 298 | 333 367 401 452 50.1 564 626 686 743 826 905
168 25.1 | 278 31,6 353 390 426 479 532 600 666 730 792 882 96.7
178 26.7 295 335 | 375 414 453 510 566 639 71.0 779 846 943 104
194 292 | 323  36.7 411 454 496 560 621 702 781 858 933 104 115 128
219 33.1 366 416 466 515 564 637 708 80.1 89.2 982 107 120 132 148
245 371 | 41.1 468 524 580 635 717 798 904 101 111 121 136 150 168 186
273 414 | 459 523 586 649 711 803 894 101 113 125 136 153 169 190 210
324 547 623 | 699 774 849 960 107 122 136 150 164 184 204 230 256
356 769 852 934 106 118 134 150 165 181 204 226 255 284
377 905 993 112 125 142 159 176 193 217 241 272 303
406 190 208 235 261 295 329

Trubky s tloustkou stény do 9,0 mm vcetné a
trubky vnéjsiho priméru 406,4 mm se vyrabéji
jen z oceli konstrukéni dle CSN. Jiné oceli pouze
po dohodé.

Vyrabime v omezeném rozsahu a jen po dohodé.

Tubes with wall thickness up to 9,0 mm inclusive
and pipes with outside diameter of 406,4 mm are
produced only in construction steel according to
CSN. Other steel grades after a special agreement
only.

Special agreement necessary.

Rohre mit Wanddicke bis 9,0 mm inbegriffen und
Rohre mit Aussendurchmesser 406,4 mm werden
ausschliesslich aus Konstruktionsstahl gemass
CSN hergestellt.

Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur
nach Vereinbarung.
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TRUBKY OCELOVE BEZESVE DODAVANE DLE CSN SEAMLESS STEEL TUBES SUPPLIED ACCORDING TO NAHTLOSE STAHLROHRE GELIEFERT GEMASS CSN
CSN STANDARDS

Trubky ocelové bezesvé silnosténné tvarené Hot rolled heavy wall thickness seamless steel Nahtlose warmgewalzte dickwandige Stahlrohre
za tepla pipes
Rozmeérova norma VN 42 0256 Dimensional standard VN 42 0256 Massnorm VN 42 0256
Technické dodaci podminky Technical delivery conditions Technische Lieferbedingungen
1 1
Vnéjsi primeér Tloustka stény (mm)
Outside diameter Wall thickness (mm)
AuBendurchmesser Wanddicke (mm)
(mm) 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 46 50 54 60
60.3 16.0
70 19.3 213 23.1 24.7 hmotnost kg/m
76 237 25.7 276 weight kg/m
825 26.2 28.6 30.8 Gewicht kg/m
89 315 34.0 36.4 39.5
102 40.4 434 47.5
108 46.7 51.2
114 49.9 549
127 62.9 68.4 75.0
133 725 79.7
140 773 85.2
152 85.6 94.7
159 100.2
219 162.5 177
245 202 226
273 230 258 275
324 280 315 338 360 391
356 312 352 377 402 438

377 332 376 403 430 469




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

MEZIROZMERY INTERMEDIATE DIMENSIONS ZWISCHENABMESSUNGEN
PRIRUBOVE TRUBKY FLANGE COLLAR FLANSCHENROHRE
Mezirozméry se vyrabéji pouze po dohodé. U téchto Intermediate dimensions are produced based on Zwischenabmessungen werden nur nach
nestandardnich rozmérd je nutno v kupnich agreement only and on order confirmations it is Vereinbarung hergestellt. Es ist notwendig, bei
smlouvach potvrzovat tolerance dle pfislusné normy. necessary to confirm tolerances according to the diesen nicht normgerechten Abmessungen in
standard. den Auftragsbestatigungen Toleranzen gem.

entsprechenden Norm.

Vnéjsi pramér Tloustka stény (mm)

Outside diameter Wall thickness (mm)

AuBendurchmesser Wanddicke (mm)
(mm) 63 7 71 8 88 9 10 11 125125 14 142 16 175 18 20 22 222 24 25 28 30 32 34 36 38 40 46 50 54 60
720 10.2 11.2 11.4 12.6 13.7 14.0 153 16.5 18.3 18.3 20.0 20.2 22.1 23.5 24.0 25.6
74.0 10.6 11.7 11.8 13.1 14.3 145 15.9 17.2 19.1 19.1 20.9 21.1 23.1 24.6 25.1 26.9 hmotnost kg/m
95.0 13.8 15.2 154 17.2 18.7 19.1 21.0 22.8 25.4 25.4 28.0 28.3 31.2 33.4 34.2 37.0 39.6 39.9 42.0 43.2 weight kg/m
106.0 15.5 17.1 17.3 19.3 21.1 21.5 23.7 25.8 28.8 28.8 31.8 32.1 35.5 38.2 39.1 42.4 45.6 45.9 48.5 49.9 Gewicht kg/m
121.0 17.8 19.7 19.9 22.3 24.4 249 27.4 29.8 33.4 33.4 369 37.4 41.4 44.7 45.7 49.8 53.7 54.1 57.4 59.2 64.2 67.3 70.2
146.0 21.7 24.0 24.3 27.2 29.8 30.4 33.5 36.6 41.2 41.2 45.6 46.2 51.3 55.5 56.8 62.1 67.3 67.8 72.2 74.6 81.5 85.8 90.0 93.9 97.7
147.0 21.9 24.2 24.5 27.4 30.0 30.6 33.8 36.9 41.5 41.5 45.9 46.5 51.7 55.9 57.3 62.6 67.8 68.3 72.8 75.2 82.2 86.6 90.8 94.8 98.5
177.0 26.5 29.3 29.7 33.3 36.5 37.3 41.2 45.0 50.7 50.7 56.3 57.0 63.5 68.8 70.6 77.4 84.1 84.8 90.6 93.7 103 109 114 120 125
191.0 36.1 39.5 40.4 44.6 48.8 55.0 55.0 61.1 61.9 69.1 74.9 76.8 84.3 91.7 92.4 98.8 102 113 119 126 132 138 143 149
193.0 32.6 36.5 40.0 40.8 45.1 49.4 55.6 55.6 61.8 62.6 69.8 75.7 77.7 85.3 92.8 93.5 100 104 114 121 127 133 139 145 151
203.0 30.6 33.8 34.3 38.5 42.1 43.1 47.6 52.1 58.7 58.7 65.3 66.1 73.8 80.1 82.1 90.3 98.2 99.0 106 110 121 128 135 142 148 155 161
204.0 30.7 34.0 34.5 38.7 42.4 43.3 47.8 52.4 59.0 59.0 65.6 66.5 74.2 80.5 82.6 90.8 98.7 99.5 107 110 122 129 136 143 149 156 162
216.0 32.6 36.1 36.6 41.0 45.0 45.9 50.8 55.6 62.7 62.7 69.7 70.7 78.9 85.7 87.9 96.7 105 106 114 118 130 138 145 153 160 167 174
229.0 34.6 38.3 389 43.6 47.8 48.8 54.0 59.1 66.7 66.7 74.2 75.2 84.1 91.3 93.7 103 112 113 121 126 139 147 156 164 171 179 186 208 221
241.0 36.5 40.4 41.0 46.0 50.4 51.5 57.0 62.4 70.4 70.4 78.4 79.4 88.8 96.5 99.0 109 119 120 128 133 147 156 165 174 182 190 198 221 236
254.0 38.5 42.6 43.2 48.5 53.2 544 60.2 65.9 74.4 744 82.9 84.0 93.9 102 105 115 126 127 136 141 156 166 175 185 194 202 211 236
267.0 40.5 44.9 45.5 51.1 56.0 57.3 63.4 69.4 78.5 78.5 87.4 88.5 99.0 108 111 122 133 134 144 149 165 175 186 195 205 215 224 251 268
279.0 47.0 47.6 53.5 58.6 59.9 66.3 72.7 82.2 82.2 91.5 92.7 104 113 116 128 139 141 151 157 173 184 195 205 216 226 236 264 282
2920 49.2 49.9 56.0 61.5 62.8 69.5 76.2 86.2 86.2 96.0 97.3 109 119 122 134 147 148 159 165 182 194 205 216 227 238 249 279 298 317
296.0 49.9 50.6 56.8 62.3 63.7 70.5 77.3 87.4 874 97.4 98.7 111 120 123 136 149 150 161 167 185 197 208 220 231 242 253 284 303 322
298.5 50.3 51.0 57.3 62.9 64.3 71.1 78.0 88.2 88.2 98.2 99.6 112 121 125 137 150 151 163 169 187 199 210 222 233 244 255 286 306 326
305.0 51.4 52.2 58.6 64.3 65.7 72.8 79.8 90.2 90.2 101 102 114 124 127 141 154 155 166 173 191 204 215 227 239 250 261 294 314 334
318.0 61.2 67.1 68.6 76.0 83.3 94.2 94.2 105 106 119 130 133 147 161 162 174 181 200 213 226 238 250 262 274 309 331 352
330.0 63.5 69.7 71.2 78.9 86.5 97.9 97.9 109 111 124 135 139 153 167 169 181 188 209 222 235 248 261 274 286 322 345 368 400
368.0 78.0 79.7 88.3 96.8 110 110 122 124 139 151 155 172 188 189 204 212 235 250 265 280 295 309 324 365 392 418 456
394.0 163 167 185 202 204 219 228 253 269 286 302 318 334 349

Vnéjsi pramér Tloustka stény (mm)
Outside diameter Wall thickness (mm)
AuBendurchmesser Wanddicke (mm)
(mm) 4 4,5 5
108 5-6 XXX 5-6
159 XXX 5-6 XXX

Trubky dodavané pro trh Ceské republiky dle Tubes supplied in the Czech market according to Rohre geliefert fiir den tschechischen
CSN 42 0250 a rozmérové normy VN 42 5791. CSN 420250 and Dimensional Standard HV Markt gem. CSN 42 0250 und gem.
Materiély dle CSN - 11 353, 11368, 11369, 42 5791. Grades acc. to CSN - 11353, 11368, 11369, Abmessungsnormen VN 42 5791. Gliten
12 021. Prirubovy lem PN 40. 12 021. Flange Collar PN 40. gem. CSN - 11353, 11368, 11369, 12 021.

Flanschenrand PN 40.
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TRUBKY PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY

Paznicové trubky Casing

Paznicové trubky Casing

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

OIL COUNTRY TUBULAR GOODS

Casing

Casing

Paznicové trubky Casing jsou bezesvé
ocelové trubky za tepla valcované, se
specidlnim pravotocivym zavitem podle
normy APl Spec. 5 B na obou koncich
trubky. Trubky se spojuji natrubkem.
Vyroba, kontrola, dodavky a rozméry jsou
stanoveny technickymi dodacimi predpisy
podle norem API Spec. 5 CT.

Jakost materialu

Dodavame paznicové trubky a natrubky
Casing z materialt dle API jakostnich
stupnt H-40, J-55, K-55, N-80 typ 1 a typ
Qal8otypl.

Rozméry trubek a natrubkd
Rozmérova norma a TDP: API Spec. 5 CT
Norma pro zavit: APl Spec. 5 B

Dovolené mezni uchylky trubek

Vnéjsi prameér trubky + 1% /- 0,5%,
horni hranice nesmi prekrocit hodnotu
+ 3,18 mm

Tloustka stény trubky — 12,5 %, max.
imalni tloustka stény je limitovana
hmotnosti.

Tolerance hmotnosti jednotlivych trubek
+6,5%/-35%

Délky

Paznicové trubky se dodavaji ve
skupinovych délkach - RANGE

Skupina

l. 1. Il
rozsahu

(m) (m) (m)
Délky trubek 4,88-7,62 7,62-1036 10,36-14,63

Povrch a dodavky

Povrch trubek, ochrana zavitd, znaceni
trubek, kontrola, zkouseni a prejimani

jsou stanoveny technickymi dodacimi

predpisy dle norem API Spec. 5 CT.

Casing is seamless, hot rolled steel pipe
provided with special right-hand threads on
both ends as required by API Spec. 5 B, with
couplings and thread protectors.

Production, inspection, deliveries and
dimensions are determined by technical
delivery conditions according to API Spec.
5CT.

Steel Grades

We supply casing with couplings in
grades H-40, J-55, K-55, N-80 typ 1 and
typ Q and L 80 typ1 as required by API
specifications.

Dimensions of Casing and Couplings
Dimensional standard and technical
delivery conditions: APl Spec. 5 CT
Threads: API Spec. 5 B

Permissible Variations

Outside diameter + 1% /- 0,5%, upper
limits shall not exceed + 3,18 mm

Wall thickness — 12,5 %, max.imum wall
thickness is limited by weight
Tolerances of weight of individual tubes
+65%/-35%

Lengths

Casings are supplied in Ranges.

Range l. 1. Il
(m) (m) (m)
Lengthsof 0o 762 7.62-1036 1036-1463
tubes

Surface and Delivery

Tube surface, thread protection, pipe
designation, inspection, testing and
acceptance requirements are specified by
API Spec. 5 CT.

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE OLFELDROHRE

Futterrohre

Futterrohre

Die Futterrohre sind nahtlose
warmgewalzte Stahlrohre, die auf beiden
Enden mit dem rechtsgangigen Gewinde
nach der Norm API Spec. 5 B versehen
sind. Sie werden zur Verréhrung von
Bohrlochern bei der Erddl-, Erdgas- und
Wassergewinnung verwendet. Die Rohre
werden mittels Rohrstutzen verbunden.
Die Fertigung, Kontrolle, Lieferungen
und Rohrstutzen sind durch technische
Lieferbedingungen geméss Normen API
Spec. 5 CT festgelegt.

Werkstoffglte

Wir liefern die Bohrrohre und Rohrstutzen
Casing aus den Werkstoffen gemass API,
Gltegrade H-40, J-55, K-55, N-80 typ 1
und typ Q und L 80 typ1.

Abmessungen der Rohre und Rohrstutzen
Massnorm sowie technische
Lieferbedingungen: API Spec. 5 CT
Gewindenorm: APl Spec. 5 B

Zulassige Grenzabweichungen der Rohre
AuBendurchmesser + 1% /- 0,5%, die
obere Grenze darf den Wert + 3,18 mm
nicht Gberschreiten.

Wanddicke - 12,5 %, die maximale
Wanddicke ist durch das Gewicht limitiert.
Gewichtstoleranz von einzelnen Rohren
+6,5%/-35%

Langenbereich

Bohrrohre werden in Range-
Gruppenlangen geliefert.

Umfangs-
gruppe

(m) (m) (m)
Rohrlingen 4,88-7,62 7,62-1036 10,36-14,63

Oberflache und Lieferungen
Rohroberflache, Gewindeschutz,
Rohrmarkierung, Kontrolle, Priifungen
und Abnahme sind in den technischen
Lieferbedingungen nach den

AP| — Normen Spec. 5 CT festgelegt.
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TRUBKY PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY OIL COUNTRY TUBULAR GOODS NAHTLOSE OLFELDROHRE

Paznicové trubky Casing Casing Futterrohre

Vnéjsi pramér Tloustka stény Hmotnost Zvy$ena hmotnost Jakost Zavity CET  Max. délka Priichozi primér
Outside diameter ~ Wall thickness Weight Increased weight Grade Threads CET Max. length Drift diameter
AuBendurchmesser ~ Wanddicke Gewicht Erhohtes Gewicht Glte Gewinde CET Max.Lange Durchgehender Durchmesser
inch mm mm Lb/ft kg/m kg/m STC LC BC max. m inch
95/8 244,48 7,92 32,30 46,20 48,07 H40 X - 13 8,845
8,94 36,00 51,93 53,57 H40 - 13 8,765
8,94 36,00 51,93 53,57 J55, K55 X X X 0,58 13 8,765
10,03 40,00 57,99 59,93 J55, K55 X X X 0,58 13 8,679
10,03 40,00 57,99 59,93 L80 X X 0,58 13 8,679
10,03 40,00 57,99 59,93 N80 Type 1, Q X X 0,58 13 8,679
11,05 43,50 63,61 64,73 L80 X X 0,58 13 8,599
11,05 43,50 63,61 64,73 N80 Type 1, Q X X 0,58 13 8,599
11,99 47,00 68,75 69,94 L80 X X 0,58 13 8,525
103/4 273,05 8,89 40,50 57,91 60,27 H40 X - 13 9,894
8,89 40,50 57,91 60,27 J55, K55 X X 0,58 13 9,894
10,16 45,50 65,87 67,71 J55, K55 X X 0,58 13 9,794
11,43 51,00 73,75 75,90 J55, K55 X X 0,58 13 9,694
11,43 51,00 73,75 75,90 L80 X X 0,58 13 9,694
11,43 51,00 73,75 75,90 N80 Type 1, Q X X 0,58 13 9,694
113/4 298,50 8,46 42,00 62,56 62,50 H40 X - 13 10,928
9,53 47,00 67,83 69,94 J55, K55 X X 0,58 13 10,844
11,05 54,00 78,32 80,36 J55, K55 X X 0,58 13 10,724
12,42 60,00 87,61 89,29 J55, K55 X X 0,58 13 10,616
133/8 339,72 8,38 48,00 68,48 71,34 H40 X - 13 12,559
9,65 54,50 78,55 81,10 J55, K55 X X 0,58 13 12,459
10,92 61,00 88,55 90,78 J55, K55 X X 0,58 13 12,359
12,19 68,00 98,46 101,19 J55, K55 X X 0,58 12 12,259
12,19 68,00 98,46 101,19 L80 X X 0,58 12 12,259
12,19 68,00 98,46 101,19 N80 Type 1, Q X X 0,58 12 12,259
13,06 72,00 105,21 107,15 L80 X X 0,58 11 12,191
13,06 72,00 105,21 107,15 N80 Type 1, Q X X 0,58 11 12,191

Jsou mozné dodavky trubek i s hladkymi konci. Supply of tubes with plain ends is possible. Rohre kdnnen auch mit glatten Enden geliefert werden.
Uhlikovy ekvivalent CET pro paznicové trubky: Carbon equivalent CET for casing: Kohlenstoffequivalent CET fiir Futterrohre:
CET = C+ (Mn + Mo)/10 + (Cr + Cu)/20 + Ni/40 CET = C + (Mn + M0)/10 + (Cr + Cu)/20 + Ni/40 CET = C+ (Mn + M0)/10 + (Cr + Cu)/20 + Ni/40
Vyrabime po dohodé. Special agreement necessary. Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur
Lze vyrobit LC zavit i bez Monogramu API. It’s possible to also produce a thread without API nach Vereinbarung.
Je mozno rovnéz po dohodé dodavat bez Monogram. Ist méglich herstellen Gewinde auch ohne
Monogramu API nésledujici rozméry: 9 5/8 x Supply of tubes without APl Monogram is possible Monogramm API.
59,40; 9 5/8 x 64,90 a 13 3/8 x 77,00. also for the following dimensions: 9 5/8 x 59,40; Nach Vereinbarung kénnen folgende
95/8 x 64,90 and 13 3/8 x 77,00. Abmessungen ohne das Monogramm API
geliefert werden: 9 5/8 x 59,40; 9 5/8 x 64,90 und
13 3/8 x 77,00.

Vnéjsi pramér Jakost

Outside diameter Grade

AuBendurchmesser Gute

inch mm
9.625 244,48
10.625 269,88
720 208,45 J55, K55, N80, L80

14375 365,12

Délka, tloustka stény a tolerance vnéjsiho priméru po Lenght, wall thickness and tolerance of the outside Lange, Wanddicke und Toleranzen bei
dohodé. diameter after an agreement. AuBendurchmesser nach Vereinbarung.
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TRUBKY PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY OIL COUNTRY TUBULAR GOODS NAHTLOSE OLFELDROHRE
Paznicové trubky Casing Casing Futterrohre
W DETAIL OBLEHO ZAVITU - TRUBKA B DETAIL OBLEHO ZAVITU - NATRUBEK
B SCHEME OF LONG ROUND THERAD - TUBE B SCHEME OF LONG ROUND THREAD - COUPLING
[ DETAIL DES RUNDGEWINDES - ROHR B DETAIL DES RUNDGEWINDES - MUFFE

M10:1
0 $1.5
= =
‘:c:s{ o 3,175 $0.15 ?;F
= ! &
Ral L S e
g% Ja—— o
& 2E 55
Eul {TQI—'\I S D— A _V_::c! —1
3 2! S
= £ |___KUZELOWTOST 1:16_
Zavit obly dlouhy - LC Long round thread - LC Rundes Langgewinde - LC
I e —
Vnéjsi pramér Min. délka zavitu Hmotnost
Outside diameter Min. length of threads Weight
AuBendurchmesser Mindestgewindelange Gewicht
inch mm mm Lb/ft
95/8 269.90 266.70 2545
Zavit obly kratky — STC Short round thread — STC Rundes Kurzgewinde - STC
1 [
Vnéjsi prameér Min. délka zavitu Hmotnost
Outside diameter Min. length of threads Weight
AuBendurchmesser Mindestgewindelange Gewicht
inch mm mm Lb/ft
95/8 269.90 196.85 18.03
103/4 298.40 203.20 20.78
113/4 323.80 203.20 22.64

133/8 365.10 203.20 25.66
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TRUBKY PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY OIL COUNTRY TUBULAR GOODS NAHTLOSE OLFELDROHRE
Paznicové trubky Casing Casing Futterrohre
M DETAIL ZAVITU BUTTRESS - TRUBKA B DETAIL ZAVITU BUTTRESS - NATRUBEK
B SCHEME OF BUTTRESS THREAD - TUBE B SCHEME OF BUTTRESS THREAD — COUPLING
W DETAIL DES GEWINDES BUTTRESS - ROHR B DETAIL DES GEWINDES BUTTRESS — MUFFE
Y
M10:1
. 508 .
Qo] 2584 _ 2548 | *

-

52"

KUZELOVITOST 1:16

Zavit lichobéznikovy — BC Buttress thread — BC Trapezgewinde - BC
I
Vnéjsi pramér Min. délka zavitu Hmotnost

Outside diameter Min. length of threads Weight

AuBendurchmesser Mindestgewindelange Gewicht
inch mm mm Lb/ft
95/8 269.90 269.90 23.16
10 3/4 298.40 269.90 25.74
113/4 323.80 269.90 28.03

133/8 365.10 269.90 3177
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Naftovodné trubky Line Pipe

Naftovodné trubky Line Pipe

Ocelové bezesvé trubky valcované za
tepla se dodavaji dle vahovych standardt
ANSI/ASME B 36.10 M - 1985 s kolmo
upichnutymi konci nebo s kalibrovanymi
a ukosovanymi konci.

Rozméry
Trubky se dodavaji dle APl Spec. 5 L

Dovolené mezni uchylky trubek

Vnéjsi prameér +0,75 %
Tloustka stény +15%/-125%
Hmotnost +10%/-3,5%
jednotlivych trubek

Délky
Nominalni délka (ft)

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

OIL COUNTRY TUBULAR GOODS

Line Pipe

Line Pipe

Hot rolled steel seamless line pipe is
supplied in the weight standard according
to ANSI/ASME B 36.10 M — 1985 with plain
ends or calibrated and bevelled ends.

Dimensions

Tubes are supplied according to API Spec.

5L

Permissible Variations

+0.75 %
+15%/-125%
+10%/-35%

Outside diameter
Wall thickness
Weight of individual
tubes

Lengths
Nominal length (ft)

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE OLFELDROHRE

Leitungsrohre

Leitungsrohre

Nahtlose warmgewalzte Stahlrohre

werden nach den Gewichtsstandards ANSI/
ASME B 36.10 M — 1985 mit senkrecht
abgestochenen Enden oder mit kalibrierten
und abgeschragten Enden geliefert.

Abmessungen
Rohre werden gemass API Spec. 5 L
geliefert

Zulassige Grenzabweichungen der Rohre
+0,75 %
+15%/-125%
+10%/-3,5%

AuBendurchmesser
Wanddicke
Gewicht einzelner
Rohre

Langenbereich

20 (6 m) 40 (12 m) 20 (6 m) 40 (12 m) Nennlange (ft)
Minimalni délka (m) Minimum length (m) 20 (6 m) 40 (12 m)
2,74 4,27 2.74 4.27 Min. Lange (m)
Pramérna délka (m) Average length (m) 2,74 4,27
533 10,67 533 10.67 Durchschnittlange (m)
Maximalni délka (m) Maximum length (m) 533 10,67
6,86 13,72 6.86 13.72 Max. Lange (m)
6,86 13,72

Vyroba, znaceni, povrchova Uprava,
kontrola, prejimky, mechanické a chemické
slozeni odpovidaji dodacim predpisim
norem API Spec. 5 L.

Production, marking, surface finishing,
inspection, acceptance, mechanical
properties and chemical composition
comply with API Spec. 5 L.

Fertigung, Rohrmarkierung,
Oberfldichenbehandlung, Kontrolle,
Abnahmen, mechanische Eigenschaften und
chemische Zusammensetzung entsprechen
den Vorschriften der Normen API Spec. 5 L.

Vnéjsi prameér Tloustka stény Jakost Hmotnost
Outside diameter Wall thickness Grade Weight
AuBendurchmesser Wanddicke Gite Gewicht
inch mm mm kg/m
65/8 168.3 7.10-222 A B X42 X 46 X52 X56 X 60 28.22 -79.98
85/8 219.1 70-254 A B X 42 X 46 X52 X 56 X 60 36.61-121.32
103/4 2731 7.1-254 A B X42 X 46 X52 X56 X 60 46.57 - 155.15
123/4 3239 79-254 A B X 42 X 46 X52 X 56 X 60 61.56 - 186.97
14 355.6 87-254 A B X 42 X 46 X52 X56 X 60 74.42 - 206.83
16 406.4 20.62 - 40.49 A B X42 X46 X52 X56 X 60 196.16 - 365.35

Vyrabime po dohodé. Special agreement necessary. Wir fertigen im begrenzten Umfang und nur

nach Vereinbarung.

Od roku 1927 jsme opravnéni uzivat We have been licensed with API

Seit 1927 sind wir berechtigt, bei

monogram API pfi vyrobé a znaceni der Fertigung und Kennzeichnung

monogram in manufacturing and

trubek Casing a Line Pipe. marking procedure of Casing, der Casing und Line-Pipe-Rohre des

Couplings and Line Pipe since 1927.

Monogram von APl zu verwenden.
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TRUBKY PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY

Uprava konct trubek

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

OIL COUNTRY TUBULAR GOODS

Finishing of Tube Ends

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

NAHTLOSE OLFELDROHRE

Behandlung der Rohrenden

Konce trubek jsou odfiznuty za studena
kolmo k podélné ose trubky. Po dohodé
Ize dodévat trubky s ukosy pro,V* svar,
kalibrované konce, konce fezané za tepla
nebo nefezané konce.

Trubky s Ukosy pro,V* svar mohou byt
dodavény pro vnéjsi priméry od 168 mm
(v¢etné) dle nésledujicich norem:

API5 L
ASTM A 106
ASTM A 53
EN 10208-2
EN 10216-1
EN 10216-2
EN 10216-3
EN 10216-4
EN 10297-1
NF A 49-211

Trubky s vnéjsim prdmérem mensim nez
168 mm mohou byt dodévany s tkosy pro
V" svar bez zaruky celni plosky s thlem 30°
(+5°/-0°).

Tube ends are cold cut perpendicular to
longitudinal axis of tube. After special
agreement it is possible to supply tubes
with bevelled ends for “V” weld, sized ends,
hot cut ends or non-cut ends.

Tubes with bevelled ends for “V” weld, with
outside diameter from 168 mm (including),
can be supplied according to the following
standards:

API5 L
ASTM A 106
ASTM A 53
EN 10208-2
EN 10216-1
EN 10216-2
EN 10216-3
EN 10216-4
EN 10297-1
NF A 49-211

Tubes with outside diameter, less than

168 mm, can be delivered with bevelled
ends for “V” weld without assurance of root
face and with angle 30° (+ 5°/- 0°).

x5

1,6 %8

Die Rohrenden sind im kalten Zustand
senkrecht zur Rohrldngsachse
abgeschnitten. Nach Vereinbarung
konnen die Rohre mit Schragen fiir

V” Schweilnacht, mit kalibrierten,
warmgeschnittenen oder mit nicht
geschnittenen Enden geliefert werden.

Die Rohre mit abgeschragten Enden
kénnen fiir AuBendurchmesser von 168 mm
nach den nachfolgenden Normen geliefert
werden:

API5 L
ASTM A 106
ASTM A 53
EN 10208-2
EN 10216-1
EN 10216-2
EN 10216-3
EN 10216-4
EN 10297-1
NF A 49-211

Die Rohre mit abgeschragten Enden
konnen fiir AuBendurchmesser unter

168 mm ohne Garantie der Stirnflaiche mit
dem Winkel 30° (+ 5°/- 0°).
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Uprava konct trubek Finishing of Tube Ends Behandlung der Rohrenden

1/4

1
Vnéjsi pramér Tloustka stény Monogram API
QOutside diameter Wall thickness API Monogram
AuBendurchmesser Wanddicke Monogramm API
inch mm mm
6,35
Al

7,92
874 S Monogramem API.
- With APl Monogram.

9,53 Mit Monogramm API.

10,97
12,7
14,27
15,88

6,625 168,3

18,26 Bez kalibrace konc( trubek; bez Monogramu API.
19,05 Without calibration of tube ends; without API Monogram.
21,95 Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne APl Monogramm.
22,23
>25 <40

6,35

7,04

7,92

8,18

8,74

9,53
1031 S Monogramem API.
- With APl Monogram.

11,13 Mit Monogramm API.

12,7
14,27
15,09
15,88
18,26
19,05
20,62

22,23 Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
Without calibration of tube ends; without APl Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne APl Monogramm.

8,625 2191

23,01

25,4
<40
7,92
8,94 S Monogramem API.

10,03 With API Monogram.
11,05 Mit Monogramm API.

11,99
95/8 244,48 13,84
15,11

Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
<25 Without calibration of tube ends; without APl Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne API Monogramm.

>25 <40




OCELOVE BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM
TRUBKY PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY

Uprava konct trubek

2/4

Vnéjsi primeér
Outside diameter

Tloustka stény
Wall thickness
Wanddicke
inch mm mm
6,35
7,09
78
8,74
9,27
11,13
12,7
14,27
15,09
15,88
18,26
20,62
21,44
22,23

AuBendurchmesser

10,75 273

23,83

25,4
28,58
8,89
10,16
11,43
12,57
13,84
15,11

103/4 273,05

<25

>25 <40
8,46
9,53
11,05

12,42

113/4 298,45

<25

>25 <45

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

OIL COUNTRY TUBULAR GOODS NAHTLOSE OLFELDROHRE

Finishing of Tube Ends Behandlung der Rohrenden

Monogram API
API Monogram
Monogramm API

S monogramem API.
With APl Monogram.
Mit Monogramm API.

Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
Without calibration of tube ends; without API Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne APl Monogramm.

S Monogramem API.
With API Monogram.
Mit Monogramm API.

Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
Without calibration of tube ends; without APl Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne APl Monogramm.

S Monogramem API.
With API Monogram.
Mit Monogramm API.

Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
Without calibration of tube ends; without APl Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne APl Monogramm.

Se zékaznikem muize byt domluven i jiny tvar
ukosu nez API a trubky se mohou dodévat

s monogramem AP, pokud budou kalibrované
konce trubek do tloustky stény < 25 mm.

Minimalni délka trubky musi byt 4,3 m.

Tloustka stény

t (mm)
<105 10.5-14.0 14.1-17.0 >17.0
Vnitini tkos
max. B
7° 9.5° 11° 14°

It is possible to agree on a different type of
bevelled end other than according to API provided
wall thickness of tube ends does not exceed

25 mm. Tubes will still be supplied with API
Monogram.

Minimum length of tube needs to be 4,3 m.

Wall thickness

t (mm)
<10.5 10.5-14.0 14.1-17.0 >17.0
Internal bevel
max. B
7° 9.5° 11° 14°

Mit dem Kunden kann auch andere Form der
Abschrégung als APl vereinbart werden und
die Rohre kénnen mit dem Monogramm API
geliefert werden, wenn die Wanddicke der
kalibrierten Enden bis < 25mm dick ist.

Das Rohr muss min. 4,3m lang sein.

Wanddicke
t (mm)
<105 10.5-14.0 14.1-17.0 >17.0
Innenabschragung
max. B

7° 9.5° 11° 14°
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TRUBKY PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY

Uprava konct trubek

3/4
Vnéjsi pramér Tloustka stény
Wall thickness
Wanddicke

inch mm mm
6,35
7,14
792
8,38
8,74
9,53
10,31
11,13
12,7
14,27
15,88
17,48

12,75 323,38 19,05
20,62
21,44
22,23

Outside diameter
AuBendurchmesser

23,83

25,4
26,97
28,58
31,75
33,32

<45

8,38

9,65
10,92
12,19

133/8 339,72 13,06

<25

>25<45
9,53
10,31
11,13
11,91
12,7
14,27
15,09
15,88
17,48
19,05
20,62
22,23
23,83
25,4
26,97
27,79
28,58
31,75
35,71
<45
20,62
21,44
22,23
23,83
254
26,19
26,97
28,58
30,18
30,96
31,75
36,53
40,49
<45

14 355,6

16 406,4

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

OIL COUNTRY TUBULAR GOODS NAHTLOSE OLFELDROHRE

Finishing of Tube Ends Behandlung der Rohrenden

Monogram API
API Monogram
Monogramm API

S Monogramem API.
With APl Monogram.
Mit Monogramm API.

Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
Without calibration of tube ends; without API Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne APl Monogramm.

S Monogramem API.
With API Monogram.
Mit Monogramm API.

Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
Without calibration of tube ends; without API Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne API Monogramm.

S Monogramem API.
With API Monogram.
Mit Monogramm API.

Bez kalibrace konct trubek; bez Monogramu API.
Without calibration of tube ends; without API Monogram.
Ohne Kalibrierung der Rohrenden; ohne API Monogramm.

S Monogramem API.
With APl Monogram.
Mit Monogramm API.




OCELOVE

TRUBKY

BEZESVE TRUBKY VYROBNI PROGRAM

PRO TEZBU NAFTY, ZEMNIHO PLYNU A VODY

Uprava konct trubek

4/4

Vnéjsi pramér Tloustka stény

Outside diameter Wall thickness

AuBendurchmesser Wanddicke

inch

mm mm
6,35

2,875 73

35

4,5

7,01
6,35
7,14
7,62
11,13
6,35
101,6 7,14
8,08
6,02
6,35
7,14
7,92
8,56
11,13
13,49
17,12
6,55
7,14
7,92
8,74

88,9

14,3

5,563 141,3

9,53
12,70
15,88
19,05
6,35
711
7,92
8,74
9,53

6,625 168,3 10,97

12,70
14,27
15,88
18,26
19,05

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM
OIL COUNTRY TUBULAR GOODS NAHTLOSE OLFELDROHRE
Finishing of Tube Ends Behandlung der Rohrenden

Monogram API
API Monogram
Monogramm API

Se zarucenou $itkou celni plosky; bez kalibrace koncti a bez Monogramu API.
With guaranteed root face; without calibration of tube ends and without APl Monogram.
Mit garantierter Breite der Stirnflache; ohne Kalibrierung der Enden und ohne API Monogramm.

Se zékaznikem muize byt domluven i jiny tvar
ukosu nez API a trubky se mohou dodavat

s monogramem API, pokud budou kalibrované
konce trubek do tloustky stény < 25 mm.

Minimalni délka trubky musi byt 4,3 m.

Tloustka stény
t (mm)

<105 105-140 141-17.0 >17.0

7°

Vnitini tkos

max. B
9.5° 11° 14°

It is possible to agree on a different type of Mit dem Kunden kann auch andere Form der
bevelled end other than according to API provided Abschrégung als APl vereinbart werden und
wall thickness of tube ends does not exceed die Rohre kénnen mit dem Monogramm API
25 mm. Tubes will still be supplied with API geliefert werden, wenn die Wanddicke der
Monogram. kalibrierten Enden bis < 25mm dick ist.
Minimum length of tube needs to be 4,3 m. Das Rohr muss min. 4,3m lang sein.
Wall thickness Wanddicke
t (mm) t (mm)
<10.5 10.5-14.0 141-17.0 >17.0 <105 10.5-14.0 14.1-17.0 >17.0
Internal bevel Innenabschragung
max. B max. B
7° 9.5° 11° 14° 7° 9.5° 11° 14°
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NEDESTRUKTIVNI ZKOUSENI

Seznam bézné pouzivanych norem
a standardnich zkusebnich postupt

Seznam bézné pouzivanych norem
a standardnich zkusebnich postupt

Standardni smérnice pro zkousku magnetickymi
Casticemi

Zkouseni materialu a vyrobkl magnetickou praskovou
metodou

Zkouseni bezesvych a svafovanych trubek
z feromagnetickych oceli pro zjistovani povrchovych
necelistvosti magnetickou metodou praskovou

Automatické zkouseni beze3vych ocelovych trubek pro
zjistovani pricnych necelistvosti ultrazvukem

Automatické zkouseni bezesvych a svafovanych
ocelovych trubek (kromé svarovanych pod tavidlem)
pro zjistovani podélnych necelistvosti ultrazvukem

Automatické zkouseni tloustky bezesvych a svafovanych
ocelovych trubek (kromé svarovanych pod tavidlem)
ultrazvukem

Automatické zkouseni bezesvych ocelovych trubek
(kromé svarovanych pod tavidlem) pro zjistovani
dvojitosti ultrazvukem

Ultrazvukova zkouska ocelovych trubek na podélné
vady

Ultrazvukova zkouska ocelovych trubek na pfi¢né vady

Ultrazvukova zkouska trubek ze zaropevnych oceli na
dvojitosti

Zkouseni ocelovych bezedvych trubek ultrazvukem

Automatické elektromagnetické zkouseni bezesvych
a svafovanych trubek (kromé svafovanych pod tavidlem)
z feromagnetickych oceli pro ovérovani tésnosti

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

NON DESTRUCTIVE TESTING

List of standards and standard
practices in use

List of standards and standard practices in
use

Standard guide for magnetic particle examination

Magnetic particle inspection of material and products

Magnetic particle inspection of seamless and welded
ferromagnetic steel tubes for the detection of surface
imperfections

Automatic full peripheral ultrasonic testing of seamless
steel tubes for the detection of transverse imperfections

Automatic full peripheral ultrasonic testing of seamless
and welded (except submerged arc-welded) steel tubes
for the detection of longitudinal imperfections

Automatic full peripheral ultrasonic thickness testing of
seamless and welded (except submerged arc-welded)
steel tubes

Automatic full peripheral ultrasonic testing of seamless
and welded (except submerged arc-welded) steel tubes
for the detection of laminar imperfections

Ultrasonic inspection of steel pipes for detection of
longitudinal defects

Ultrasonic inspection of steel pipes for detection
transversal defects

Ultrasonic inspection of heat resistant steel pipe for
detection of laminations defects

Ultrasonic inspection of seamless steel pipe

Automatic electromagnetic testing of seamless and
welded (except submerged arc-welded) ferromagnetic
steel tubes for verification of hydraulic leak-tightness

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG

Parameter der Defektoskopieanlage

Parameter der Defektoskopieanlage

Standardrichtlinie fiir Magnetpulverpriifung

Werkstoff- und Produktpriifen durch
Magnetpulverprifung

Magnetpulverpriifung der nahlosen und geschweissten
Stahlrohren aus ferromagnetischen Stahlen zum
Nachweis von Oberflachenfehlern

Automatisches Ultraschallprifen der nahtlosen
Stahlrohren zum Feststellen von Querfehlern

Automatisches Ultraschallpriifen der nahtlosen und
geschweif3ten Stahlrohren (auBer den durch die
Unterpulverschweiung geschweif3ten Rohren) zum
Feststellen von lénglichen Unkompaktheiten

Automatisches Ultraschallprifen der Wanddicke bei
nahtlosen und geschweissten Stahlrohren (ausser den
durch Unterpulver geschweissten Rohren)

Automatisches Ultraschallpriifen der

nahtlosen Stahlrohren (auBer den durch die
UnterpulverschweiBung geschweif3ten Rohren) zum
Feststellen von Dopplungen

Ultraschallpriifung von Stahlrohren auf Langsfehler

Ultraschallpriifung von Stahlrohren auf Querfehler

Ultraschallpriifung auf Dopplungen von Rohren aus

warmfesten Stahlen

Prufung von nahtlosen Stahlrohren mit Ultraschall

Automatische elektromagnetische Priifung von
nahtlosen und geschweif3ten Rohren (aufRer den durch
die UnterpulverschweiBung geschweif3ten Rohren)
aus Ferromagnetischen Stéhlen zum Uberpriifen der
Dichtheit
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NEDESTRUKTIVNI ZKOUSENI

Parametry nedestruktivnich linek

Automatické zkouseni bezesvych a svafovanych trubek
(kromé svafovanych pod tavidlem) z feromagnetickych
oceli pro zjistovani podélnych necelistvosti
magnetickymi rozptylovymi toky

Standardni postup pro zkouseni ocelovych trubek
ultrazvukem

Standardni postup pro zkouseni ocelovych trubkovych
vyrobku rozptylovymi toky

Zkouseni ocelovych trubek metodou magnetickych
rozptylovych tokd

Zjistovani nepropustnosti trubek elektromagnetickymi
metodami

Elektromagneticka zkouska trubek k prokazani tésnosti

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM

NON DESTRUCTIVE TESTING

Non destructive testing device list

Automatic full peripheral magnetic transducer/

flux leakage testing of seamless and welded (except
submerged arc-welded) ferromagnetic steel tubes for the
detection of longitudinal imperfections

Standard practice for ultrasonic examination of metal pipe
and tubing

Standard practice for flux leakage examination of
Ferromagnetic Steel tubular products

Flux leakage examination of steel pipe

Tightness statement with electromagnetic method

Electromagnetic inspection of pipe for tightness
determination

Rozsah pramért
Dimension range
Umfang von Durchmessern
(mm)

60,3 - 406,4

60,3 - 406,4

Rozsah délek

Length range Testing method

Umfang von Léngen Prufverfahren
(m)
3,6-12,0 Ultrazvuk
Ultrasonic
Ultraschall
36-12,0 Rozptylové toky

Flux leakage

Streufliisse

Nedestruktivni zkouseni je ve vsech uvedenych
metodach certifikovano TUV NORD.

Pro provedeni NDT zkousky je nutno zachovat t/D
<0,17.

TUV NORD has approved all the above non-destructive
testing methods.

In order to carry out NDT testing, the ration
t/D < 0,17 must be maintaned.

Zkusebni metoda

NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG

Parameter der zerstérungsfreien Strassen

Automatisches Streuflusspriifen von nahtlosen
und geschweilten Rohren (auBer den durch die
UnterpulverschweiBung geschweif3ten Rohren) aus
Ferromagnetischen Stéhlen zum Feststellen von
langlichen Unkompaktheiten

Standardvorgang zum Ultraschallpriifen von
Stahlrohren

Standardvorgang fiir das Streuflusspriifen von
Stahlrohrprodukten

Priifen von Stahlrohren durch das magnetische
Streuflussverfahren

Ermittlung der Undurchléssigkeit von Rohren mittels
elektromagnetischer Verfahren

Elektromagnetische Priifung von Rohren zum Nachweis
der Dichtheit

Norma
Standard
Norm

ASTM E 213
CSN 01 5028.2
CSN 01 5028.3
CSN 01 5028.4

EN 10246-13
EN 10 246-14

EN 10246-6

EN 10246-7

SEP 1915
SEP 1918
SEP 1919

ASTM E 570
CSN 01 5047
CSN 01 5049
EN 10 246-5
EN 10246-1
SEP 1925

Zerstorungsfreie Prifungen sind in allen angefiihrten
Verfahren durch TUV NORD zertifiziert.

Zerstorungsfreie Priifung moglich nur mit Teilwert t/D
<0,17.
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CERTIFIKACE VYROBKU

Dle ES 97/23/EG
Dle AD 2000-Merkblatt W4 a TRD 102

dle ES 97/23/EG

Jakost
Grade
Glite

P195TR2, P235TR2, P265TR2
P195GH, P235GH, P265GH, 16Mo3
13CrMo4-5, 10CrMo9-10, 14MoV6-3, 11CrMo9-10
X10CrMoVNb9-1
P275NL1, P355NL1, P355NH, P355N
GrA, Gr.B
Gr.C
15128

Pokud jsou zakfizkované oba typy, je to na volbé
zakaznika.

N Normaliza¢né zihany nebo normalizacné tvareny.
NT  Normaliza¢né zihany a popustény.
QT Zuslechtény.

dle AD 2000-Merkblatt W4 a TRD 102

SEAMLESS STEEL TUBES PRODUCTION PROGRAM NAHTLOSE STAHLROHRE PRODUKTIONSPROGRAMM

PRODUCTS CERTIFICATION ZERTIFIKATION PRODUKTEN

Gemass ES 97/23/EG
Gemass AD 2000-Merkblatt W4 und TRD 102

According to ES 97/23/EG
According to AD 2000-Merkblatt W4 and TRD 102

according to ES 97/23/EG gemadss ES 97/23/EG
1

Stav dodani
Delivery status

Technické dodaci podminky Inspek¢ni certifikat*)

Technical delivery conditions Inspection certificate®)

Technische Lieferbedingungen Lieferstatus Kontrollbescheinigung*)

3.1 32

EN 10216-1 N X X

EN 10216-2 N X X

EN 10216-2 NT, QT X X

EN 10216-2 NT, QT X

EN 10216-3 N X X

ASME SA 106 N X X

ASME SA 106 N X

CSN 4115128 NT, QT X X

If both types are checked, it is up to customer’s Wenn beide Typen angekreuzt sind, liegt es an

choice. der Entscheidung des Kunden.
N Normalizing. N Normalisierend gegliiht oder normalisierend
geformt.
NT  Normalizing and tempering NT  Normalisiert und angelassen.
QT  Heat treatment. QT Veredelt.

according to AD 2000-Merkblatt W4 and TRD 102 gemass AD 2000-Merkblatt W4 und TRD 102

Jakost Technické dodaci podminky Stav dodani Predpis Inspekéni certifikat®)

Grade Technical delivery conditions Delivery status Regulation Inspection certificate*)

Glite Technische Lieferbedingungen Lieferstatus Instruktion Kontrollbescheinigung®)
ADW4 TRD 102 3.1 32
P195TR2, P235TR2, P265TR2 EN 10216-1 N X X X
P195GH, P235GH, P265GH EN 10216-2 N X X X X
16Mo3 EN 10216-2 N X X X
13CrMo4-5, 10CrMo9-10, 14MoV6-3, NT

11CrM09-10 EN 10216-2 or X X X

Pokud jsou zakfizkované oba typy, je to na volbé
zakaznika.

N Normaliza¢né Zihany nebo normaliza¢né tvareny.
NT  Normalizacné zihany a popustény.
QT Zuslechtény.

*)  If both types are ticked, it is up to customer’s Wenn beide Typen angekreuzt sind, liegt es an

choice. der Entscheidung des Kunden.
N Normalizing. N Normalisierend gegliiht oder normalisierend
geformt.
NT  Normalizing and tempering. NT  Normalisiert und angelassen.
QT Heat treatment. QT Veredelt.
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ZKOUSKY TESTING PRUFUNGEN
Akreditovana zkusebni laboratof spole¢nosti Accredited testing laboratory of the company Akkreditiertes Priflabor der Gesellschaft
ENVIFORM, a.s. ENVIFORM, a.s. ENVIFORM, a.s.
Zkousky mechanickych a technologickych  Testing of mechanical and technological Priifungen von mechanischen und
vlastnosti, provadéné akreditovanou properties of materials, carried out by technologischen Eigenschaften,
zkusebni laboratofi spolecnosti accredited testing laboratory of the durchgefiihrt in dem akkreditierten
ENVIFORM, a.s. company ENVIFORM, a.s. Priiflabor der Gesellschaft ENVIFORM, a.s.

B s

Zkouska tahem Zkouska razem v ohybu
Impact bending test

Zkouska tvrdosti dle Brinella Zkouska smacknutim
Brinell hardness test Tube flattening test

Zkouska rozsifovanim prstence Zkouska tahem prstence
Tube ring-expanding test Tube ring tensile test
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CERTIFIKATY CERTIFICATES ZERTIFIKATE

CERTIFICATE W@

Managemant system as par

ANNEX EN IS0 9001 : 2008

@ TRINECKE ZELEZARNY
to Certificate Registration No. 04 100 030247 MORAVIA STEEL
of Managemant system as per EN IS0 9001 : 2008
o TRINECKE ZELEZARNY. a5
TRINECKE ZELEZARNY AMORNA STERL

Primysiovs 1008
MORAVIA STEEL CZ-7I970 Theac - Stard MY

TRINECKE ZELEZARNY, 2. SoaaT q
- TUVNORD

'W”;D t"'“ s CERTIFICATE

ZERTIFIKAT - atoofAl oo ACCORDING 70 DN EN 10210.1:3008, APPENDIX 24

: , e b ot o o TN MO Sy G . i
A 3 "mmu«um-nm_c-—-—
o = s i "Cren, et
nach Hichtlinie $771EG for Oruckgerste L - | Euricma Commmurmes amsd 1] sy {90 plommstent 51
‘uned AD 2080-Merkblsst WO e 8 Tt e it e e 'L"

Zartifieat-Nr - 072001413 ZW-D81210

Harssaars: VT-Vialcoma trabs Outrava
£2:106 02 Ontrava-Viskovics.

et e boacheg, doss s Setetr o G- rvdrn st b e s st
e 4 Dy S vl it Pt AT e iy o o it

O3-System nach Richitinis WTZVEG Anhang | Kap. £3
il AD 2000-Meekbiat WO

aaomen

Werkatoften. |
Ersabaten un Catatiect 1t e At 2 mﬂmuuuwmmm
Liconsa Humber: ETM

D gt ! : | T The Areicnn Pt battute beeriy ratn
e Feravrat \
S Lt . sactiunsge VALCOVNA TRUB TZ, AS,
Vistavni
Ostrava-Vitkovice

Prag, den 39.00.3010 1132

Cazech Republic

American
Petroleum
Institute

M5 Ermiorn. Sacton 1.1, Design and Owesicpmant

Effective Date: SEPTEMBER 10, 2008
Expiration Date;  JUNE 10, 2012

APl Spec. 5 CT API Spec. 5 CT API Spec. 5 CT

APl Spec. 5L APl Spec. 5L APl Spec.5 L

TUV NORD - AD-2000 Merkblatt WO TOV NORD - AD-2000 Merkblatt WO TUV NORD - AD-2000 Merkblatt WO
Germanischer Lloyd Germanischer Lloyd Germanischer Lloyd

Lloyd'’s Register of Shipping Lloyd’s Register of Shipping Lloyd's Register of Shipping

TOV NORD certifikat 97/23/EU TOV NORD Certificate 97/23/EU TOV NORD Zertifikat 97/23/EU

Bureau Veritas Bureau Veritas Bureau Veritas

Det Norske Veritas (DNV) Det Norske Veritas (DNV) Det Norske Veritas (DNV)

Certifikat B Polsko Certificate B Poland Zertifikat B Polen

Csl. lodni registr Czech Register of Shipping Tschechoslowakisches Schiffsregister
Certifikat technické zpusobilosti nedestruktivni NDT Certificate Zertifikat der technischen Befahigung zur
kontroly zerstorungsfreien Kontrolle

Certifikat o zavedeni a pouzivani systému We are 1SO 9001:2008 certified Wir haben das ISO 9001:2008 Zertifikat

managementu jakosti ISO 9001:2008
Certifikat CE CE Certificate CE Zertifikat
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Prosinec 2010

Doba platnosti

2 roky

Obchodni jméno a sidlo spole¢nosti,
kterd publikaci vyrobila

GRAPHIC HOUSE s.r.0., Ostrava-Moravska Ostrava,
Sadova 2733/4, PSC 70200

Title of the Publication

SEAMLESS STEEL TUBES, PRODUCTION
PROGRAM

Business Name and Domicile of the
Company that Issued the Publication

TRINECKE ZELEZARNY, a. s. - MORAVIA STEEL a.s.,
Trinec-Staré Mésto, Primyslova 1000, 73970,
Czech Republic

Number of Printed Copies 1.000
Date of Issue December 2010
Retention Period 2 years

Business Name and Domicile of the
Company that Made the Publication

GRAPHIC HOUSE s.r.0., Ostrava-Moravska Ostrava,
Sadové 2733/4, 70200, Czech Republic

Titel

NAHTLOSE STAHLROHRE,
PRODUKTIONSPROGRAMM

Handelsname und Sitz der
Gesellschaft, die die Publikation
herausgegeben hat

TRINECKE ZELEZARNY, a. s. — MORAVIA STEEL a.s.,
Trinec-Staré Mésto, Primyslova 1000, PLZ 739 70,
Tschechische Republik

Zahl der Exemplare 1.000
Datum der Ausgabe Dezember 2010
Glltigkeitsdauer 2 Jahre

Handelsname und Sitz der
Gesellschaft, die die Publikation
erstellt hat

GRAPHIC HOUSE s.r.0., Ostrava-Moravska Ostrava,
Sadova 2733/4, PLZ 702 00, Tschechische Republik
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@ TRINECKE ZELEZARNY
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Czech Republic Czech Republic Vystavni 1132, 706 02 Ostrava-Vitkovice, Czech Republic

www.trz.cz www.moravia-steel.cz e-mail: info.vt@trz.cz

tel.: +420 558 531 111 tel.: +420 558 537 301, +420 558 535 865 tel.: +420 595 956 510
fax: +420 558 331 831 fax: +420 558 324 355 fax: +420 595 956 140
@ MORAVIA STEEL
www.tube.cz, www.trubky.cz

5 Bradwall Court, Bradwall Road, Sandbach Gewerbepark Herweg, Cliev 19 Jafza View 18 -19 133, Dubai Kardinal-Hengsbach-Strasse 4, 46236 Bottrop
Cheshire, CW11 1GE D-515 15 Kuerten United Arab Emirates Deutschland

England Deutschland tel: +971 481 378 29 tel.: +49 2041 107 040, -1

tel.: +44 1270 759 441 tel.: +49 2207 847 70 cell phone: +971 505 590 665 fax: +49 2041 107 042
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e-mail: ncauldwell@moravia-steeluk.co.uk www.moravia-steel.de n.amirov@msme.ae www.moravia-steel.de
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Valvazorjeva 14, 3000 Celje Via Niccolini 26, 20154 Milano Campo Grande, n 35 -9 A,1700 Lisboa
Slovenija Italy Portugal

tel.: +386 40 785 785 tel.: +39 02 349 381 54 tel.: +351 217 826 250

fax: +386 34 918 261 fax: +39 02 318 099 37 fax: +351 217 937 985

e-mail: MSSLOVENIJA@moravia-steel.si e-mail: info@moraviasteelitalia.com e-mail: moravia.s.iberia@mail.telepac.pt



